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Zusammenfassung
Betreiber: BASF SE

Carl Bosch-Stralle 38

67056 Ludwigshafen am Rhein
Standort der Anlage: BASF SE Werk Ludwigshafen

Bau W 157

Carl-Bosch-Strale 38

67056 Ludwigshafen am Rhein
Anlage: Neue Acetylenanlage (Anl.-Nr. 23.11)
Datum der Messung: 12.06.2025
Emissionsquelle: A 002 (Vorheizer Erdgas/O2 D80/390 B)
Messergebnisse

Maximaler Maximaler | Maximaler
Messwert Messwert Messwert Emissions- f.l..ls;a?d
Messkomponente Einheit abziiglich zuziiglich begrenzung E ?c .5 er
Messunsicherheit Messunsicherheit missionen

Kohlenmonoxid mg/m? <l,4 0,00 <3,0 50 ja
Stickstoffoxide 5 )
(angeq. als NO2) mg/m 141,2 138 145 200 ja
Gesamtkohlenstoff mg/m? <0,5 0,00 <2,0 20 ja

Die Konzentrationsangaben beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (1013 hPa, 273 K)
und auf einen Sauerstoffgehalt im Abgas von 3 Vol.-%.
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1. Messaufgabe

11 Auftraggeber

BASF SE

Carl Bosch-Stralke 38
67056 Ludwigshafen am Rhein

Ansprechpartner:
Telefon:

Email:

1.2 Betreiber

Entsprechend Abschnitt 1.1

Ansprechpartner:
Telefon:

Email:

1.3 Standort

BASF SE Werk Ludwigshafen

Neue Acetylenanlage (Anl.-Nr. 23.11)
Bau W 157

Carl-Bosch-Strafte 38

67056 Ludwigshafen am Rhein

14 Anlage

Die Anlage zur Herstellung von Stoffen oder Stoffgruppen durch chemische Umwandlung in
industriellem Umfang unterliegt der Genehmigungspflicht gemaf § 4 BImSchG in Verbindung mit
Anhang 1 zur 4. BImSchV, Ziffer 4.1.1 G/E.

Hier:  Anlage zur Herstellung von Acetylen

15 Datum der Messungen

Datum der Messung: 12.06.2025
Datum der letzten Messung: 09.08.2023
Datum der nachsten Messung: 2026

1.6 Anlass der Messungen

Messung nach § 28 BImSchG; wiederkehrende Messung bei genehmigungsbedurftigen Anlagen.
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1.7 Aufgabenstellung

Die BASF SE beauftragte die SGS-TUV Saar GmbH mit der Durchfithrung der Emissionsmessungen
im Abgas der Emissionsquelle A 002 der Neuen Acetylenanlage (Anl.-Nr. 23.11). Nach Auflagen des
Bescheids vom 17.04.2019 (Az.: 4-151 F.BI1350-16 der Stadt Ludwigshafen/Rhein) und der
Anordnung vom 08.12.2023 (Az.: 23/05/0.1 /2023/0686/JS der SGD Sid, Neustadt an der
Weinstralte), diirfen wahrend des bestimmungsgemafRen Betriebes nachfolgend aufgefiihrte
Massenkonzentrationen nicht tberschritten werden.

Emissionsquelle Messkomponente Grenzwert
Auslass A 001 bis A 010 Kohlenmonoxid 50 mg/m?
(Vorheizer fur Erdgas D 80 A | Stickoxide als NO> (Brennstoff: Erdgas und Purgegas) 275 mg/m?
bis K und fiir Sauerstoff D 90 | Stickoxide als NO2 (Brennstoff: nur Erdgas) 200 mg/m?
A bis K) organische Stoffe als Gesamt-C 20 mg/m?

Die Konzentrationsangaben beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (1013 hPa, 273 K)
und auf einen Sauerstoffgehalt im Abgas von 3 Vol.-%.

1.8 Messkomponenten und MessgroRen
Messkomponenten Anzahl x Dauer, Art einer
Einzelmessung

Abgasrandbedingungen begleitend {iber den Messzeitraum
Sauerstoff (O2) begleitend Gber den Messzeitraum

A 002 Kohlendioxid (CO2) begleitend Gber den Messzeitraum
Kohlenmonoxid (CO) 3 x 0,5 h, kontinuierlich
Stickstoffoxide (NOx als NO>) 3 x 0,5 h, kontinuierlich
org. Verbindungen angegeben als L
Gesamtkohlenstoff 3 x 0,5 h, kontinuierlich

1.9 Ortsbesichtigung vor Messdurchfiihrung

[] Ortsbesichtigung durchgefiihrt am

O zusatzlich wurde eine ausfithrliche Anlagenbeschreibung durch den Auftraggeber
zur Verfiigung gestellt. Der Bericht der vorhergehenden Messungen liegt vor.

X nicht durchgefiihrt, weil: die Ortlichkeiten bekannt sind.

1.10 Messplanabstimmung

Die geplante Durchfiihrung der Messungen wurde mitm
m abgestimmt. Die erforderlichen Angaben wurden dem Landesamt fur Umwelt
einland-

alz per Email mitgeteilt.

1.1 An der Messung beteiligte Personen
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1.12 Beteiligung weiterer Institute
Entfallt

113 Stellv. fachlich Verantwortlicher
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2. Beschreibung der Anlage und der gehandhabten Stoffe:
21 Bezeichnung der Anlage

Die Anlage zur Herstellung von Stoffen oder Stoffgruppen durch chemische Umwandlung in
industriellem Umfang unterliegt der Genehmigungspflicht gemaR? § 4 BImSchG in Verbindung mit
Anhang 1 zur 4. BImSchV, Ziffer 4.1.1 G/E.

Hier: Anlage zur Herstellung von Acetylen

2.2 Beschreibung der Anlage

2.3 Beschreibung der Emissionsquellen nach Betreiberangaben
I Auslass A 002
Emissionsquelle Bau W 148
Héhe tber Grund 55m
Austrittsflache 0,503 m?
. 32U457475/
UTM-Koordinaten 5486436
Bauausfiihrung Stahl, rund

Austrittsrichtung vertikal
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2.4 Angabe der It. Genehmigungsbescheid moglichen Einsatzstoffe
2.5 Betriebszeiten nach Betreiberangaben

2.6 Einrichtung zur Erfassung und Minderung der Emissionen
2.6.1 Einrichtung zur Erfassung der Emissionen
2.6.1.1 Anlagen zur Emissionserfassung

Einhausung der Anlagen, geschlossene Systeme, Abgasrohre, Abgaskamine
2.6.1.2 Ventilatorkenndaten

Entfallt

2.6.2 Einrichtung zur Verminderung der Emissionen

Rauchgasrezirkulation als Stickoxid-Minderungsmalnahme

2.6.3 Einrichtung zur Verdiinnung des Abgases
Entfallt
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3. Beschreibung der Probenahmestelle

3.1 Messstrecke und Messquerschnitt

311 Lage und Abmessungen

Die Probenahmestelle befindet sich im vertikalen Abgaskanal in etwa 41,5 m Uber Erdgleiche.

Kanalabmessungen: 20,815 m
Flache Messquerschnitt: 0,522 m?
Einlaufstrecke: 3,5m
Auslaufstrecke: 13,5m

Empfehlungen nach DIN EN 15259

Einlaufstrecke = 5 dh: U ja nein
Auslaufstrecke = 2 dh: ja 1 nein

Abstand bis zur Mindung = 5 dh: ja 1 nein

3.1.2 Arbeitsflache und Messbiihne

Probenahmestelle im Freien [ im Gebaude

Arbeitsplatz im Freien [ im Gebaude

Traversierflache ausreichend ja 1 nein

Wetterschutz [ vorhanden nicht vorhanden nach Wetterlage einzurichten
Arbeitsbiihne vorhanden [ nicht vorhanden [ Wzhlen Sie ein Element aus.
Zugang zur Probenahmestelle Treppe Steigleiter L1 Fahrstuhl [] ebenerdig
Energieversorgung 230 V J 400 V 1 nicht vorhanden

Wasser 1 vorhanden [ nicht vorhanden nicht relevant

313 Messoffnungen

3 x 3" Innengewinde um 90° versetzt

314 Stromungsbedingungen im Messquerschnitt
Messbedingungen nach DIN EN 15259:

Winkel zwischen Gasstrom/Mittelachse Abgaskanal <15°: erfillt 1 nicht erfallt

Keine lokale negative Strémung: erfillt 1 nicht erfallt

Verhaltnis max. zu min. Geschwindigkeit <3:1: erfiillt 1 nicht erfiillt

Mindestgeschwindigkeit vorhanden (in Abhéangigkeit vom erfiillt 1 nicht erfiillt

verwendeten Messverfahrens):

3.1.5 Zusammenfassende Beurteilung der Messbedingungen

Empfehlungen nach DIN EN 15259 erfiillt O nicht erfiillt:
(teilweise)

Messbedingungen nach DIN EN 15259: X erfiillt 1 nicht erfllt:
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Messkomponente

Achse

Messpunkt

Eintauchtiefe (mm)

Abgasgeschwindigkeit

2

2

119, 696

Gasfdrmige
Komponenten

2

2

119, 696

Die Lage der Messpunkte im Messquerschnitt entspricht der DIN EN 15259.

3.2.2

Homogenitatsprifung:

Homogenitéatsprufung

[ durchgefiihrt (siehe Anhang Ziffer 7.3)

O nicht durchgefiihrt,

weil:

[] Flache Messquerschnitt < 0,1 m?2

[J Netzmessung

liegt vor

Datum der Homogenitatsprifung: 09.08.2023
Berichts-Nr.: 3715263_Neue Acetylenanlage EMI 2023
Prifinstitut: TUV SUD Industrie Service GmbH
Ergebnis der Homogenitatsprifung:

X Messung an einem beliebigen Punkt

[J Messung an einem reprasentativen Punkt

Beschreibung der Lage des reprasentativen Punkts:

[J Netzmessung

3.23

Komponentenspezifische Darstellung

Messkomponente

Anzahl der
Messachsen

Anzahl der
Messpunkte je
Messachse

Homogenitats-
priifung
durchgefiihrt

Beliebiger
Messpunkt

Reprasentativer
Messpunkt

Strémungs-
geschwindigkeit

O

O O

Abgastemperatur

O

O O

Gasférmige
Komponenten
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4, Mess- und Analysenverfahren

4.1 Abgasrandbedingungen

411 Stromungsgeschwindigkeit

Entfallt (Abgasvolumenstrom berechnet aus dem Brennstoffdurchsatz und der Abgaszusammen-
setzung, entsprechend DIN EN 16911-1)

4.1.2 Statischer Druck im Abgaskanal

Messverfahren: DIN EN ISO 16911-1 Staudrucksonde (Typ L bzw. Typ S) in

Verbindung mit Mikromanometer

Hersteller: Airflow

Typ: PVM 620

Messbereich: - 3735 bis + 3735 Pa

Letzte Uberpriifung / Kalibrierung: 02/2025 / jahrlich

Kontinuierliche Ermittlung: Oja nein

Punktmessung: 1-Min-Mittelwert
41.3 Luftdruck in Hohe der Probenahmestelle

Messverfahren: Digital-Barometer

Hersteller: Airflow Lufttechnik GmbH

Typ: DB2

Messbereich: + 700 bis + 1100 hPa

Letzte Uberpriifung / Kalibrierung: 02/2025 / V2 jahrlich

Kontinuierliche Ermittlung: Oja nein

41.4 Abgastemperatur

Messverfahren: NiCr/Ni-Thermoelement mit elektronischer

Nullpunktkompensation

Hersteller: Testo

Typ: 922

Messbereich: - 50 bis + 1150°C

Letzte Uberpriifung / Kalibrierung: 02/2025 / jahrlich

Kontinuierliche Ermittlung: Oja nein

4.1.5 Wasserdampfanteil im Abgas (Abgasfeuchte)

Messverfahren: DIN EN 14790 Bestimmung von Wasserdampf in Kanalen

Temperaturverfahren bei Wasserdampfsattigung

4.1.6 Abgasdichte
Berechnet unter Bertcksichtigung der Abgastemperaturen und der Druckverhaltnisse sowie der
Abgasbestandteile an: Sauerstoff (O2)

Kohlendioxid (CO2)

Rest als Stickstoff (N2)

Abgasfeuchte (Wasserdampfanteil im Abgas)
41.7 Abgasverdiinnung
Entfallt
41.8 Volumenstrom

Berechnet anhand des Brennstoffmassenstroms, entsprechend DIN EN 16911-1
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4.2 Automatische Messverfahren

421 Messkomponente Sauerstoff (O2)
Messverfahren

Messprinzip: Paramagnetismus
Richtlinien: DIN EN 14789
Analysator

Hersteller / Typ:

Gerat eignungsgepruft:
Nachweisgrenze:
Messunsicherheit:

Eingestellte Messbereiche
Physikalischer Messbereich:
Messwertausgang:

Gerit eignungsgepriift

Horiba / PG-350 SRM

ja, BAnz AT. 05.03.2013 B10, Kap. I Nr. 5.2
1 % vom Messbereichsendwert, It. Hersteller
siehe Kapitel 6.3 des Messberichtes

0-25Vol.-%
4-20 mA

O Zertifizierung nach DIN EN 15267-4
Zertifizierung nach DIN EN 15267-3

Einsatzfahigkeit des Gerats fir den mobilen Einsatz wurde verifiziert
OJ Eignungsprifung auf Basis der BEP ohne Zertifizierung
O Einsatzfahigkeit des Gerats fir den mobilen Einsatz wurde verifiziert

Probenahme und Probenaufbereitung

Entnahmesonde:

Lange Sonde:

Partikelfilter:
Probengasleitung vor Kuhler:
Messgaskuhler am Messort:
Temperatur:

Probengasleitung nach Kuhler 1:
Werkstoff gasflihrender Teile:

Edelstahl, beheizt

1,5m

QuarZfilter

Teflon, beheizt auf 180°C, Lange 15
bzw. 5 m

M&C / PSS-5

geregelt auf 3°C

Teflon, Lange ca. 1 m

Teflon, Edelstahl, Glas

Uberpriifen von Null- und Referenzpunkt mit Priifgasen

Nullgas:
Prifgas:

gereinigter Stickstoff
Aufdenluft (20,9 Vol.-% O2)

Einstellzeit des gesamten Messaufbaus

toox= ca.35s:

Messwerterfassungssystem
Messwertregistrierung:
Hersteller:

Typ:

Software:
Version:
Speicherzyklus:

Letzte Uberpriifung / Kalibrierung:

Ermittlung mittels Stoppuhr bei druckloser
Prufgasaufgabe an Probenahmesonde

Elektronische Datenerfassung
Endress & Hauser
Memograph M RSG40
ReadWin 2000

1.27.5.0

1s

02/2025 / jahrlich
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MaBnahmen zur Qualitatssicherung
Jahrliche Funktionskontrolle i.A. an DIN EN 14181
Justierung (Null- und Referenzpunkt) vor
Messdurchfiihrung
Prifgasaufgabe am Analysator, anschlieRende
Prifgasaufgabe an Entnahmesonde
Dichtigkeit ist bei Ubereinstimmung der Messwerte
gegeben.
Uberpriifung (Null- und Referenzpunkt) nach erfolgter
Messdurchfuhrung. Prifung der Drift.

4.2.2 Messkomponente Kohlenmonoxid (CO)

Messverfahren

Messprinzip: Nicht-Dispersive-Infrarot-Gasanalyse (NDIR)
Richtlinien: DIN EN 15058

Analysator

siehe Kapitel 4.2.1 Analysator

Eingestellter Messbereich
Eingestellter Messbereich: 0-100 ppm

Gerat eignungsgepriift
siehe Kapitel 4.2.1 Gerateignungsgepruft

Probenahme und Probenaufbereitung
siehe Kapitel 4.2.1 Messplatzaufbau

Uberpriifen von Null- und Referenzpunkt mit Priifgasen

Nullgas: gereinigter Stickstoff
Prifgas: 80,4-ppm CO in N2 (x 2 %)
Hersteller / Datum: Linde AG, 24.02.2025
Stabilitatsgarantie: 36 Monate

Ruckfuhrbar zertifiziert: ja

Aufgabe durch das gesamte

Probenahmesystem: ja

Einstellzeit des gesamten Messaufbaus
toow= ca. 30 s: Ermittlung mittels Stoppuhr bei druckloser
Prufgasaufgabe an Probenahmesonde

Messwerterfassungssystem
siehe Kapitel 4.2.1 Registrierung der Messwerte

MaRnahmen zur Qualitatssicherung
siehe Kapitel 4.2.1 MaRnahmen zur Qualitatssicherung
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423 Messkomponente Stickstoffoxide (NOx angeg. als NO;)
Messverfahren

Messprinzip: Chemilumineszenz

Richtlinien: DIN EN 14792

Analysator

siehe Kapitel 4.2.1 Analysator

Eingestellter Messbereich
Eingestellter Messbereich: 0-100 ppm

Gerat eignungsgepriift
(1 Zertifizierung nach DIN EN 15267-4
Zertifizierung nach DIN EN 15267-3

X Einsatzfahigkeit des Gerats fir den mobilen Einsatz wurde verifiziert
OJ Eignungsprifung auf Basis der BEP ohne Zertifizierung
O Einsatzfahigkeit des Gerats fir den mobilen Einsatz wurde verifiziert

Probenahme und Probenaufbereitung
siehe Kapitel 4.2.1 Messplatzaufbau

Uberpriifen von Null- und Referenzpunkt mit Priifgasen

Nullgas: gereinigter Stickstoff
Priifgas: 79,1 ppm NO in N2 (£ 2 %)
Hersteller / Datum: Linde AG, 24.02.2025
Stabilitatsgarantie: 36 Monate

Ruckfuhrbar zertifiziert: ja

Aufgabe durch das gesamte

Probenahmesystem: ja

Einstellzeit des gesamten Messaufbaus
toow= ca. 33 s: Ermittlung mittels Stoppuhr bei druckloser
Prufgasaufgabe an Probenahmesonde

Messwerterfassungssystem
siehe Kapitel 4.2.1 Registrierung der Messwerte

MaBnahmen zur Qualitatssicherung
siehe Kapitel 4.2.1 MaRnahmen zur Qualitatssicherung
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4.2.4 Messkomponente

Messverfahren
Messprinzip:
Richtlinien:

Analysator
Hersteller / Typ:
Gerat eignungsgepruft:
Nachweisgrenze:
Messunsicherheit:

Eingestellter Messbereich
Eingestellter Messbereich:

Gerat eignungsgeprift

Bericht vom 07.07.2025

Gesamt org. Kohlenstoff (Ges.-C)

Flammenionisationsdetektor (FID)
DIN EN 12619

Testa / iFID

ja, BAnz AT. 03.05.2021 B10, Kap. I Nr. 4.2
1 % vom Messbereichsendwert, It. Hersteller
siehe Kapitel 6.3 des Messberichtes

0-20 ppm

Zertifizierung nach DIN EN 15267-4
U Zertifizierung nach DIN EN 15267-3

O Einsatzfahigkeit des Gerats fiir den mobilen Einsatz wurde verifiziert
UJ Eignungsprifung auf Basis der BEP ohne Zertifizierung
O Einsatzfahigkeit des Geréats fiir den mobilen Einsatz wurde verifiziert

Probenahme und Probenaufbereitung

Entnahmesonde:

Lange Sonde:

Partikelfilter:
Probengasleitung:

Werkstoff gasflihrender Teile:

Edelstahl, beheizt

1,5m

QuarZfilter, beheizt

Teflon, beheizt auf 180°C, Lange: 3 m
Teflon, Edelstahl

Uberpriifen von Null und Referenzpunkt mit Priifgasen

Nullgas:

Prifgas 1:

Hersteller / Datum:
Stabilitatsgarantie:
Ruckfuhrbar zertifiziert:
Aufgabe durch das gesamte
Probenahmesystem:

gereinigter Stickstoff

16,3 mol-ppm Propan ( 2 %)
Linde AG, 14.04.2025

12 Monate (Sonderfreigabe)
ja

ja

Einstellzeit des gesamten Messaufbaus

too%= ca. 10 s:

Messwerterfassungssystem

Ermittlung mittels Stoppuhr bei druckloser
Prifgasaufgabe an Probenahmesonde

siehe Kapitel 4.2.1 Registrierung der Messwerte

MaBnahmen zur Qualitatssicherung

siehe Kapitel 4.2.1 Mallnahmen zur Qualitatssicherung

4.3 Manuelle Messverfahren fiir gas- und dampfformige Emissionen
Entfallt
4.4 Messverfahren fiir partikelformige Emissionen

Entfallt
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4.5 Besondere hochtoxische Abgasinhaltsstoffe

Entfallt
4.6 Geruchsemissionen

Entfallt
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5. Betriebszustand der Anlage wahrend der Messungen
5.1 Produktionsanlagen

Abweichungen von genehmigter bzw. bestimmungsgemaler Betriebsweise: Entfallt
Besondere Vorkommnisse: Entfallt

5.2 Abgasreinigungsanlage
Entfallt
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Zusammenstellung der Messergebnisse und Diskussion
6.1 Bewertung der Betriebsbedingungen wahrend der Messungen

6.2 Messergebnisse
Anlage: Neue Acetylenanlage (Anl.-Nr. 23.11), Bau W 148
Messstelle: Auslass A 002 (Vorheizer Erdgas/O2 D80/90 B)
Messkomponente: Kohlenmonoxid
Emissionsbegrenzung
Messung Messzeitraum Konzentration | Massenstrom| Konzentration | Massenstrom
Nr. Datum [Uhr] [mg/m?] [ka/h] [mg/m?] [kg/h]
1 12.06.2025)110:28 - 10:57 <1,4 <0, 005 50 -
2 12.06.2025)110:59 - 11:28 <1,4 <0, 005 50 -
3 12.06.2025)111:30 - 11:59 <1,4 <0,005 50 -
Mittelwert <1,4 <0, 005
Maximalwert <1,4 <0,005 50 -
Messkomponente: Stickstoffoxide (angeg. als NO2)
Emissionsbegrenzung
Messung Messzeitraum Konzentration | Massenstrom| Konzentration | Massenstrom
Nr. Datum [Uhr] [mg/m?] [ka/h] [mg/m?] [kg/h]
1 12.06.2025]10:28 — 10:357 140,8 0,449 200 -
2 12.06.2025]10:55% — 11:28 139,9 0,446 200 -
3 12.06.2025111:30 - 11:59 141,2 0,448 200 —
Mittelwert 140,6 0,448
Maximalwert 141,2 0,449 200 -
Messkomponente: Gesamtkohlenstoff
Emissionsbegrenzung
Messung Messzeitraum Konzentration | Massenstrom| Konzentration | Massenstrom
Nr. Datum [Uhr] [mg/m?] [kg/h] [mg/m’] [kg/h]
1 12.06.2025)110:28 - 10:57 <0,5 <0,002 20 -
2 12.06.2025)110:59 — 11:28 <0,5 <0,002 20 —
3 12.06.2025)111:30 — 11:59 <0,5 <0,002 20 —
Mittelwert <0, 5 <0, 002
Maximalwert <0,5 <0,002 20 -

Die Konzentrationsangaben beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (1013 hPa, 273 K)
und auf einen Sauerstoffgehalt im Abgas von 3 Vol.-%.
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6.3 Messunsicherheiten
erweiterte
. . . Messun- .
Messkomponente Einheit Maximalwert sicherheit Ymax = Uo,05 Ymax + Ug 05 Bestimmungs-
Ymax methode
(U0,95)

Kohlenmonoxid mg/m? <1,4 1,58 0,00 <3, 0 | indirekter Ansatz
Stickstoffoxide 3 -

(angeg. als NO2) mg/m 141,2 3,55 138 145 indirekter Ansatz
Gesamtkohlenstoff mg/m? <0,5 1,51 0,00 <2,0 [ indirekter Ansatz
6.4 Diskussion der Ergebnisse

Eine Plausibilitatsprifung der Messergebnisse in Hinblick auf die Anlagenauslastung wahrend des
Messzeitraumes erfolgte durch Kontrolle der Produktionsabldufe und der im Leitstand angezeigten
Betriebsparameter. Die Untersuchungen ergaben keine Abweichung von der bestimmungsgemalien
Betriebsflihrung der Anlage. Unter Berlicksichtigung der Anlagenauslastung wahrend der Messungen
ergeben sich durch den Vergleich der Messergebnisse miteinander und der Betriebsweise der Anlage

keinerlei Unstimmigkeiten.

Frankfurt, den 07.07.2025

iche:
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Auftraggeber: BASF SE

Auftragsnummer: 7000536.91

Anlage: Acetylenanlage

Messort: A002 (Vorheizer Erdgas/O2) D80/90 B
Messkomponente: Kohlenmonoxid [CO]

PM-Nr. des Analysators: 541-23-013

Messung-Nr. 1 2 3
Datum 12.0625 12.06.25 12.06.25
Uhrzeit 10:28-10:57 | 10:59-11:28 | 11:30-11:59
Barometerstand [hPa] 1005 1005 1005
Temperatur Abgas [°C] 194 194 194
Feuchte Abgas [Vol-%] 16,50 16,50 16,50
Abgasreinigung vorhanden Nein Nein Nein
Sauerstoffgehalt [Vol-%)] 457 4 57 463
Bezugssauerstoffgehalt [Vol-%] 3,0 3,0 3,0
I\’r;‘]"r‘jg'rf:;r;z"n g [m¥h] 3489 3489 3.489
Ergebnisse

Messwert [mag/m?] <13 <13 <13
Konzentration Drift korr. | [mg/m3,] | < 1,3 <13 <13
Konzentration O2-Bez. [mag/meN.ir]§ < 1,4 <14 <15
Massenstrom [ka/h] < 0,005 < 0,005 < 0,005
Gesamtmessunsicherheit | [mg/m>N tr] 1,57 1,57 1,58

Die angegebenen Konzentrationen beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (273 K; 1013 hPa)

Einstellwertvor | Nullpunkt 120625 0.00
10:05
Messbeginn Endpunkt 100,50
Ablesewert nach | Nullpunkt 12.06.25 0,00
12:03
Messende Endpunkt 98,50
Drift max. abs. [%] 1.9
Werie wurden |
Bewertung der Drift komigiert

Eingesetztes Prifgas

Kohlenmonoxid [CO]

Priifgaskonzentration Flaschen- Haltbar
Sollwert Einheit nummer bis
1005 mg/m® 2511827 02 /2027




SGS-TUV Saar GmbH

Projekt-Nr. 7000536.91 Rev. A

Bericht vom 07.07.2025

Anhang Blatt 3 von 6

Auswertung kontinuierlich erfasster Komponenten hier Stickstoffoxide [NOx angeg. als NO2]

Auftraggeber: BASF SE

Auftragsnummer: 7000536.91

Anlage: Acetylenanlage

Messort: A002 (Vorheizer Erdgas/O2) D80/90 B
Messkomponente: Stickstoffoxide [NOx angeg. als NO2]

PM-Nr. des Analysators: 541-23-013

Messung-Nr. 1 2 3
Datum 12.0625 12.06.25 12.06.25
Uhrzeit 10:28-10:57 | 10:59-11:28 | 11:30- 11:59
Barometerstand [hPa] 1005 1005 1005
Temperatur Abgas [°C] 194 194 194
Feuchte Abgas [Vol-%] 16,50 16,50 16,50
Abgasreinigung vorhanden Nein Nein Nein
Sauerstoffgehalt [Vol-%] 4,57 4,57 463
Bezugssauerstoffgehalt [Vol-%] 3,0 3,0 30
ﬁ'ﬁ?ﬁ:ﬁg’n g [me/h] 3489 3.489 3489
Ergebnisse

Messwert [mg/m?] 128,6 1276 1281
Konzentration  Drift korr. | [mg/m3, ] 1285 127.8 1284
Konzentration O2-Bez. [mg/m®N,ir] 140,9 140,0 1412
Massenstrom [ka/h] 0,449 0,446 0,448
Gesamtmessunsicherheit | [mg/m3N.tr] 3,54 3,53 355

Die angegebenen Konzentrationen beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (273 K; 1013 hPa)

Einstellwertvor | Nullpunkt 120625 0.00
10:05
Messbeginn Endpunkt 162,36
Ablesewert nach | Nullpunkt 12.06.25 0,00
12:03
Messende Endpunkt 161,75
Drift max. abs. [%] 03¢
Werie wurden |
Bewertung der Drift komigiert

Eingesetztes Prifgas

Stickstoffoxide [NOx angeg. als NO2]

Priifgaskonzentration Flaschen- Haltbar
Sollwert Einheit nummer bis
162,155 mg/m® 2511827 02 /2027
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Auftraggeber: BASF SE

Auftragsnummer: 7000536.91

Anlage: Acetylenanlage

Messort: A002 (Vorheizer Erdgas/O2) D80/90 B
Messkomponente: Gesamt org. Kohlenstoff [Cges ]

PM-Nr. des Analysators: 541-23-024

Messung-Nr. 1 2 3
Datum 12.06.25 12.06.25 12.06.25
Uhrzeit 10:28-10:57 | 10:59-11:28 | 11:30-11:59
Barometerstand [hPa] 1005 1005 1005
Feuchte Abgas [Vol-%] 16,50 16,50 16,50
Abgasreinigung vorhanden Nein Nein Nein
Sauerstoffgehalt [Vol-%] 457 4 57 4,63
Bezugssauerstoffgehalt [Vol-%)] 3,0 3,0 30
?ﬁ'ﬁ?ﬂ‘i@'ﬂ g (me/h] 3489 3489 3.480
Ergebnisse

Messwert [mag/m?] <04 <04 <04
Konzentration  Drift korr. | [mg/m®,] | < 0,5 <05 <05
Konzentration O2-Bez. [mg/m*N tr]| < 0,5 <05 <05
Massenstrom [ka/n] < 0,002 < 0,002 < 0,002
Gesamtmessunsicherheit | [mg/m3N,tr] 1,51 1,51 1,51

Die angegebenen Konzentrationen beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (273 K; 1013 hPa)

Einstellwert vor  |Nullpunkt 12.06.25 0,00
10:05

Messbeginn Endpunkt 2624

Ablesewert nach | Nullpunkt 12.06.25 0,00
12:03

Messende Endpunkt 2624

Drift max. abs. [%] 0,00

GEEE wul aen
Bewertung der Drift komigiert

Eingesetztes Prifgas

Propan berechnet als Cges.

Priifgaskonzentration Flaschen- Haltbar
Sollwert Einheit nummer bis
26,243 mg/m?® 2634530 04 /2026
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Grafische Darstellung des zeitlichen Verlaufs kontinuierlich gemessener

Komponenten
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7.3 Betriebliche Aufzeichnungen
Entfallt



TUV RHEINLAND ENERGY & ENVIRONMENT GMBH

(( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-PL-11120-02-00

Bericht Uber die Durchfiihrung von Emissions-
messungen in der Salpetersaure-Fabrik bei der
Firma BASF SE in Ludwigshafen fir die Mess-
komponenten NH3z und O>

TUV-Bericht Nr.:
EulL/21268552/0405 A100 EM
Mainz, 22.05.2025

www.umwelt-tuv.de

tre-service@de.tuv.com

Die TUV Rheinland Energy & Environment GmbH ist mit der Abteilung Immissionsschutz
fur die Arbeitsgebiete:

Bestimmung der Emissionen und Immissionen von Luftverunreinigungen und Emissionen von Geruchsstoffen;
Uberprifung des ordnungsgemaRen Einbaus und der Funktion sowie Kalibrierung kontinuierlich arbeitender
Emissionsmessgerate einschliellich Systemen zur Datenauswertung und Emissionsferniberwachung;
Feuerraummessungen;

Eignungspriifung von Messeinrichtungen zur kontinuierlichen Uberwachung der Emissionen und
Immissionen sowie von elektronischen Systemen zur Datenauswertung und Emissionsferniiberwachung
Bestimmung der Schornsteinhéhen und Immissionsprognosen fir Schadstoffe und Geruchsstoffe;

Bestimmung der Emissionen und Immissionen von Gerduschen und Vibrationen, Bestimmung von
Schallleistungspegeln und Durchfuhrung von Schallmessungen an Windenergieanlagen

nach DIN EN ISO/IEC 17025 akkreditiert.

Die Akkreditierung hat die DAKkS-Registriernummer: D-PL-11120-02-00.

Die auszugsweise Vervielfaltigung des Berichtes bedarf der schriftlichen Genehmigung.

TUV Rheinland Energy & Environment GmbH
D-51105 Koéln, Am Grauen Stein, Tel: 0221 806-5200, Fax: 0221 806-1349

1034129 2025 _EulL_21268552_0405_A100_EM.docx
Die Akkreditierung gilt fiir den in der Urkundenanlage D-PL-11120-02-00 festgelegten Umfang.
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(( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-PL-11120-02-00

Bericht tber die Durchfuhrung von Emissionsmessungen in der Sal-
petersaure-Fabrik bei der Firma BASF SE in Ludwigshafen fur die
Messkomponenten NHsz und Oz

Name der nach 8§ 29b BImSchG )
bekannt gegebenen Stelle: TUV Rheinland
Energy & Environment GmbH

Befristung der Bekanntgabe: 03.03.2028

Berichtsnummer / Datum: EuL/21268552/0405_  22.05.2025
A100_EM

Betreiber: BASF SE

Carl-Bosch-Straf3e 38
67065 Ludwigshafen am Rhein

Standort: BASF SE
Carl-Bosch-Strafle 38
67065 Ludwigshafen am Rhein

Bau 0405
Equipmentnummer: 4574483
Kundennummer: 1034129
Messtermin: 10.04.2025
Berichtsumfang: insgesamt 27 Seiten

Anhang ab Seite 22

Anlagenzuordnung: TA Luft
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TUV Rheinland Energy & Environment GmbH

Luftreinhaltung

Bericht Uber die Durchfihrung von Emissionsmessungen in der Salpetersaure-
Fabrik bei der Firma BASF SE in Ludwigshafen fir die Messkomponenten NH;

und O, Berichts-Nr.:EuL/21268552/0405_A100_EM

Zusammenfassung

Anlage:

Quellennummer:

Anlagenzustand:

Seite 5 von 27

Salpetersaure-Fabrik, Anl.-Nr.: 25.05

A100

Es wurden 3 Einzelmessungen bei maximal mdglicher
Leistung vorgenommen.
Der angegebene maximale Messwert beschreibt den
hochsten Wert aus allen Messungen.

Messk ‘ Maximaler Erw. Mess- G ‘)
esskomponente Einheit Messwert | unsicherheit | v, - Uggs Yimex + Uogs renzwer
y ' ' Bezugswert
Yimax (Upogs)
NH3 mg/m3 9,4 0,4 9 10 30
0O, Vol.-% - - - - -

Alle Konzentrationsangaben beziehen sich auf den Normzustand nach Abzug des Wasserdampfanteils

1034129_2025_Eul_21268552_0405_A100_EM.docx
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Inhaltsverzeichnis
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1.2 Betreiber: 9
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1.8 Messkomponenten und MessgréRen: 9
1.9 Ortsbesichtigung vor Messdurchfiihrung: 9
1.10 Messplanabstimmung: 9
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1.13 Fachlich Verantwortliche: 10
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2.2 Beschreibung der Anlage 11
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3 Beschreibung der Probenahmestelle 13
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3.2 Lage der Messpunkte im Messquerschnitt 14
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4.2 Automatische Messverfahren 16
4.3 Manuelle Messverfahren fir gas- und dampfférmige Emissionen 18
4.4 Messverfahren fur partikelférmige Emissionen 18
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4.6 Geruchsemissionen 18
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Bericht Uber die Durchfihrung von Emissionsmessungen in der Salpetersaure-
Fabrik bei der Firma BASF SE in Ludwigshafen fir die Messkomponenten NH; Seite 9 von 27

und O, Berichts-Nr.:EuL/21268552/0405_A100_EM
1 Messaufgabe
1.1 Auftraggeber:
1.2 Betreiber:
Ansprechpartner:
Telefon:
1.3 Standort:
1.4 Anlage:

Betreiber-/Arbeitsstatten-Nr.:

Anlagen-Nr.:

1.5 Datum der Messung:
Datum der letzten Messung:

Datum der nachsten Messung:

1.6 Anlass der Messung:

1.7 Aufgabenstellung:

Genehmigungsbehdrde:

Genehmigungsbescheid, Az.:
Grenzwerte:

Amtliche Messung:

1.8 Messkomponenten und Messgréfen:

1.9 Ortsbesichtigung vor
Messdurchfiihrung:

1.10 Messplanabstimmung:

1.11 An der Messung beteiligte Personen:

1.12 Beteiligte weitere Institute:

BASF SE
Carl-Bosch-Stralie 38
67065 Ludwigshafen am Rhein

BASF SE
Carl-Bosch-Stralie 38
67065 Ludwigshafen am Rhein

BASF SE
Carl-Bosch-Stralie 38
67065 Ludwigshafen am Rhein

Anlage zur Herstellung von Stoffen oder
Stoffgruppen durch chemische Umwandlung
in industriellem Umfang gemaf Nr. 4.1.13
G/E des Anhang 1 zur 4. BImSchV vom
02.05.2013

8290552 (Werksgelande Ludwigshafen)
25.05

10.04.2025 (fur 2024)
2021
2027

Wiederkehrende Messung im Rahmen be-
hordlicher Auflagen

Feststellung der Emissionen gemar
TA Luft und Genehmigungsbescheid

Stadtverwaltung Ludwigshafen, Dezernat
Bau, Umwelt und Verkehr, Az.

4-151H.Gf vom 23.12.2023
siehe Zusammenfassung

ja

NHs und O2 sowie COz, Feuchte, Volumen-

strom, Druck und Temperatur

nicht durchgefuhrt, weil die Messstelle aus
vorherigen Messungen bereits bekannt ist.

mit dem Betreiber; die landerspezifische An-
meldung wurde am 05.03.2025 an die Fach-
behdérde versendet

keine

1034129_2025_Eul_21268552_0405_A100_EM.docx
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1.13 Fachlich Verantwortliche:

Telefon-Nr.:

Email-Adresse:

1034129_2025_Eul_21268552_0405_A100_EM.docx
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2 Beschreibung der Anlage / gehandhabte Stoffe

21 Bezeichnung der Anlage: Anlage zur Herstellung von Stoffen oder
Stoffgruppen durch chemische Umwandlung
in industriellem Umfang gemaf Nr. 4.1.13
G/E des Anhang 1 zur 4. BImSchV vom

02.05.2013

2.2 Beschreibung der Anlage

2.3 Beschreibung der Emissionsquellen nach Betreiberangaben
Quellen Nr. A100
Hohe Uber Grund: 40m
UTM-Koordinaten: 32 458001/5485179

Edelstahl

Bauausfiihrung: A100

24 Angabe der It. Genehmigungsbescheid moéglichen Einsatzstoffe

2.5 Betriebszeiten nach Betreiberaniaben

1034129 _2025_Eul_21268552_0405_A100_EM.docx
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Einrichtung zur Erfassung und Minderung der Emissionen

Einrichtung zur Erfassung der Emissionen

Art der Emissionserfassung: geschlossenes System, Saugzugventilator
Ventilatorkenndaten, m3/h: keine Angaben
Ansaugflache in m2: nicht ermittelbar

Einrichtung zur Verminderung der
Emissionen:

Stickstoffoxidminderungsmafnahmen

Primarmaflinahmen: keine
Sekundarmaflinahmen: Selektive katalytische Reduktion
Reduktionsmittel: Ammoniak (gasf.)

1034129_2025_Eul_21268552_0405_A100_EM.docx
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3

31

3.1.2

3.1.3

3.14

3.15

Lage des Messquerschnittes

Die Messstelle befindet sich
Abmessungen des Messquerschnittes:
gerade Einlaufstrecke:

gerade Auslaufstrecke:

Strecke bis zur Mindung:

Empfehlung = 5-Dn Einlauf und 2-Dn
Auslauf (5-Dn vor Mindung):

Arbeitsflache und Messbiihne

Messoffnungen:

Anzahl der Messo6ffnungen:
Lage der Messoffnungen:
Lichter Durchmesser:

Stutzenlange:

Beschreibung der Probenahmestelle

& 159,4 cm
ca.11,6 m
ca.27m

ca. 27 m oder = 5 Dn

erfullt

Die Arbeitsflache ist ausreichend grof3 und
die Messoffnungen sind gefahrlos zu errei-
chen. Eine ausreichende Ruckenfreiheit zum
Einfiihren der Entnahmesonden ist gegeben.
Ein Wetterschutz ist sowohl an den Messoff-
nungen als auch am Aufstellort nach Bedarf
einzurichten.

2
in einer Ebene, 90° versetzt
3 Zoll

50 mm

Stromungsbedingungen im Messquerschnitt

Winkel zwischen Gasstrom/Mittelachse
Abgaskanal < 15°:

keine negative lokale Strébmung:

Verhéltnis von héchster zu niedrigster Ge-
schwindigkeit < 3:1:
Mindestgeschwindigkeit (in Abhangigkeit
vom verwendeten Messverfahren):

erfullt

erfullt

erfullt

erfullt

Zusammenfassende Beurteilung der Messbedingungen

Messbedingungen nach DIN EN 15259:

Die Empfehlungen und Anforderungen wer-
den eingehalten.

1034129_2025_Eul_21268552_0405_A100_EM.docx
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3.2 Lage der Messpunkte im Messquerschnitt
3.2.1 Darstellung der Lage der Messpunkte im
Messquerschnitt:
Achsen: 2
Messpunkte je Achse: 4
Abstand der Messpunkte vom Kanalrand: 11, 40, 120, 149
3.2.2 Homogenitatsprufung: durchgefiihrt, Ergebnisse im Anhang
Datum der Homogenitatspriifung: 10.04.2025
Berichts-Nr.: EulL/21268552/0405_A100_TAL
EulL/21268552/0405_A100_TEHG
Prifinstitut: TUV Rheinland Energy & Environment
Ergebnis der Homogenitatsprifung: Messung an einem beliebigen Punkt
3.2.3 Komponentenspezifische Darstellung
Messkom- Anzahl der Anzahl der Homogenitats- | Beliebiger Reprasentati-
ponente Messachsen | Messpunkte je prufung Messpunkt | ver Messpunkt
Messachse durchgefuhrt
O2 1 1 O g O
CO2 1 1 O g O
NO 1 ! O
N20 1 1 O
EeeitsChWi”dig' s.32.1 s.3.2.1 0 0 0

Die Homogenitatsuntersuchung wurde fur die oben angegebenen Komponenten erfolg-
reich durchgefiihrt. Damit ist von einer homogenen Verteilung aller Gase im Messquer-
schnitt auszugehen.

1034129_2025_Eul_21268552_0405_A100_EM.docx
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4 Mess- und Analysenverfahren, Geréate

4.1 Abgasrandbedingungen

4.1.1 Stromungsgeschwindigkeit
Ermittlungsmethode: Staudrucksonde mit Mikromanometer
Messverfahren: DIN EN ISO 16911-1, Juni 2013
Messeinrichtung: S| Special Instruments / LPU 3 Profi
Messbereich: 0-500 Pa
Berechnungsverfahren: gemal DIN EN ISO 16911-1 ohne Bertick-

sichtigung von Wandeffekten

kontinuierliche Ermittlung: nein

4.1.2 Statischer Druck im Abgaskamin: Manometer nach 4.1.1

4.1.3 Luftdruck in Hohe der Probenahmestelle
Messeinrichtung: Greisinger / GPB 3300

414 Abgastemperatur:
Messeinrichtung: Messdatenerfassung wie in 4.2.1.8
mit NiCr-/Ni-Thermoelement, Typ K
Messbereich: -200 bis 1370°C
kontinuierliche Ermittlung: ja

4.1.5 Wasserdampfanteil im Abgas (Abgasfeuchte)

Messverfahren: Ermittlung tiber psychrometrische Tempera-
turdifferenz (2-Thermometermethode)
Messeinrichtung: wie unter 4.1.4
4.1.6 Abgasdichte: berechnet unter Berlcksichtigung der Abgas-

bestandteile an Sauerstoff (O2), Kohlendioxid
(COy), Stickstoff (mit 0,933 % Argon), Abgas-
feuchte (Wasserdampfanteil im Abgas) sowie
der Abgastemperatur und Druckverhéaltnisse

im Kanal.
4.1.7 Abgasverdiinnung: nicht festgestellt
4.1.8 Volumenstrom
mittlere Abgasgeschwindigkeit: s.4.1.1
Querschnittsflache: Langenmessung der Messachsen und Stut-

zen mit einer Messstange, Abmessen der
Messstange mit Gliedermal3stab

Flache der Volumenstrommesseinrichtung
zu Querschnittsflache: <5%

1034129_2025_Eul_21268552_0405_A100_EM.docx
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Automatische Messverfahren

Messkomponente:

Messverfahren:

Analysator:

eingestellter Messbereich in Vol.-%:
Geratetyp eignungsgepruft;
Messkomponente:

Messverfahren:

Analysator:

eingestellter Messbereich in Vol.-%:

und O,, Berichts-Nr.:EuL/21268552/0405_A100_EM

Sauerstoff (Oy)

Bestimmung der Volumenkonzentration von
Sauerstoff, Standardreferenzverfahren: Para-
magnetismus gemaf

DIN EN 14789, Mai 2017

Horiba / PG-350 E Zertifizierung nach DIN
EN 15267-3, Einsatzfahigkeit des Geréts fiir
den mobilen Einsatz wurde verifiziert.

0-25

siehe unter 4.2.1.2

Kohlendioxid (CO,)

NDIR / DIN CEN/TS 17405, November 2020

Horiba / PG-350 E Zertifizierung nach DIN
EN 15267-3, Einsatzfahigkeit des Gerats flr
den mobilen Einsatz wurde verifiziert.

0-20

Beschreibung 4.2.1.5 bis 4.2.1.7 fur COg, O

Probenahme und Probenaufbereitung
Entnahmesonde:

maximale Eintauchtiefe in m:
Staubfilter:

Probengasleitung vor Gasaufbereitung:

Probengasleitung vor Gasaufbereitung:

Probengasleitung nach Gasaufbereitung:

Messgasaufbereitung
Messgaskihler:

Temperatur geregelt auf:

1034129_2025_Eul_21268552_0405_A100_EM.docx
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4.2.1.6  Uberprifung von Null- und Referenzpunkt mit Priifgasen

Nullgas:

Mischprifgas:

Konzentration: NO
CcOo
CO:

Unsicherheit: in %

Flaschen ID-Nummer:

Hersteller:

Herstelldatum:
Stabilitatsgarantie in Monaten:
rickflhrbar zertifiziert:
Uberprufung des Zertifikates durch:
am:
Prifgas und Nullgas durch das gesamte

Probenahmesystem incl. Sonde und
Messgasaufbereitung aufgegeben:

4.2.1.7 Einstellzeit des ges. Messaufbaus in s:
(Prifgas Uber die Enthahmesonde)

4.2.1.8 Messwerterfassungssystem:
Erfassungsprogramm (Software):

4.2.1.9 MalBnahmen zur Qualitatssicherung

N2

NO, CO, CO: in N2
210 mg/m3
193,2 mg/m3
15,05 Vol.-%

2

12020

Nippon Gases
06.02.2025

36

ja

TOV Rheinland

ja

<30

Yokogawa / MV 1012

Yokogawa / Excel

Seite 17 von 27

N2

O, AuRenluft
20,94 Vol.-%

<30

Ergebnis der Uberpriifung des Nullpunkts und des Referenzpunkts nach der Messung:

Komponente Drift am Nullpunkt

Drift am Referenzpunkt

02 <2,0%

<2,0%

CO2 <2,0%

<50%

Es erfolgte eine rechnerische Berticksichtigung der Null- und Referenzpunktdrift
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4.3 Manuelle Messverfahren fiir gas- und dampfférmige Emissionen

431 Messkomponente:

4.3.1.1 Messverfahren:

4.3.1.2 Probenahme und Probenaufbereitung:
Entnahmerohr:
Maximale Eintauchtiefe in m:
Partikelfilter:

-beheizt, °C
Entnahmeleitung:
Lange der Entnahmeleitung in m:
Ab-/Adsorptionseinrichtungen:
Sorptionsmittel und Menge:

Abstand Ansaugdffnung der Entnahme-
sonde / Abscheideelement in m:

Absaugeinrichtung:

Zeitraum zwischen Probenahme und Ana-

Ammoniak gasformig, NHs

Ermittlung der Massenkonzentration von Am-
moniak

Manuelles Verfahren

DIN EN ISO 21877, Januar 2020

Absorption
Titan, beheizt auf °C 160
siehe unter 3.2.1

Quarzwatte (Heraeus, 8 um) im Filterge-
hause aus Glas

durch Abgas (20 °C > Taupunkt)

PTFE, beheizt auf °C 150

4

Waschflaschen mit Fritte-Einsatz (2fach)

0,05 mol/l Schwefelsaurer, je ca. 35 ml

6

Gasférderpumpe mit Gaszahler

lyse in Tagen: 8
4.3.1.3 Analytische Bestimmung

Analyseverfahren: lonenchromatografie

Standort Analysenlabor: Kdln
4.4 Messverfahren fiir partikelférmige Emissionen nicht zutreffend
4.5 Besondere hochtoxische Abgasinhaltsstoffe nicht zutreffend

4.6 Geruchsemissionen

1034129_2025_Eul_21268552_0405_A100_EM.docx
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5 Betriebszustand der Anlage wéhrend der Messungen

5.1 Produktionsanlage

5.2 Abgasreinigungsanlage
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6 Zusammenstellung der Messergebnisse und Diskussion

6.1 Bewertung der Betriebsbedingungen wahrend der Messungen

6.2 Messergebnisse

Ergebnisse der Schadstoffuntersuchungen

NHz-Emissionen Datum 10.04.25 10.04.25 10.04.25
Messzeitraum von 9:57 10:37 11:15
Aktive reale Messdauer: 30 Minuten bis 10:27 11:07 11:45
NHs-Konzentration (n,tr) mg/m?3 6,4 9,4 7,3
O,-Konzentration, trocken \ol.-% 11,28 11,19 11,14
NHs;-Konzentration (n,tr) mg/ms3 6,4 9,4 7.3
Erw. Messunsicherheit Uggs mg/m3 0,3 0,4 0,3
NHs;-Massenstrom kg/h 0,1 0,1 0,1

6.3 Messunsicherheiten

Die Tabelle zur Beurteilung der Messergebnisse, in der maximaler Messwert und erwei-
terte Messunsicherheit angegeben sind, befindet sich in der Zusammenfassung ab Seite 5.

Die Messunsicherheiten werden bei allen Komponenten rechnerisch ermittelt. Hierbei wer-
den die Vorgaben der komponentenspezifischen Normen berticksichtigt.

1034129_2025_Eul_21268552_0405_A100_EM.docx
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6.4 Diskussion der Ergebnisse

Die Anlagenauslastung ist anhand der Betriebsdaten nachvollziehbar.

Unter Beriicksichtigung der Messgenauigkeit der angewandten Messverfahren und der vor-
gefundenen Betriebsweise der Anlage sind die Ergebnisse plausibel. Die ermittelten Werte
sind reprasentativ fir die Emissionsquelle.

Die Prufergebnisse beziehen sich auf die untersuchte Anlage im beschriebenen Zustand.

Abteilung Immissionsschutz / Luftreinhaltung (EuL)

Bearbeiter Stellvertreter des fachlich Verantwortlichen

7 Ubersicht Giber den Anhang

Al: Abgasrandbedingungen

A2: Auswertung der Schadstoffmessungen

A3: Grafische Darstellung des zeitlichen Verlaufs kontinuierlich gemessener Komponenten
A4: Aufzeichnungen des Betreibers

Ab: Abklrzungen
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Anhang Al: Abgasrandbedingungen

Tabelle Anhang: Bestimmung der Volumenstrome

Anlage Salpetersdure
Messstelle A100
Messtag 10.4.2025
Messung Nr. 1
Betriebszustand
Messbeginn Uhr 09:59
aktive reale Messdauer min 8
HAUPTVOLUMENSTROM (Mittelwerte)
Temperatur °C 106
desgleichen absolut K 379
Barometerstand hPa 1016
statische Druckdifferenz hPa 0,4
absoluter Druck im Kanal hPa 1016
Sauerstoffkonzentration Vol.-% 11,3
Bezugs-Sauerstoffkonzentration Vol.-% 0,0
Kohlendioxidkonzentration Vol.-% 0,1
Feuchte (ff) Vol.-% 2,7
S0O2-Konzentration Vol.-% 0
Dichte (t,p.f) kg/m3 0,913
Mittlerer Wurzelwert d. dyn. Drucks VPa 3,22
Mittlere Gasgeschwindigkeit m/s 4,8
Verhaltnis Viay :Vimin 12:1
Kanalquerschnitt m? 1,33
unnormierter Volumenstrom qy,, (tp.f) m3/h (t,p,f) 22.790
Volumenstrom, normiert feucht (Norm f) m3/h (n,f) 16.470
Volumenstrom, normiert gy o4 (NOrm tr) m3/h (n,tr) 16.030
Volumenstrom, normiert bezogen auf
Bezugs-Sauerstoffkonzentration m3/h (n,tr,0y) -
Tabelle Anhang: Angaben zu MalRnahmen zur Qualitatssicherung
automatischer Messverfahren gemaR Kapitel 4, 4.2.1.9
Messtag 10.4.2025
Komponente CO,:

Drift am Nullpunkt 1,1%

Drift am Referenzpunkt 2,8%
Komponente CO:

Drift am Nullpunkt 0,0%

Drift am Referenzpunkt 2,2%

Es erfolgte eine rechnerische Beriicksichtigung der Driften.
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Tabelle Anhang: Geschwindigkeitsverteilung

Messtag 10.4.2025
Messung 1
Messbeginn 09:59
Geschwindigkeit
Achse / Punkt m/s
1/1 4,6
1/2 4,8
1/3 45
1/4 4.4
2/1 4,7
2/2 51
2/3 5,0
2/4 5,1
Verhaltnis
Vimax :Vimin 12:1
Viin 4.4
Vinax 51
Vnittel 4,8

Seite 23 von 27

1034129_2025_Eul_21268552_0405_A100_EM.docx



TUV Rheinland Energy & Environment GmbH
Luftreinhaltung

Bericht Uber die Durchfiihrung von Emissionsmessungen in der Salpetersaure-

Seite 24 von 27

Fabrik bei der Firma BASF SE in Ludwigshafen firr die Messkomponenten NH;

und O,, Berichts-Nr.:EuL/21268552/0405_A100_EM

Anhang A2: Auswertung der Schadstoffmessungen

Tabelle Anhang: Bestimmung der Emissionen an Ammoniak (NH3)

Anlage Salpeterséure

Messstelle: A100

Messtag: 10.4.2025 10.4.2025 10.4.2025

Messung Nr.: 1 2 3

Messbeginn Uhr 09:57 10:37 11:15

Messende Uhr 10:27 11:07 11:45

HAUPTVOLUMENSTROM

Volumenstrom-Messung Nr. 1 1 1

bez. auf Normzustand trocken (Norm tr) m3/h 16.030 16.030 16.030

PROBENAHME

Dauer der Absaugung min 30 30 30

Abges. Teilgasvolumen (t,p,tr) m3 0,0682 0,0653 0,0650

Korrekturfaktor der Gasuhr 0,976 0,976 0,976

Mittl. Temperatur an der Gasuhr °C 8 9 9

Desgl. in abs. Temperaturgraden K 281 282 282

Barometerstand hPa 1016 1016 1016

Stat. Druckdifferenz an der Gasuhr hPa 0 0 0

Abges. Teilgasvolumen (Norm tr) m3 0,0648 0,0620 0,0616

Mittl. Sauerstoffgehaltim Abgas Vol.-% 11,3 11,2 11,1

Bezugssauerstoffgehalt Vol.-% - - -

MASSENKONZENTRATION UND -STROM

gefundene Masse in der Probe Hg | 416,0 586,0 452,0

Effizienz der Absorption

gefundene Masse im 2. Absorber 10s] < 21,0 (< 19,0 (< 22,0

(B-Probe) <BG* <BG* <BG*

Absorptionsgrad im 1. Absorber % > 95 [> 97 [> 95

Anforderung: > 95 % (1. Absorber) oder < BG* (2. Absorber) [#DIV/0!

Masse, Feldblindwert Ug < 18 |< 18 |< 18
bezogen auf das Teilgasvolumen (Norm tr) mg/m3 |[< 0,2 |< 0,2 |< 0,2
Blindwertin Relation zum Grenzwert % < 0,7 |[< 0,7 |< 0,7
Blindwert in Relation zum Messwert % < 43 |[< 3,1 |< 4,0

Massenkonzentration (Norm tr) mg/m3 6,4 9,4 7,3

Massenstrom kg/h 0,1 0,1 0,1

Massenkonzentration (Norm tr) und O, Bezug mg/m?3 6,4 9,4 7,3

* BG & Bestimmungsgrenze
#DIV/0!
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Anhang A3: Grafische Darstellung des zeitlichen Verlaufs
kontinuierlich gemessener Komponenten
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Anhang A4: Aufzeichnungen des Betreibers
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Anhang A5: Abklrzungen

Abklrzungen

SOz Schwefeldioxid und -trioxid, angegeben als Schwefeldioxid

CO Kohlenmonoxid

NO Stickstoffmonoxid

NO2 Stickstoffdioxid

NOx Stickstoffmonoxid und -dioxid, angegeben als Stickstoffdioxid

02 Sauerstoff

CO2 Kohlendioxid

Gesamt-C Gesamtkohlenstoff

Staub Gesamtstaub

HCI gasf. anorg. Chlorverbindungen, angegeben als Chlorwasserstoff
HF gasf. anorg. Fluorverbindungen, angegeben als Fluorwasserstoff
HBr gasf. anorg. Bromverbindungen, angegeben als Bromwasserstoff
NH3s Ammoniak

HCHO Formaldehyd

N20 Distickstoffmonoxid, Lachgas

H2S Schwefelwasserstoff

Clz Chlor

HCN Cyanwasserstoff

SOs Schwefeltrioxid

H2S04 Schwefelsaure

BTX Benzol, Toluol, Xylol

PAK polyzyklische aromatische Kohlenwasserstoffe

PCDD/PCDF polychlorierte Dibenzodioxine und polychlorierte Dibenzofurane
PBDD/PBDF polybromierte Dibenzodioxine und polybromierte Dibenzofurane
PCB polychlorierte Biphenyle

Org. Stoffe Organische Stoffe als Gesamtkohlenstoff

Org. Stoffe, Klasse |, Il Summe der Stoffe nach TA Luft Ziffer 5.2.5 Klasse |, Il

Staubf. anorg. Stoffe, Klasse I, II, llI Summe der Stoffe nach TA Luft Ziffer 5.2.2 Klasse |, II, 11l
Krebserz. Stoffe, Klasse |, I, 1lI Summe der Stoffe nach TA Luft Ziffer 5.2.7.1.1 Klasse |, |1, 1lI
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Name der nach § 29b BImSchG )
bekannt gegebenen Stelle: TUV Rheinland
Energy & Environment GmbH

Befristung der Bekanntgabe: 03.03.2028
Berichtsnummer / Datum: EulL/21274485/0530 D

X9680 16.09.2025
Betreiber: BASF SE
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Kundennummer: 1034129
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Berichtsumfang: insgesamt 30 Seiten

Anhang ab Seite 24
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Zusammenfassung

Anlage: Anlage gemal Nr. 4.1.2EG, des Anhangs 1 zur 4. BIm-
Quellennummer: SchV
0530
Anlagenzustand: Es wurden 3 Einzelmessungen bei maximal moglicher
Leistung vorgenommen.
Der angegebene maximale Messwert beschreibt den
hochsten Wert aus allen Messungen.
y Yoo (Upos) max © 088 max T 208 | Bezugswert
NOx mg/m? 422 1.1 41 43 100
cO mg/m? <2,5 0,07 <2 <3 100
Organische Stoffe, C mg/m?3 <0,5 0,04 <0,5 <0,5 20
Staub mg/m? 0,5 0,05 0,5 0,6 5
0O, Vol.-% 8,8 0,16 - - -

Die Emissionswerte beziehen sich auf wasserdampffreies Abgas im Normzustand (273 K, 101,3 kPa)
und den oben angegebenen Sauerstoffbezugswert.

1034129_2025_Eul_21274485_0530_DX9680.docx
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1

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

1.9

1.10

Messaufgabe

Auftraggeber:

Betreiber:

Ansprechpartner:

Telefon:

Standort:

Anlage:

Betreiber-/Arbeitsstatten-Nr.:

Anlagen-Nr.:

Datum der Messung:
Datum der letzten Messung:

Datum der nachsten Messung:

Anlass der Messung:

Aufgabenstellung:

Genehmigungsbehorde:
Genehmigungsbescheid, Az.:

Genehmigungsbescheid, Az.:

Grenzwerte:

Ziffern des Bescheides:

Ziffern des Bescheides:
Ziffern des Bescheides:

Amtliche Messung:

Messkomponenten und MessgréRen:

Ortsbesichtigung vor
Messdurchfiihrung:

Messplanabstimmung:
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BASF SE
Carl-Bosch-Stralte 38
67065 Ludwigshafen am Rhein

BASF SE
Carl-Bosch-Stralte 38
67065 Ludwigshafen am Rhein

BASF SE

Carl-Bosch-Stralte 38

67065 Ludwigshafen am Rhein
Bau 0530

Anlage gemal Nr. 4.1.2EG, des Anhangs 1
zur 4. BImSchV

8290552 (Werksgelande Ludwigshafen)
37.15

05.08.2025
22.08.2024
2026

Wiederkehrende Messung im Rahmen be-
hdrdlicher Auflagen

Feststellung der Emissionen gemaf
TA Luft und Genehmigungsbescheid

Stadt Ludwigshafen am Rhein
(1)4-151F.BI2044-19 vom 31.03.2020

(2)4-151F-Kl1489.02/675-
22 vom 18.01.2023

siehe Zusammenfassung

Gemal Formular 5.2 des Antrages zum Be-
scheid vom 31.03.2020

XX (1): Staub, C-Gesamt

YY (2):

ja

CO, NOx, Gesamt-C, Staub und O2 sowie

CO., Feuchte, Volumenstrom, Druck und
Temperatur

Die Besichtigung erfolgte durch vom Auftrag-
geber Ubermittelte Bilder.

mit dem Betreiber; die landerspezifische An-
meldung wurde am 28.07.2025 an die Fach-
behoérde versendet

1034129_2025_Eul_21274485_0530_DX9680.docx
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1.1 An der Messung beteiligte Personen:

1.12 Beteiligte weitere Institute: keine

1.13 Fachlich Verantwortliche:

Telefon-Nr.:

Email-Adresse:

1034129_2025_Eul_21274485_0530_DX9680.docx
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2 Beschreibung der Anlage / gehandhabte Stoffe

21 Bezeichnung der Anlage: Anlage gemal Nr. 4.1.2EG, des Anhangs 1
zur 4. BImSchV

2.2 Beschreibung der Anlage

2.3 Beschreibung der Emissionsquellen nach Betreiberangaben
Quellen Nr. 0530
Héhe lber Grund: 45m
UTM-Koordinaten: 32457875 / 5485095
Bauausfiihrung: Stahl

24 Angabe der It. Genehmigungsbescheid moglichen Einsatzstoffe

25 Betriebszeiten nach Betreiberangaben

2.6 Einrichtung zur Erfassung und Minderung der Emissionen

2.6.1 Einrichtung zur Erfassung der Emissionen

2.6.1.1 Art der Emissionserfassung: geschlossenes System, Saugzugventilator
2.6.1.2 Ventilatorkenndaten, m3h: 26.000

2.6.1.3 Ansaugflache in m% k.A.

1034129_2025_EulL_21274485_0530_DX9680.docx
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Einrichtung zur Verminderung der Emis-
sionen:

Thermische Nachverbrennung
Hersteller, Typ:

Baujahr:

Art des Brenners:

Art des Zusatzbrennstoffes:
Brennstoffdurchsatz:

Temperatur der Reaktionskammer:

Verweilzeit in der Reaktionskammer:

2.6.3

Nennleistung des Saugzugventilators:
Wartungsintervalle:

Letzte Wartung:

Einrichtung zur Verdiinnung des Abga-
ses:

1034129_2025_Eul_21274485_0530_DX9680.docx
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Vermatech, Auftr. 3006
2003

Gasziindbrenner
Erdgas

120 Nm?#/h

ca. 850°C

ca.1s

26.000 m3*h

18 Monate

09.04.2025

keine
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3

31

3.1.2

3.1.3

Lage des Messquerschnittes
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Beschreibung der Probenahmestelle

Die Messstelle befindet sich auf ca. 40m H6he und ist mit einem Fahrstuhl auf 30m Hohe

und einer Steigleiter mit ca. 7m zu erreichen.
Abmessungen des Messquerschnittes:
gerade Einlaufstrecke:

gerade Auslaufstrecke:

Strecke bis zur Miindung:

Empfehlung = 5-Dn Einlauf und 2-Dn
Auslauf (5-Dn vor Mindung):

Arbeitsflache und Messbiihne

Messoffnungen:
Anzahl der Messo6ffnungen:
Lichter Durchmesser:

Stutzenlange:

@ 100 cm
ca.2,3m
ca.7m
25D

nicht erfllt

Die Arbeitsflache ist ausreichend grof3 und
die Messo6ffnungen sind gefahrlos zu errei-
chen. Eine ausreichende Rickenfreiheit zum
Einfihren der Entnahmesonden ist gegeben.
Ein Wetterschutz ist sowohl an den Messoff-
nungen als auch am Aufstellort nicht vorhan-
den.

1
70 mm

50 mm

Stromungsbedingungen im Messquerschnitt

Winkel zwischen Gasstrom/Mittelachse
Abgaskanal < 15°:

keine negative lokale Strémung:

Verhaltnis von héchster zu niedrigster Ge-
schwindigkeit < 3:1:
Mindestgeschwindigkeit (in Abhangigkeit
vom verwendeten Messverfahren):

erfullt
erfullt

erflllt

erfallt

Zusammenfassende Beurteilung der Messbedingungen

Messbedingungen nach DIN EN 15259:

ergriffene MalRnahmen:

zu erwartende Auswirkungen auf das Er-
gebnis:

Es steht nur eine Messachse zur Verfigung,
die Anforderungen werden im untersuchten
Teilabschnitt eingehalten.

Die Messpunkteanzahl wurde auf der zur
Verfigung stehenden Achse von 4 auf 6 er-
hoht, da die Empfehlung an die gerade Stro-
mungsstrecke nicht eingehalten wurde und
nur eine Messachse zur Verfliigung stand.

Da eine Achse nicht zuganglich war, kann ein
Einfluss auf die Messunsicherheit nicht aus-
geschlossen werden. Dieser Einfluss I&sst
sich jedoch nicht quantifizieren.

1034129_2025_Eul_21274485_0530_DX9680.docx
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3.2
3.21

3.2.2

3.23
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Empfehlungen und Hinweise zur Verbesse-

rung der Messbedingungen:

Lage der Messpunkte im Messquerschnitt

Darstellung der Lage der Messpunkte im
Messquerschnitt:

Achsen:

Messpunkte je Achse:

Abstand der Messpunkte vom Kanalrand:

Homogenitéatspriifung:

Komponentenspezifische Darstellung

Einbau einer zweiten Mess6ffnung um 90°
versetzt zur bestehenden und eine Erweite-
rung der Arbeitsbiihne zum sicheren Errei-

chen der neuen Messoffnung.

1
6

5,15, 30, 70, 85, 95

nicht durchgefiihrt, weil Netzmessungen vor-
genommen wurden

Messkom- Anzahl der Anzahl der Homogenitidts- | Beliebiger Reprasentati-
ponente Messachsen | Messpunkte je prifung Messpunkt | ver Messpunkt
Messachse durchgefiihrt
NOx s. 3.2.1 s. 3.2.1 n ] 0
CcoO s.3.2.1 s. 3.2.1 O O O
02 s.3.2.1 s. 3.2.1 O O O
CO2 s.3.2.1 s. 3.2.1 OJ OJ O
Gesamt-C s.3.2.1 s.3.2.1 O O 0
partikelfor- s.3.21 s.3.2.1 O O O
mige Kompo-
nente
Geschwindig- | ¢ 35 4 s.3.2.1 0 0 O

keit

1034129_2025_Eul_21274485_0530_DX9680.docx
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4 Mess- und Analysenverfahren, Gerate

4.1 Abgasrandbedingungen

411 Stromungsgeschwindigkeit
Ermittlungsmethode: Staudrucksonde mit Mikromanometer
Messverfahren: DIN EN ISO 16911-1, Juni 2013
Messeinrichtung: S| Special Instruments / LPU 3 Profi
Messbereich: 0-500 Pa
Berechnungsverfahren: gemal DIN EN ISO 16911-1 ohne Bertick-

sichtigung von Wandeffekten

kontinuierliche Ermittlung: nein

41.2 Statischer Druck im Abgaskamin: Manometer nach 4.1.1

41.3 Luftdruck in H6he der Probenahmestelle
Messeinrichtung: Greisinger / GPB 3300

41.4 Abgastemperatur:
Messeinrichtung: Messdatenerfassung wie in 4.2.1.8
mit NiCr-/Ni-Thermoelement, Typ K
Messbereich: -200 bis 1370°C
kontinuierliche Ermittlung: ja

4.1.5 Wasserdampfanteil im Abgas (Abgasfeuchte)

Messverfahren: Adsorption an Silikagel und nachfolgende
gravimetrische Bestimmung gemaf DIN EN
14790, Mai 2017

Messeinrichtung: Kern / 3000-2
Messbereich: 0-3600g
4.1.6 Abgasdichte: berechnet unter Berlicksichtigung der Abgas-

bestandteile an Sauerstoff (O2), Kohlendioxid
(CO2), Stickstoff (mit 0,933 % Argon), Abgas-
feuchte (Wasserdampfanteil im Abgas) sowie
der Abgastemperatur und Druckverhaltnisse

im Kanal.
41.7 Abgasverdiinnung: nicht festgestellt
41.8 Volumenstrom
mittlere Abgasgeschwindigkeit: s. 411
Querschnittsflache: Langenmessung der Messachsen und Stut-

zen mit einer Messstange, Abmessen der
Messstange mit Gliedermalistab

Flache der Volumenstrommesseinrichtung
zu Querschnittsflache: <5%

1034129_2025_Eul_21274485_0530_DX9680.docx
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Automatische Messverfahren

Messkomponente:

Messverfahren:

Analysator:

eingestellter Messbereich in ppm:
Geratetyp eignungsgepriift:
Messkomponente:

Messverfahren:

Analysator:

eingestellter Messbereich in ppm:
Geratetyp eignungsgepruft:
Messkomponente:

Messverfahren:

Analysator:

eingestellter Messbereich in Vol.-%:

Geratetyp eignungsgepruft:
Messkomponente:
Messverfahren:

Analysator:

eingestellter Messbereich in Vol.-%:

1034129_2025_Eul_21274485_0530_DX9680.docx
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Kohlenmonoxid (CO)

Bestimmung der Massenkonzentration von
Kohlenmonoxid — Standardreferenzverfahren:
Nicht-dispersive Infrarotspektrometrie gemaf
DIN EN 15058, Mai 2017

Horiba / PG 350 P-AMS Zertifizierung nach
DIN EN 15267-4

0-500
siehe unter 4.2.1.2
Stickstoffoxide (NOXx)

Bestimmung der Massenkonzentration von
Stickstoffoxiden — Standardreferenzverfah-
ren: Chemilumineszenz geman

DIN EN 14792, Mai 2017

Horiba / PG 350 P-AMS Zertifizierung nach
DIN EN 15267-4

0-500
siehe unter 4.2.1.2

Sauerstoff (02)

Bestimmung der Volumenkonzentration von
Sauerstoff, Standardreferenzverfahren: Para-
magnetismus geman

DIN EN 14789, Mai 2017

Horiba / PG 350 P-AMS Zertifizierung nach
DIN EN 15267-4

0-25

siehe unter 4.2.1.2

Kohlendioxid (CO.)

NDIR / DIN CEN/TS 17405, November 2020

Horiba / PG 350 P-AMS Zertifizierung nach
DIN EN 15267-4

0-20
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4.2.1.5

4216

4217

Beschreibung 4.2.1.5 bis 4.2.1.7 fir CO, NOx, CO,, O-

Probenahme und Probenaufbereitung
Entnahmesonde:

maximale Eintauchtiefe in m:
Staubfilter:

Probengasleitung vor Gasaufbereitung:
Probengasleitung vor Gasaufbereitung:
Probengasleitung nach Gasaufbereitung:
Messgasaufbereitung

Messgaskuhler:

Temperatur geregelt auf:

Seite 17 von 30

Edelstahl, beheizt auf °C 180

0,95

M&C PSP 4000-H/C Messgasfilter Typ SP-

2K, beheizt auf 180°C

Uberpriifung von Null- und Referenzpunkt mit Priifgasen

Nullgas:

Mischpriifgas:

Konzentration: NO
CcO
CO2

Unsicherheit: in %

Flaschen ID-Nummer:

Hersteller:

Herstelldatum:
Stabilitdtsgarantie in Monaten:
ruckfuhrbar zertifiziert:
Uberpriifung des Zertifikates durch:

am:
Prufgas und Nullgas durch das gesamte
Probenahmesystem incl. Sonde und
Messgasaufbereitung aufgegeben:
Einstellzeit des ges. Messaufbaus in s:
(Prifgas Uber die Entnahmesonde)

beheizt auf °C
Lange in m:
Lange in m:
M&C/PSS5
<4°C

N2

NO/CO/CO2 in N2
522 mg/m?3
477 mg/m?
15 Vol-%
2

12043

Nippon Gases
27.03.2025

36

ja

TOUV Rheinland
16.04.2025

ja

60
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4.2.1.2

4213
4214

4.2.1.5

4216

4217

4218

TUV Rheinland Energy & Environment GmbH
Luftreinhaltung

Bericht Gber die Durchfiihrung von Emissionsmessungen in der Citral Fabrik bei
der Firma BASF SE fir die Messkomponenten CO, NOx, Gesamt-C, Staub und

Messkomponente:

Messverfahren:

Analysator:

eingestellter Messbereich:

Geratetyp eignungsgepruft:
Probenahme und Probenaufbereitung
Entnahmesonde:

maximale Eintauchtiefe in m:
Staubfilter:

Probengasleitung vor Gasaufbereitung:
Probengasleitung vor Gasaufbereitung:
Probengasleitung nach Gasaufbereitung:

Messgasaufbereitung

0., Berichts-Nr.:EuL/21274485/0530_DX9680

Gesamt-C (FID)

Bestimmung der Massenkonzentration des
gesamten gasformigen organisch gebunde-
nen Kohlenstoffs, Kontinuierliches Verfahren
mit dem Flammenionisationsdetektors (FID)
gemafs DIN EN 12619, April 2013

M & A/ Thermo FID Eignungsprifung auf Ba-
sis der BEP ohne Zertifizierung, Einsatzfahig-
keit des Gerats fur den mobilen Einsatz
wurde verifiziert.

0-60
siehe unter 4.2.1.2

mg C/m?

Edelstahl, beheizt auf °C
0,95

M&C PSP 4000-H/C Messgasfilter Typ SP-
2K, beheizt auf 180°C

beheizt auf °C 180

Lange in m: 20

180

nicht zutreffend

nicht zutreffend

Uberpriifung von Null- und Referenzpunkt mit Priifgasen

Nullgas:

Prifgas und Tragergas:

Konzentration: in mg C/m3

Unsicherheit: in %

Flaschen ID-Nummer:

Hersteller:

Herstelldatum:

Stabilitdtsgarantie in Monaten:

rickfuhrbar zertifiziert:

Uberpriifung des Zertifikates durch:
am:

Prifgas und Nullgas durch das gesamte
Probenahmesystem incl. Sonde und
Messgasaufbereitung aufgegeben:

Einstellzeit des Messaufbaus in s:
(Prifgas Uber die Entnahmesonde)

Messwerterfassungssystem:

Erfassungsprogramm (Software):

1034129_2025_Eul_21274485_0530_DX9680.docx

synthetische Luft

Propan in SL
29,8 ppm
2

17462

Nippon Gases
06.09.2022

60

ja

TUOV Rheinland
19.06.2024

ja

30
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der Firma BASF SE fir die Messkomponenten CO, NOx, Gesamt-C, Staub und Seite 19 von 30
O, Berichts-Nr.:EuL/21274485/0530_DX9680

4.21.9 Malnahmen zur Qualitatssicherung

Ergebnis der Uberpriifung des Nullpunkts und des Referenzpunkts nach der Messung:

Komponente NP-Drift RP -Drift
0O, 0,68% 0,53%
NOx 0,00% 0,24%
CoO 0,08% 1,81%
C 0,79% 0,64%

Eine rechnerische Berlcksichtigung der Null- und Referenzpunktdrift war nicht erforderlich.

1034129_2025_Eul_21274485_0530_DX9680.docx
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Seite 20 von 30 der Firma BASF SE fir die Messkomponenten CO, NOx, Gesamt-C, Staub und
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4.3 Manuelle Messverfahren fiir gas- und dampfférmige Emissionen nicht zutreffend

4.4 Messverfahren fiir partikelférmige Emissionen

441 Messkomponente: Gesamtstaub

4411 Messverfahren: Ermittlung der Staubmasse bei geringen
Staubgehalten;

manuelles gravimetrisches Verfahren
DIN EN 13284, Teil 1, Februar 2018

4.4.1.2 Probenahme und Probenaufbereitung

Ruckhaltesystem fir partikelformige Stoffe

Filtergerat: Planfilterkopfgerat

Anordnung: Instack mit Krimmer zwischen Entnahme-
sonde und Filtergehause

Filtrationstemperatur in °C: Abgastemperatur

Wirkdurchmesser Entnahmesonde: siehe Tabelle, Anhang 2

Material Entnahmesonde: Titan

Material Absaugrohr: Edelstahl

Material Filter: Quarzfaser

Filterdurchmesser: 50 mm

Absorptionssysteme flr filtergéngige Stoffe: nicht zutreffend

Absaugeinrichtung: Drehschieberpumpe, mind. 6 m3h
mit Gaszahler G4

4.41.3 Behandlung der Filter und der Ablagerungen

Rickgewinnung von Ablagerungen
vor dem Filter: nach jeder Messreihe
(mindestens einmal pro Tag)

Trocknungstemperatur / -zeit
vor der Beaufschlagung: 300 °C/mind. 1 h
nach der Beaufschlagung: 160 °C / mind. 1 h

Konditionierung im Wageraum (vor / nach): 24 h / 24 h (Exsikkator)

Waage / Hersteller:  Standort Analysenla- XPE 205 / Mettler Toledo
bor: Kdln

4.4.1.4 Aufbereitung und Analyse der
Filter und Absorptionsliésungen: nicht zutreffend

Die Angaben zur Einhaltung der isokinetischen Bedingungen finden sich in Anhang 2.

4.5 Besondere hochtoxische Abgasinhaltsstoffe nicht zutreffend

4.6 Geruchsemissionen nicht zutreffend

1034129_2025_Eul_21274485_0530_DX9680.docx
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5 Betriebszustand der Anlage wahrend der Messungen

5.1 Produktionsanlage

5.2 Abgasreinigungsanlage

1034129_2025_EulL_21274485_0530_DX9680.docx
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6 Zusammenstellung der Messergebnisse und Diskussion

6.1 Bewertung der Betriebsbedingungen wahrend der Messungen

6.2 Messergebnisse
Betriebs- und Abgasbedingungen

Ergebnisse der Schadstoffuntersuchungen

Brennstoff Erdgas H
Datum 2025 05.08. 05.08. 05.08.
Messzeitraum von 12:22 13:02 13:40
Aktive reale Messdauer: 30 Minuten bis 12:52 13:32 14:10
Betriebszustand Last Regellast
Luftdruck hPa 1002,7 1002,7 1002,7
Abgastemperatur °C 154,7 153,8 152,9
O,-Konzentration, trocken Vol.-% 8,72 8,78 8,52
CO,-Konzentration, trocken Vol.-% 6,3 6,3 6,2
Abgasfeuchte (f) m?3/m3 0,078 0,078 0,078
Abgasvolumenstrom (n,tr) m?3/h 13.700 13.700 13.700
Brennstoff Erdgas H
Datum 2025 05.08. 05.08. 05.08.
Messzeitraum von 12:22 13:02 13:40
Aktive reale Messdauer: 30 Minuten bis 12:52 13:32 14:10
Betriebszustand Last Regellast
NOy-Konzentration als NO (n,tr) mg/m? 24,2 27,5 244
NOy-Konzentration als NO, (n,tr) mg/m? 37,1 422 37,4
Erw. Messunsicherheit Uggs mg/m? 1,0 1,1 1,0
NOy-Grenzwert mg/m? 100
NOy-Massenstrom kg/h 0,51 0,58 0,51
CO-Konzentration (n,tr) mg/m?3 <2 <2 <2
Erw. Messunsicherheit Uggs mg/m?3 0,07 0,07 0,07
CO-Grenzwert mg/m? 100
CO-Massenstrom kg/h <0,027 <0,027 <0,027
Gesamt-C-Konzentration (n,tr) mg/m?3 <05 <05 <05
Erw. Messunsicherheit Uggs mg/m?3 0,04 0,04 0,04
Gesamt-C-Grenzwert mg/m?3 20
Gesamt-C-Massenstrom kg/h <0,007 <0,007 <0,007
Staub-Konzentration (n,tr) mg/m?3 0,5 0,5 0,5
Erw. Messunsicherheit Uggs mg/m?3 0,05 0,05 0,05
Staub-Grenzwert mg/m?3 5
Staub-Massenstrom kg/h 0,007 0,007 0,007
ntr // nf w asserdampffreies // feuchtes Abgas, bezogen auf 273 K und 101,3 kPa

- NOx = NO + NO,

Die Einzelergebnisse und Messprotokolle befinden sich im Anhang.
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6.3 Messunsicherheiten

Die Tabelle zur Beurteilung der Messergebnisse, in der maximaler Messwert und erwei-
terte Messunsicherheit angegeben sind, befindet sich in der Zusammenfassung ab Seite 5.

Die Messunsicherheiten werden bei allen Komponenten rechnerisch ermittelt. Hierbei wer-
den die Vorgaben der komponentenspezifischen Normen bertcksichtigt.

6.4 Diskussion der Ergebnisse

Abteilung Immissionsschutz / Luftreinhaltung (EuL)

Bearbeiter Stellvertreter des fachlich Verantwortlichen

7 Ubersicht iiber den Anhang

A1: Abgasrandbedingungen

A2: Auswertung der Schadstoffmessungen

A3: Grafische Darstellung des zeitlichen Verlaufs kontinuierlich gemessener Komponenten
A4: Aufzeichnungen des Betreibers

A5: Abkurzungen

1034129_2025_Eul_21274485_0530_DX9680.docx
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Anhang A1: Abgasrandbedingungen

Berechnung des Hauptvolumenstroms im Kanal:

Firma BASF SE

Anlage Citral Fabrik
Messstelle DX9680

Messtag 05.08.2025
Messung Nr. 1
Betriebszustand der Anlage Regellast
Messbeginn Uhr 11:32
Messdauer min 6
Mittlere Abgastemperatur °C 155
desgleichen absolut K 428
Luftdruck hPa 1002,7
statische Druckdifferenz A hPa -0,02
absoluter Druck hPa 1003
Sauerstoffkonzentration Vol.-% 9,0
Kohlendioxidkonzentration Vol.-% 6,3
Abgasfeuchte (f;) * m/m? 0,078
Wassergehalt bez. auf trockenes Abgas g/m? 66,6
Dichte (n,f) kg/m? 1,278
Dichte Kanalzustand (t,p,f) kg/m? 0,807
Mittlerer Wurzelw ert d. dyn. Druck \Pa 5,29
mittlere Gasgeschw indigkeit m/s 8,33
Kanalquerschnitt m? 0,785
Faktor Volumenstrommessung 1
Hauptvolumenstrom (t,p,f) m?/s 6,54
desgleichen stiindlich (t,p,f) m?/h 23.600
desgleichen (n,f) m?/h 14.900
desgleichen (n,tr) m?/h 13.700
* adsorptive Feuchtemessung entspr. Auffang-Wirkungsgrad korrigiert
t,p,f = Betriebszustand

n,f = bezogen auf Normzustand (273 K, 1013 hPa) feuchtes Abgas

n,tr = bezogen auf Normzustand (273 K, 1013 hPa) trockenes Abgas

Verteilung der Geschwindigkeiten im Messnetz

Messung Nr. 1
Last Regellast
Punkt m/s
5,67
6,30
9,74
8,62
9,79
9,87

o o0~ WN -
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Tabelle Anhang: Bestimmung der Feuchte (H,0)

Seite 25 von 30

Firma BASF SE

Anlage Citral Fabrik

Messstag 05.08.2025 05.08.2025 05.08.2025
Messung Nr. 1 2 3
Betriebszustand Regellast Regellast Regellast
Messbeginn Uhr 12:22 13:02 13:40
Messende Uhr 12:52 13:32 14:10
Abgesaugtes Teilgasvolumen

Dauer der Probenahme h:min 00:30 00:30 00:30
Stand der Gasuhr am Ende m?3 0,0643 0,0662 0,0668
Stand der Gasuhr am Anfang m? 0,0000 0,0000 0,0000
Abges. Teilgasvolumen (i,p,tr) m? 0,0643 0,0662 0,0668
Korrekturfaktor der Gasuhr 0,995 0,995 0,995
Mittl. Temperatur an der Gasuhr °C 31 28 27
Desgl. in abs. Temperaturgraden K 304 301 300
Barometerstand hPa 1003 1003 1003
Stat. Druckdifferenz an der Gasuhr hPa 0 0 0
Korr. Druck an der Gasuhr hPa 1003 1003 1003
Abges. Teilgasvolumen (n,tr) m?3 0,0569 0,0592 0,0599
Masse, unbeladen g 936,46 940,49 944 58
Masse, beladen g 940,49 944,58 948,57
Massenkonzentration und -strom

gefundene Masse H,O in der Probe g 4,03 4,09 3,99
Feuchte (Konzentration, tr) g/m?3 70,81 69,13 66,61
Feuchte (Konzentration, tr) * m3/m?3 0,090 0,087 0,084
Feuchte (Konzentration, f) * m?3/m?3 0,082 0,080 0,078

*) Der Wirkungsgrad der Adsorption w urde beriicksichtigt
t,p,tr = bezogen auf Betriebszustand ohne Feuchteanteil

f = bezogen auf feuchtes Abgas
tr = bezogen auf trockenes Abgas

1034129_2025_Eul_21274485_0530_DX9680.docx
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Anhang A2: Auswertung der Schadstoffmessungen

Tabelle Anhang: Auswertung der Staubemissionsmessungen

Firma BASF SE
Anlage Citral Fabrik
Messstelle DX9680
Messtag 05.08.2025 05.08.2025 05.08.2025
Messung Nr. 1 2 3
Volumenstrom-Messung Nr. 1 1 1
Lastzustand Regellast Regellast Regellast
Messbeginn Uhr 12:22 13:02 13:40
Messende Uhr 12:52 13:32 14:10
HAUPTVOLUMENSTROM
Temperatur (im Mittel) °C 155 155 155
desgleichen absolut K 428 428 428
Barometerstand hPa 1003 1003 1003
statische Druckdifferenz hPa 0 0 0
absoluter Druck im Kanal hPa 1003 1003 1003
Sauerstoffkonzentration Vol.-% 9,0 9,0 9,0
Kohlendioxidkonzentration Vol.-% 6,3 6,3 6,3
Feuchte (n/f) m3/m?3 0,078 0,078 0,078
Wassergehalt bez auf trockenes Abgas g/m3 66,6 66,6 66,6
Dichte (n,f) kg/m? 1,278 1,278 1,278
Dichte (t,p,f) kg/m? 0,807 0,807 0,807
Mittlerer Wurzelwert d. dyn. Drucks \Pa 5,29 5,29 5,29
Mittlere Gasgeschwindigkeit m/s 8,33 8,3 8,3
Kanalquerschnitt m?2 0,79 0,79 0,79
Hauptwolumenstrom (t,p,f) m3/s 6,54 6,54 6,54
desgleichen stindlich (t,p,f) m3h 23.600 23.600 23.600
bz auf Normzustand fe.(n,f) m3h 14.900 14.900 14.900
bz. auf Normzustand tr.(n,tr) m3/h 13.700 13.700 13.700
ABGESAUGTES TEILGASVOLUMEN
Aktive reale Messdauer h:mm 00:30 00:30 00:30
Temperatur an der Gasuhr °C 29,4 30 29
statischer Druck an der Gasuhr hPa 0 0 0
Sondendurchmesser mm 12 12 12
Teilgasvolumen (t,p,tr) m? 1,151 1,153 1,138
Korrekturfaktor der Gasuhr 1,000 1,000 1,000
bz auf Normzustand tr.(n,tr) m? 1,029 1,028 1,018
Isokinetisches Verhéltnis % 104 104 103
MASSENKONZENTRATION- UND STROM
Staubmasse, Filter mg |[< 0,3 < 0,3 < 0,3
Staubmasse vor Filter mg 0,23 0,23 0,23
Staubmasse, gesamt mg 0,53 0,5 0,5
Gesamtleerprobe, Feldblindwert mg < 0,10 < 0,10 < 0,10
bezogen aufdas Teilgasvolumen (n.,tr) mg/m?3 | < 0,098 < 0,098 < 0,098
Blindwertin Relation zum Grenzwert % < 2,0 < 2,0 < 2,0
Blindwert in Relation zum Messwert % < 19 < 19 < 19
Sauerstoffgehaltim Abgas Vol.-% 8,72 8,78 8,52
Massenstrom kg/h 0,007 0,007 0,007
Staubkonzentration (n,f) mg/m? 0,48 0,48 0,48
Staubkonzentration (n,tr) mg/m? 0,52 0,52 0,52

Die Tabelle enthélt gerundete Werte, somit kdnnen sich Abw eichungen zur Darstellung in Kapitel 6 ergeben.

t,p,f = Betriebszustand
t,p,tr = Gasuhrzustand nach Abgastrocknung

n,tr // n,f = bezogen auf Normzustand (273 K, 1013 hPa), trockenes Abgas // feuchtes Abgas
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Anhang A3: Grafische Darstellung des zeitlichen Verlaufs
kontinuierlich gemessener Komponenten
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Anhang A4: Aufzeichnungen des Betreibers
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Anhang A5: Abklrzungen

Abkiirzungen

SOz Schwefeldioxid und -trioxid, angegeben als Schwefeldioxid
CO Kohlenmonoxid

NO Stickstoffmonoxid

NO2 Stickstoffdioxid

NOx Stickstoffmonoxid und -dioxid, angegeben als Stickstoffdioxid
02 Sauerstoff

CO2 Kohlendioxid

Gesamt-C Gesamtkohlenstoff

Staub Gesamtstaub
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Zusammenfassung
Maximaler Maximaler Emissions- Betriebs-
Quelle Messkomponente Einheit Messwert Messwert
. begrenzung zustand
minus Up plus Up
A510 Feststoffe (Staub) mg/m® N,tr 1 2 10 siehe Kap. 5.1
A510 Staubinhalt Kupfer (Cu) | mg/m3 N,tr 0,001 0,001 1 siehe Kap. 5.1
A510 Staubinhalt Cobalt (Co) | mg/m® N,tr n.n. n.n. 1 siehe Kap. 5.1
A510 Staubinhalt Vanadium (V) | mg/m® N,tr 0,001 0,002 1 siehe Kap. 5.1
A510 NH3 mg/m® N,tr 45 50 5 siehe Kap. 5.1
A510 Essigsaure mg/m? N, tr n.n. n.n. 2,40 siehe Kap. 5.1
A510 NOx als NO2 mg/m® N,tr 8,26 15,04 50,50 siehe Kap. 5.1
A510 Kohlenmonoxid (CO) mg/m?3 N,tr 11,12 15,68 25,30 siehe Kap. 5.1
A530 Feststoffe (Staub) mg/m? N, tr 0,0 0,4 1,25 siehe Kap. 5.1
A530 Staubinhalt Kupfer (Cu) | mg/m3 N,tr 0,01 0,01 0,79 siehe Kap. 5.1
A530 Staubinhalt Kobalt (Co) | mg/m?® N, tr n.n. n.n. 0,79 siehe Kap. 5.1
A530 Staubinhalt Vanadium (V) | mg/m* N,tr 0,01 0,01 0,79 siehe Kap. 5.1
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze Die angegebenen Messwerte sind auf die Bedingungen
der Emissionsbhegrenzung bezogen.
Nachmessung:
Maximaler Maximaler Emissions- Betriebs-
Quelle Messkomponente Einheit Messwert Messwert
) begrenzung zustand
minus Up plus Up
A510 NH3 mg/m? N, tr n.n. n.n. 10 siehe Kap. 5.1

n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze

Die angegebenen Messwerte sind auf die Bedingungen
der Emissionsbegrenzung bezogen.
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1 Formulierung der Messaufgabe
1.1 Auftraggeber
Firma: BASF SE
Anschrift; Carl-Bosch-Stralle 38
67056 Ludwigshafen
Ansprechpartner;
Telefon:
1.2 Betreiber
Firma: BASF SE
Anschrift; Carl-Bosch-Stralte 38

67056 Ludwigshafen
Ansprechpartner:
Telefon:

Arbeitsstatten-Nr.: -

1.3 Standort
Anschrift: BASF SE
Carl-Bosch-Strale 38
67056 Ludwigshafen
Gebaude: L918
Emittent: Kamin A 510, A530
14 Anlage

Anlage: Kontakt-Fabrik V, Bau L918, Anlage-Nr.: 19.08
Ziffer der 4. BImSchV nach Nummer 4.1.16/G/E

1.5 Datum der Messung
Zeitpunkt/Zeitraum der Messung: 02.05.2024 bis 03.05.2024
Nachmessung 05.03.2025
Datum der letzten Messung: 16.06.-18.06.2021
Datum der nachsten Messung: 05/2027
1.6 Anlass der Messung

wiederkehrende Emissionsmessung entsprechend den Vorgaben des Genehmi-
gungsbescheides
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1.7 Aufgabenstellung

Zur Erfullung der Auflagen des Genehmigungsbescheides, beauftragte die oben ge-
nannte Firma die gemal §29b Bundes-Immissionsschutzgesetz (BImSchG) benannte
Messstelle ,TUV SUD Industrie Service GmbH* mit der Durchfilhrung entsprechender
Emissionsuntersuchungen.

Bescheid/Auflagen
Ausstellende Behdrde Stadt Ludwigshafen am Rhein
Aktenzeichen 1) 4-151F.BI-1214-15

2) 4-154Fob511.02
Ausstelldatum 1) 06.11.2018

2) 25.09.2024

Es sind folgende Grenzwerte nach Bescheid (AZ.: 4-151F.BI-1214-15) vom
06.11.2018 festgelegt:

Schadstoff Grenzwert
A 510
Gesamtstaub einschlielich Feinstaub 10 mg/m3

(Katalysatorenstaub)

davon Summe anorg. Stoffe Klasse Il und |1 mg/m?
Il nach TA-Luft 5.2.2 (wie Co, Cu, V)

davon Vanadiumoxid: 0,25 mg/m?
davon Summe anorg. Stoffe Klass |I < 0,50 mg/m?
Stickstoffoxide (als NO2) 50,50 mg/m?3
Kohlenmonoxid (CO) 25,30 mg/m?
Schwefeloxide (als SO3) 5 mg/m?
Ammoniak (NH3) 5 mg/m®
Essigsaure 2,40 mg/m?

A 530
Gesamtstaub einschlielich Feinstaub 1,25 mg/m?
(Katalysatorenstaub)

davon Summe anorg. Stoffe Klasse Il und | 0,79 mg/m?
Il nach TA-Luft 5.2.2 (wie Co, Mo, V)

davon Vanadiumoxid: 0,14 mg/m3

BezugsgroRen Bezugswert

Sauerstoff 21 Vol.%
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Es sind folgende Grenzwerte nach Bescheid (AZ.: 4-154Fob511.02) vom 25.09.2024

festgelegt:
Schadstoff Grenzwert
A 510
Gesamtstaub einschlielllich Feinstaub 5 mg/m3
(Katalysatorenstaub)

davon Summe anorg. Stoffe Klasse Il nach 0,2 mg/m?
TA-Luft 5.2.2 (wie Co)

davon Summe anorg. Stoffe Klasse Il und | 0,5 mg/m?
Il nach TA-Luft 5.2.2 (wie Co, Cu, Mo, V)

davon Cobaltnitrat, Nr. 5.2.7.1.1 TA-Luft |0,02 mg/m?
2021 Klasse |

davon karzinogene Stoffe, Nr. 5.2.7.1.1 0,2 mg/m?
TA-Luft 2021, Klassen | und Il

Stickstoffoxide (als NO3) 50,5 mg/m?
Kohlenmonoxid (CO) 25,3 mg/m?
Ammoniak (NH3) 10 mg/m?
Essigsaure 10 mg/m?
BezugsgroRen Bezugswert
Sauerstoff 21 Vol.%

Die Emissionsgrenzwerte sind als Masse der emittierten Stoffe, bezogen auf das
Volumen des Abgases im Normzustand (273 K, 1013 hPa) nach Abzug des Feuchte-
gehaltes an Wasserdampf zu verstehen. Die Emissionsgrenzwerte beziehen sich auf
den oben angegebenen Volumengehalt an Sauerstoff im Abgas (Bezugssauerstoffge-
halt).
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&

1.8 Messobjekte
Messkomponente Anzahl der Einzelmessungen
Schadstoffe Art der Erfassung
A 510
Gesamitstaub einschliefllich Feinstaub |3 & 30 Min.
(Katalysatorenstaub)
Staubinhaltsstoffe (partikelférmig: 3 2 30 Min.

Cobalt (Co), Kupfer (Cu), Vanadium (V)

Stickstoffoxide, angegeben als NO;

kontinuierlich registrierend

Kohlenmonoxid (CO)

kontinuierlich registrierend

Cobalt (Co), Kupfer (Cu), Vanadium (V)

Ammoniak (NH3) 3 a 30 Min.

Essigsaure 3 a 30 Min.
A 530

Gesamitstaub einschliellich Feinstaub |3 a 30 Min.

(Katalysatorenstaub)

Staubinhaltsstoffe (partikelférmig: 3 a 30 Min.

Messkomponente Anzahl der Einzelmessungen
BezugsgroRen und Randparameter |Art der Erfassung
A 510

Volumenstrom

kontinuierlich registrierend

Abgastemperatur

kontinuierlich registrierend

Druck im Abgaskanal

diskontinuierlich zu jeder Staubmessung

Feuchtegehalt

1 a 30 min.

Sauerstoff (O2)

kontinuierlich registrierend

Kohlendioxid (CO3)

kontinuierlich registrierend

A 530

Volumenstrom

diskontinuierlich zu jeder Staubmessung

Abgastemperatur

diskontinuierlich zu jeder Staubmessung

Druck im Abgaskanal

diskontinuierlich zu jeder Staubmessung

Feuchtegehalt

diskontinuierlich zu jeder Staubmessung
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Nachmessung:
Messkomponente Anzahl der Einzelmessungen
Schadstoffe Art der Erfassung
A 510
Ammoniak (NH3) 3 a4 30 Min.
Messkomponente Anzahl der Einzelmessungen
BezugsgroBen und Randparameter |Art der Erfassung
A 510
Volumenstrom diskontinuierlich
Abgastemperatur diskontinuierlich
Druck im Abgaskanal diskontinuierlich
Feuchtegehalt diskontinuierlich
1.9 Ortsbesichtigung vor Messdurchfiihrung

O Ortsbesichtigung durchgefiihrt am:

B keine Ortsbesichtigung durchgefiihrt, da die Messstellen bereits bekannt sind.
1.10 Messplanabstimmung

B mit dem Betreiber

B mit der zustandigen Aufsichtsbehérde

0 keine Messplanabstimmung durchgefiihrt

1.1 An der Messung beteiligte Personen

112 Beteiligung weiterer Institute

keine

1.13 Fachlich Verantwortliche
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Beschreibung der Anlage und der gehandhabten Stoffe
21 Bezeichnung der Anlage

nach Nummer 4.1.16/G/E der 4. BImSchV
hier: Anlagen zur Herstellung von Acrylsdure- und Zeolith-Katalysatoren

2.2 Beschreibung der Anlage
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2.3

24

2.5
2.51

Beschreibung der Emissionsquellen n

ach Betreiberangaben

Kamin A 510

Héhe Gber Grund

76 m

UTM Koordinaten

Z:32U E:457827.836 N:5483952.845

Bauausfihrung Stahl
Kamin A 530
Héhe Gber Grund 75 m

UTM Koordinaten

Z:32U E:457829.782 N:5483951.718

Bauausfiihrung

Stahl

Angabe der laut Genehmigungsbescheid moglichen Einsatzstoffe

—

Betriebszeiten nach Betreiberangaben

Gesamtbetriebszeit

2.5.2

Emissionszeit nach Betreiberangaben
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2.6
2.6.1
2.6.1.1

2.6.1.2

Einrichtung zur Erfassung und Minderung der Emissionen

Einrichtung zur Erfassung der Emissionen

Art der Emissionserfassung

&

Die Abgase werden im geschlossenen Abgaskanal in den Abgaskamin geleitet.

Ventilatorkenndaten

Saugzugventilatoren A 510

interne Bezeichnung

Ventilator V10600

Ventilator V10610

Hersteller Fa. Fima Airtechnic |Fa. Fima Airtechnic
Typ RM4 U 400 KBG RHS1 U 280 KBG
GR360 MB200 GR360 MB160
Baujahr 2017 2017
Betriebsdruck [bar] keine Angabe keine Angaben
Nennleistung [m*h] 15.000 6.500
Drehzahl [min.™] max. 3600 max. 3600
Leistung [kW] 37 18,5

Saugzugventilatoren A 530

interne Bezeichnung

Ventilator V10366

Hersteller Fa. Reitz

Typ KXE 063-001230-00 F
Baujahr 2018

Betriebsdruck [bar] 0,2

Nennleistung [m3*h] 600

Drehzahl [min. "] 2900

Leistung [kW] 4
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2.6.2

Einrichtung zur Verminderung der Emissionen

A510:

&

Abgas Sprihtrockner T10110 Gber Filter TF 10110-2 und Waschkolonne K 10600

tber V 10600 zum A 510

[m3*m?*min.]

interne Bezeichnung TF 10110-2 TF 10140-2
Hersteller Fa. Lubbers Fa. Lubbers
Typ RF 45/3.8 RF 45/3,8
Baujahr 2017 2017
Anzahl der Filterkammern 15117900 15277900
Anzahl der Schlauche / Taschen/ | 1

Kassetten

Filterfliche [m?] 45 45
Filterflachenbelastung 107 107

Filtermaterial

PM-Tec PTFE/PTFE
750 Exchange

PM-Tec PTFE/PTFE
750 Exchange

lators [m3/h]

Art der Abreinigung pneumatisch pneumatisch
eingestellter Abreinigungszyklus kontinuierlich immer kontinuierlich immer
[sec.] ein Filtersack ein Filtersack
letzter Filterwechsel *) )

Ap zw. Roh- und Reingasseite max. 24 max. 24

[mbar]

Nennleistung des Saugzugventi- | 3400-4700 3400-4700

Art des Staubaustrags

gravimetrisch Gber
Zellradschleuse

gravimetrisch aber
Zellradschleuse

Wartungsintervall

Jahrlich, oder nach
Bedarf

Jahrlich, oder nach
Bedarf

letzte Wartung

)

)
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&

interne Bezeichnung

K 10600 (Gaswascher)

Hersteller Jiangsu Sunpower Heat Exchanger &
Pressure Vessel Co., Ltd.

Typ Gaswascher

Baujahr 2017

Fabrik.-Nr. Y16-218

Arbeitsprinzip Gegenstrom Waschkolonne

Art der Waschflussigkeit VE-Wasser

Rhythmus der Waschfliissigkeitserneue- | kontinuierlich

rung

Bauart des nachgeschalteten Trépfchen-
abscheiders

Demister KX 10600-3 / KX 10600-4

Waschflussigkeitsfiilhrung

tiber Disen

Menge der frisch zugesetzten Wasch-
flussigkeit

keine Angaben

Ap zw. Roh- und Reingasseite [mbar]

keine Angaben

Volumenstrom [m3/h]

15.000

Wartungsintervall

bei Stérungen oder IH-Mallnahmen;
mindestens jahrlich

letzte Wartung

")

interne Bezeichnung

K 10610 (Gaswascher)

Hersteller Jiangsu Sunpower Heat Exchanger &
Pressure Vessel Co., Ltd.

Typ Gaswascher

Baujahr 2017

Fabrik.-Nr. Y16-219

Arbeitsprinzip Gegenstrom Waschkolonne

Art der Waschflussigkeit VE-Wasser

Rhythmus der Waschfllissigkeitserneue- | kontinuierlich

rung

Bauart des nachgeschalteten Trépfchen-
abscheiders

Demister KX 10600-3 / KX 10600-4

WaschflUssigkeitsfiilhrung

iber Disen

Menge der frisch zugesetzten Wasch-
flussigkeit

keine Angaben

Ap zw. Roh- und Reingasseite [mbar]

keine Angaben

Volumenstrom [m3/h]

6.500

Wartungsintervall

bei Stérungen oder IH-Mallhahmen;
mindestens jahrlich

letzte Wartung

5
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2.6.3

AS530:

&

interne Bezeichnung

Filter F10362

Filter F10364

Hersteller

Fa. Infastaub

7

Typ AJM 1400-1600-24S MKR 2/20-2/20RO
Baujahr 2018 2018
Anzahl der Filterkammern | 1 4 Kassetten

Anzahl der Schlauche /
Taschen / Kassetten

30 Filterschldauche

2x Stufe 1 und 2 x Stufe 2

Filterflache [m3]

24

20 m? pro Kassette

Filterflachenbelastung

keine Angaben

keine Angaben

zugventilators [m3/h]

[m3*m?*min.]

Filtermaterial TFN Mfa Glasfaserpapier

Art der Abreinigung pneumatisch pneumatisch
eingestellter Abreinigungs- | differenzdruckgesteuert / | differenzdruckgesteuert /
zyklus [sec.] zeitgesteuert zeitgesteuert

letzter Filterwechsel *) *)

Ap zw. Roh- und Rein- <15 <15

gasseite [mbar]

Nennleistung des Saug- 360 4.500

Art des Staubaustrags

in einen Staubsammeltopf

in einen Staubsammeltopf

Wartungsintervall

jahrlich, oder nach Bedarf

jahrlich, oder nach Bedarf

letzte Wartung

)

5

*) keine Betreiberangaben

Einrichtung zur Verdiinnung des Abgases

nicht zutreffend
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3.1
3.1.1

3.1.2

3.1.3

Beschreibung der Probenahmestelle

Messstrecke und Messquerschnitt

Lage und Abmessungen

&

Quelle A 510 A 530
Lage im Freien im Freien
Hoéhe Uber Grund ca.75m ca.75m
Verlauf des Abgaskanals senkrecht senkrecht
Abgasrohr- Durchmesser 0,6m 0,16 m
Hydraulischer Durchmesser 0,6m 0,16 m
Messquerschnitt 0,283 m?2 0,02 m?
freie Einlaufstrecke 5m 5m
freie Auslaufstrecke 35m 3,5m
= 5 Dy Ein- und 2 Dy Auslauf ja ja
(5 Dy vor Mundung)
Arbeitsflache und Messbiihne
Quelle A 510 A 530
dauerhafte Messbiihne ja ja

Tragfahigkeit i.O.

ja, war zum Mess-

ja, war zum Mess-

zeitpunkt gegeben | zeitpunkt gegeben
ausreichende Arbeitsflache und Ar- ja ja
beitshéhe
ausreichender Traversierraum zur Er- |ja ja
reichung aller Messpunkte im Mess-
querschnitt
keine Einflisse durch Umgebungsbe- |ja ja
dingungen auf Messergebnisse?
Messoffnungen
Quelle A 510 A 530
Anzahl 2 2
GréRe 3 3
Ausfiihrung Innengewinde Innengewinde
Lage am Kanal 90° zueinander 90° zueinander
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3.1.4

3.1.5

3.2
3.21

Stromungsbedingungen im Messquerschnitt

Quelle A 510 A 530
Winkel Gasstrom zu Mittelachse ja ja
Abgaskanal < 15 °
keine lokale negative Strémung? ja ja
Verhaltnis hdchste/niedrigste ortliche |ja ja
Geschwindigkeit im Messquerschnitt
<3:1
Mindestgeschwindigkeit in Abhangig- |ja ja
keit vom verwendeten Messverfahren
Zusammenfassende Beurteilung der Messbedingungen
Quelle A 510 A 530
Messbedingungen entsprechend ja ja
DIN EN 15259 erfullt?
ergriffene Malknahmen keine keine
zu erwartende Auswirkungen auf das | keine keine
Messergebnis
Empfehlungen und Hinweise zur Ver- | keine; keine;
besserung der Messbedingungen die Messé&ffnungen | die Messéffnungen
sind am baulich sind am baulich
glnstigsten Ort in- | glinstigsten Ort in-
stalliert stalliert
Lage der Messpunkte im Messquerschnitt
Darstellung der Lage der Messpunkte im Messquerschnitt
A 510:
Messkomponente Anzahl der | Anzahl der | Lage der
Messachsen | Messpunkte |Messpunkte
I Messachse [m]
Volumenstrom, Temperatur 2 2 0,09/0,51
Oz, CO, NOy 2 0,09/0,51
Staub/Staubinhalt, NH3, Essigsdure 2 0,09/0,51
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&

A 530:

Messkomponente Anzahl der | Anzahl der | Lage der
Messachsen |Messpunkte |Messpunkte
I Messachse [m]
Volumenstrom 1 1 kanalmittig
Staub/Staubinhalt 1 1 kanalmittig
3.2.2 Homogenitatspriifung
Quelle A 510/ A 530

durchgefihrt (siehe Kap. 7.1)

nein

nicht durchgefihrt, weil

X Flache Messquerschnitt < 0,1 m?
(A530)

X Netzmessung (A510)

O liegt vor

Datum der Homogenitatsprifung:
Berichts-Nr.:

Prifinstitut:

Ergebnisse der Homogenitatsprufung

O Messung beliebiger Punkt

O Messung reprasentativer Punkt
Achse:
Eintauchtiefe:

O Netzmessung

3.2.3 Komponentenspezifische Darstellung

nicht zutreffend
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4.1
411

41.2

413

41.4

&)

Mess- und Analysenverfahren, Gerate

Abgasrandbedingungen
Stromungsgeschwindigkeit

Richtlinie
Ermittlungsmethode

Messpunkte
Messflhler
Messeinrichtung

Hersteller

Messbereich
Bestimmungsgrenze
kontinuierliche Ermittlung

Statischer Druck im Abgaskamin

Richtlinie
Messeinrichtung

Hersteller
Messbereich

DIN EN 16911-1, 2013-06

Bestimmung des dynamischen Staudruckes
Uber den Messquerschnitt

Lage im Netz gemaR DIN EN 15259
Pitot-Staurohr

kalibriertes Differenzdruckmessgerat Typ Al-
memo 2690 mit piezoelektrischem Druckmess-
modul FDA

Ahlborn, Holzkirchen
0 bis 1250 Pa

5 Pa

ja

DIN EN 16911-1, 2013-06

kalibriertes Differenzdruckmessgerat Typ Al-
memo 2690 mit piezoelektrischem Druck-
messmodul FDA

Ahlborn, Holzkirchen

-1250 bis 1250 Pa

Luftdruck in Hohe der Probenahmestelle

Messeinrichtung

Hersteller

Abgastemperatur

Richtlinie
Messeinrichtung

Hersteller

Messfihler

Messbereich
kontinuierliche Ermittlung

kalibriertes Differenzdruckmessgerat Typ Al-
memo 2690 mit piezoelektrischem Druckmess-
modul FDA

Ahlborn, Holzkirchen

VDI/VDE 3511 Blatt 2, 1996-04

Digitalanzeigeinstrument Typ Almemo 2690 mit
T-Modul FT FZA 9020-FS (NiCr-Ni)

Ahlborn, Holzkirchen
Thermoelement NiCr-Ni (Typ K)
-200 bis +1370°C

ja
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41.5

41.6

41.7

41.8

&)

Wasserdampfanteil im Abgas (Abgasfeuchte)

A 510:

Richtlinie
Ermittlungsmethode

Messeinrichtung
Entnahmesonde

Partikelfilter

Gasprobenehmer
Analyseverfahren
Messgerat
Hersteller
Messbereich

A 530:
Ermittlungsmethode
Messeinrichtung

Messgerat
Hersteller
Messbereich

Abgasdichte
entfallt

Abgasverdiinnung

entfallt

Volumenstrom
Richtlinie
Ermittlungsmethode

Mittlere Abgasgeschwindigkeit
Messverfahren
Messeinrichtung

Querschnittsflache
Messverfahren
Messeinrichtung

DIN EN 14790, 2017-05

Kondensation als Wasser und Adsorption auf
Silikagel

Waage, Typ TE 412

Titan, Lange 1,0 m, elektrisch beheizt auf
160°C

Planfilter Munktell MK 360 im Filtergehause,
aullenliegend, elektrisch beheizt

Desaga Gasprobenehmer GS 212
Gravimetrie

Sartorius
4-40 Vol.-%

Psychrometrische Bestimmung nach der Zwei-
Thermometer-Methode

Digitalanzeigeinstrument Typ Almemo 2690 mit
T-Modul FT FZA 9020-FS (NiCr-Ni)

Ahlborn, Holzkirchen
-200 bis +1370°C

DIN EN 16911-1, 2013-06

Bestimmung der Abgasgeschwindigkeit Gber
den Messquerschnitt

siehe 4.1.1
siehe 4.1.1

Messung mit Messstab
Messstab
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4.2
4.21
4211

4.21.2

4213

4.21.4

4215

4.2.1.6

Automatische Messverfahren (A510)

&)

Messkomponente Sauerstoff, Kohlenmonoxid, Stickstoffoxide, Kohlendioxid

Messverfahren
O,

CcO
NOx

CO;
Analysator

Hersteller
Typ
Eingestellter Messbereich

(O]}
CcO
NOx
CO;

Geratetyp eignungsgepriift
BAnz AT 05.03.2013 B10

Paramagnetische Gasanalyse
nach DIN EN 14789, 2017-05
Nicht-Dispersive Infrarot-Gasanalyse (NDIR)
nach DIN EN 15058, 2017-05
Chemilumineszenz mit NO,-Konverter (CLD)
nach DIN EN 14792, 2017-05
Nicht-Dispersive-Infrarot-Gasanalyse (NDIR)

Horiba Europe
Horiba PG 350 E

0-25Vol.-%

0 - 100 ppm (1 ppm entspr. 1,25 mg/m3)

0 - 100 ppm (1 ppm entspr. 2,05 mg/m? NO3)
0-20 Vol.-%

4 -20 mA

Probenahme und Probenaufbereitung

Entnahmesonde

Staubfilter

Probegasleitung
vor Gasaufbereitung

nach Gasaufbereitung

Messgasaufbereitung
Messgaskuhler
Hersteller
Regeltemperatur
Konverter

Edelstahl, Lange 1,0 m, elektrisch beheizt auf
160°C
entfallt

Lange 15,0 m, Material: PTFE, beheizt auf
160°C
Lange 10,0 m, Material: PTFE, unbeheizt

Cooler ECM

M & C Products Analysentechnik GmbH
4°C

integriert

Uberpriifen von Null- und Referenzpunkt mit Priifgasen

Nullgas

Prifgase

Mischgas O, / CO;
Hersteller
Zertifikat gliltig bis

Mischgas CO / NO
Hersteller
Zertifikat guiltig bis

Stickstoff (5.0)

19,9 Vol.-% O,/ 16,0 Vol.-% CO,, Rest N2
Linde
15.01.2027

78,8 ppm CO / 82,4 ppm NO, Rest N,
Linde
02.04.2027
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421.7

4.21.8

4.3
4.3.1

43141

431.2

43.1.3

&)

Einstellzeit des gesamten Messaufbaus

Einstellzeit
Messwerterfassungssystem

Messwertregistrierung
und -auswertung
Fabrikat/Typ

Hersteller
Auswertung

30 Sekunden

durch elektronische Datenerfassung

Datenerfassungssystem ,Trendows",
Trendbus-Module EA8-V/A

E. Kirsten
Tabellenkalkulationsprogramm

Manuelle Messverfahren fiir gas- und dampfférmige Emissionen

Messkomponente Ammoniak und gasformige anorganische Ammoniumverbin-

dungen (A510)
Messverfahren
Richtlinie

NHs: DIN EN ISO 21877, 202-01

VDI 3878, 2017-09

Absorption in verdiinnter Schwefelsdure mit in-
onenchromatografischer Analyse

Probenahme und Probenaufbereitung

Entnahmesonde
Partikelfilter

Absorptionssystem

Absorptionsmittel
Sorptionsmittelmenge
Absaugeinrichtung

Abstand Sonde - Absorptionssystem
Zeitraum zwischen Probenahme
und Analyse

Analytische Bestimmung

Verfahren
Probenvorbereitung
Gerat

Hersteller
Trennsaule
Detektor
Kalibrierung
Hinweis

Titan, Lange 1,0 m, elektrisch beheizt auf
160°C

Outstack Planfilter nach VDI 2066, 2021-05,
elektrisch beheizt

zwei Frittenwaschflaschen in Reihe
Waschflasche 1 und 2 werden i.d.R. separat
analysiert

0,1 n H2SO4-Lésung

ca. 80 mi

Desaga GS 212

Sondenlange + ca. 0,1 m

gekuhlter Probentransport in PE-Flaschchen.
schnellstmdgliche Analyse

lonenchromatografie

auler ggf. Verdiinnung nicht erforderlich
ICS 1100 lon Chromatograph

Dionex GmbH, Idstein

IC-Saule lonpac CG 16 / CS 16; 5 x 250 mm
Leitfahigkeitsdetektor

externer Standard, Mehrpunktkalibrierung
Die analytische Bestimmung wird im Chemi-
schen Labor der TUV SUD Industrie Service
GmbH am Standort Minchen, Ridlerstral3e
durchgefihrt.
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4.3.2 Messkomponente Essigsaure (A 510)
4.3.21 Messverfahren
Richtlinie In Anlehnung an VDI 2457 Blatt 1, 1997-11 und
4, 2000-12

Absorption in Natronlauge und ionenchromato-
grafische Analyse

4.3.2.2 Probenahme und Probenaufbereitung

Entnahmesonde Titan, Lange 1,0 m, elektrisch beheizt auf
160°C

Partikelfilter Outstack Planfilter nach VDI 2066, 2021-05,
elektrisch beheizt

Absorptionssystem zwei Frittenwaschflaschen in Reihe

Absorptionsmittel 0,1 n NaOH-Ldsung

Sorptionsmittelmenge ca. 80 ml

Absaugeinrichtung Desaga GS 212

Abstand Sonde - Absorptionssystem Sondenlange + ca. 0,1 m

Zeitraum zwischen Probenahme Probentransport in PE-Flaschchen.

und Analyse Zeit zwischen Probenahme und Analyse < 7

Tage, gekuhlte Lagerung
4.3.2.3 Analytische Bestimmung

Verfahren lonenchromatografie

Probenvorbereitung auler ggf. Verdiinnung nicht erforderlich
Geréat DX 1600 lon Chromatograph

Hersteller Dionex GmbH, Idstein

Trennsaule IC-Saule AS22; Abmessungen 250 x 4 mm
Detektor Leitfahigkeitsdetektor

Kalibrierung externer Standard, Mehrpunktkalibrierung
Hinweis Die analytische Bestimmung wird im Chemi-

schen Labor der TUV SUD Industrie Service
GmbH am Standort Minchen, Ridlerstralle
durchgefihrt.
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4.4 Messverfahren fiir partikelférmige Emissionen
441 Messkomponente Gesamtstaub
4411 Messverfahren
Richtlinie DIN EN 13284-1, 2018-02 bzw. VDI 2066 Blatt
1, 2021-05
Gravimetrie der auf Planfiltern abgeschiedenen
Staubmasse
4.41.2 Probenahme und Probenaufbereitung
Filtergerat Plan-Filterkopfgerat,
elektrisch beheizt auf ca. 160°C
Anordnung aulienliegend am Abgaskanal
Entnahmesonde Unmittelbar auf dem Krimmer angeschraubt

Beheizung durch das Messgas
Wirkdurchmesser siehe Anhang

Filtrationstemperatur 160 °C

Krimmer zwischen Entnahmesonde ja

und Filtergehause

Material Sonde / Filterhalter Titan

Filter Munktell MK 360 Quartz Microfibre
Stora Filter Products, Schweden
Abscheidegrad > 99,9%
Porendurchmesser 0,2um
Durchmesser 45 mm

Absaugrohr Material: Titan
Lange A 510/ A 530: 1,0 m
elektrisch beheizt auf ca. 160°C

Absorptionssystem entfallt, da nur Staub/Staubinhalt bestimmt wird

fur filtergangige Stoffe

Absorptionsmittel entfallt

Sorptionsmittelmenge entfallt

Absaugeeinrichtung Flugelzellenpumpe mit Gasuhr und Absaugre-
gelung

4413 Behandlung der Filter und der Ablagerungen

Trocknung der Filter vor Beaufschlagung: 180°C, > 1 h
Abkiihlung im Exsiccator tber Silicagel
nach Beaufschlagung: 160°C, > 1 h
Abkihlung im Exsiccator tiber Silicagel
Ruckgewinnung von Ablagerungen Spilung von Dise, Krimmer und Absaugrohr,

vor Filter Abdampfriickstand wurde auf Schwermetalle
analysiert

Wagung Wagung der Filter

Waage Sartorius ME 235-P - OCE

4414 Aufbereitung und Analyse der Filter und der Absorptionslésungen

Messfilter entfallt
Absorptionslésungen entfallt
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44.2 Messkomponente Partikelgebundene Staubinhaltstoffe
4421 Messverfahren
Richtlinie DIN EN 14385; 2025-03 Abscheidung partikel-

gebundener Staubinhaltstoffe auf Planfiltern;
Analyse auf: Kobalt, Kupfer, Vanadium

4422 Probenahme und Probenaufbereitung

Filtergerat Plan-Filterkopfgerat, elektrisch beheizt auf ca.
160°C

Anordnung aulenliegend am Abgaskanal

Entnahmesonde Unmittelbar auf dem Krimmer angeschraubt,
elektrisch beheizt; Wirkdurchmesser siehe An-
hang

Filtrationstemperatur 160 °C

Krimmer zwischen Entnahmesonde ja

und Filtergehause

Material Sonde / Filterhalter Titan

Filter Munktell MK 360 Quartz Microfibre
Stora Filter Products, Schweden
Abscheidegrad > 99,9%
Porendurchmesser 0,2um
Durchmesser 45 mm

Absaugrohr Material: Titan, Lange des Absaugrohrs 1,0 m.
elektrisch beheizt auf ca. 160°C

Absorptionssystem nicht relevant

fur filtergangige Stoffe

Absorptionsmittel nicht relevant

Sorptionsmittelmenge nicht relevant

Absaugeeinrichtung Fligelzellenpumpe mit Gasuhr und Absaugre-
gelung

4.4.2.3 Behandlung der Filter und der Ablagerungen

Trocknung der Filter entfallt

Rickgewinnung von Ablagerungen Spllung von Diise, Krimmer und Rohrleitun-

vor Filter gen vor dem Filter

Wagung entfallt

Waage entfallt

4424 Aufbereitung und Analyse der Filter und der Absorptionslésungen

Messfilter nasschemischer Aufschluss der Messfilter mit
Sauregemischen nach der DIN EN 14385,
2025-03

Absorptionsldsungen keine

Aufbereitung Spullésung vor Filter:

Eindampfen und nasschemischer Aufschluss
mit Sduregemischen nach der DIN EN 14385,

2025-03

Analysenverfahren ICP-MS (jeweils flr Filteraufschluss und Spiil-
I6sung getrennt)

Hersteller Agilent

Typ 7500 ce
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Detektor Quadrupol MS

Masse [m/z] 5 (AMU) bis 240 (AMU)

Kalibrierung Externer Standard, Mehrpunktkalibrierung
Hinweis Die analytische Bestimmung wird im Chemi-

schen Labor der TUV SUD Industrie Service
GmbH am Standort Minchen, Ridlerstralie
durchgefiihrt.

4.5 Besondere hochtoxische Abgasinhaltsstoffe (PCDD/PCDF u. a.)
nicht Bestandteil der Priifung

4.6 Geruchsemissionen

nicht Bestandteil der Prifung
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5 Betriebszustand der Anlage wahrend der Messungen

Die Daten zur Beschreibung des Betriebszustandes wurden vom Betreiber zur Verfii-
gung gestellt und auf Plausibilitat gepruft. Wahrend der Messung wurden diese Daten
stichprobenartig kontrolliert.

5.1 Produktionsanlage

5.2

Abgasreinigungsanlagen
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6 Zusammenstellung der Messergebnisse

6.1 Bewertung der Betriebsbedingungen wahrend der Messungen
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6.2 Messergebnisse
Massenkonzentrationen:
Anzahl der
Quelle Messkomponente Einheit Einzel- Mittelwert | Minimalwert | Maximalwert
messungen
A510 Feststoffe (Staub) mg/m® N,tr | 3 a 30 min 0,7 n.n. 1,6
A510 Staubinhalt Kupfer (Cu) | mg/m®*N,tr | 3 a 30 min 0,001 n.n. 0,001
A510 Staubinhalt Cobalt (Co) | mg/m®*N,tr | 3 a 30 min n.n. n.n. n.n.
A510 Staubinhalt Vanadium (V) | mg/im®*N,tr | 3 a 30 min 0,0006 n.n. 0,002
A510 NH3 mg/m*N,tr [ 3230 min 28,5 15,5 47,6
A510 Essigsaure mg/méN,tr | 3 a 30 min n.n. n.n. n.n.
A510 NOx als NO2 mg/m*N,tr | 3230 min 11,520 11,450 11,650
A510 Kohlenmonoxid (CO) mg/m*N,tr | 3430 min 13,233 12,900 13,400
A530 Feststoffe (Staub) mg/m3*N,tr | 3230 min 0,2 0,1 0,20
A530 Staubinhalt Kupfer (Cu) | mg/m®*N,tr | 3 a 30 min 0,005 0,002 0,007
A530 Staubinhalt Kobalt (Co) | mg/m®N,tr | 3 & 30 min n.n. n.n. n.n.
A530 Staubinhalt Vanadium (V) | mg/m®*N,tr | 3 a 30 min 0,008 0,004 0,011
n.n. =kleiner Bestimmungsgrenze Die angegebenen Messwerte sind auf die Bedingungen
der Emissionsbegrenzung bezogen.
Nachmessung:
Anzahl der
Quelle Messkomponente Einheit Einzel- Mittelwert | Minimalwert | Maximalwert
messungen
A510 NH3 mg/m*N,tr [ 3 &30 min n.n. n.n. n.n.
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze Die angegebenen Messwerte sind auf die Bedingungen
der Emissionsbegrenzung bezogen.
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Massenstréme:
Anzahl der
Quelle Messkomponente Einheit Einzel- Mittelwert | Minimalwert | Maximalwert
messungen
A510 Feststoffe (Staub) [ka/h] 3a30min 0,007 n.n. 0,018
A510 Staubinhalt Kupfer (Cu) [g/h] 3 a 30 min 0,011 n.n. 0,021
A510 Staubinhalt Cobalt (Co) [g/h] 3430 min n.n. n.n. n.n.
A510 Staubinhalt Vanadium (V) [g/h] 3 a 30 min 0,006 n.n. 0,017
A510 NH3 [ka/h] 3 a 30 min 0,328 0,179 0,549
A510 Essigsaure [ka/h] 3 &30 min n.n. n.n. n.n.
A510 NOx als NO2 [ka/h] 3 a 30 min 0,133 0,132 0,134
A510 Kohlenmonoxid (CO) [ka/h] 3 a 30 min 0,152 0,149 0,154
A530 Feststoffe (Staub) [ka/h] 3 a 30 min 0,00007 0,00004 0,00009
A530 Staubinhalt Kupfer (Cu) [g/h] 3 a 30 min 0,002 0,001 0,003
A530 Staubinhalt Kobalt (Co) [g/h] 3 a 30 min n.n. n.n. n.n.
A530 Staubinhalt Vanadium (V) [g/h] 3 a 30 min 0,004 0,002 0,005
n.n. =kleiner Bestimmungsgrenze
Nachmessung:
Anzahl der
Quelle Messkomponente Einheit Einzel- Mittelwert | Minimalwert | Maximalwert
messungen
A510 NH3 [ka/h] 330 min n.n. n.n. n.n.
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze

Alle Einzelergebnisse der gemessenen Stoffkomponenten und die fir die Ermittlung
erforderlichen Bezugsgréfien sind in Tabellenform mit der jeweiligen Messzeit im An-
hang Mess- und Rechenwerte aufgefihrt.
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6.3 Messunsicherheiten
. o Ymax Ymax H
Quelle Messkomponente Einheit Ymax Up -Up +Up Bestimmungsmethode
mg/m® 0,3 x Doppelbestimmung
A510 Feststoffe (Staub 1,6 1 2
eststoffe (Staub) N,tr ' p=095 Indirekter Ansatz
. mg/m? 0,0003 Doppelbestimmung
A51 halt Kupf 1 2 2
510 Staubinhalt Kupfer (Cu) N.ir 0,0019 0= 0,95 0,00 0,00 % Indirekter Ansatz
. mg/m® 0,0 Doppelbestimmung
A510 Staubinhalt Cobalt (C . . .
aubinhalt Cobalt (Co) N,tr nn p=0,95 nn nn X Indirekter Ansatz
. . mg/m® 0,0002 Doppelbestimmung
A51 halt V V 1 1 2
510 | Staubinhalt Vanadium (V) N.ir 0,0015 0= 095 0,00 0,00 « Indirekter Ansatz
mg/m? 2,3 x Doppelbestimmung
AS10 NH3 N.tr 47,6 p =095 4 50 Indirekter Ansatz
_ mg/m? 0,0 Doppelbestimmung
A510 E .. n. .
ssigsaure N,tr nn p=095 nn nn x Indirekter Ansatz
3 -
A510 NOX als NO2 maIm* | 41650 | 3392 | gog | 4504 | Doppelbestimmung
N,tr p=0,95 X Indirekter Ansatz
. mg/m? 2,278 Doppelbestimmung
A510 Kohl d(CO 13,400 11,12 | 15,68
ohlenmonoxid (CO) N,tr ' p =095 ' ' X Indirekter Ansatz
mg/m® 0,22 x Doppelbestimmung
A530 Feststoffe (Staub 0,20 0,0 04
eststoffe (Staub) N,tr ' p=0,95 ' ’ Indirekter Ansatz
3 -
A530 Staubinhalt Kupfer (Cu) mg/m 0,007 0,001 0,01 0,01 Doppelbestlmmung
N,tr p=0,95 x Indirekter Ansatz
3 -
A530 | Staubinhalt Kobalt Co) | "™ | an | %090 | o | nn | Doppelbestimmung
N,tr p=0,95 X Indirekter Ansatz
3 -
A530 | Staubinhalt Vanadium (v) | M9™ | o012 | %092 | o1 | oo | Doppelbestimmung
N,tr p=0,95 x Indirekter Ansatz
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze Ymax = Maximaler Messwert Up = Erweiterte Messunsicherheit
Nachmessung:
. . Ymax Ymax H
Quelle Messkomponente Einheit Yimax Up -Up +Up Bestimmungsmethode
mg/m? n.n. Doppelbestimmung
A510 NH3 n.n. n.n. n.n.
N,tr p=0,95 x Indirekter Ansatz
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze Ymax = Maximaler Messwert Up = Erweiterte Messunsicherheit
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6.4 Diskussion der Ergebnisse

Die ermittelten Messergebnisse weisen im Hinblick auf

die Betriebsbedingungen (Einsatzstoffe im Messzeitraum, Temperaturen etc.),
die Betriebsweise,

die Abgasreinigung,

den Produktionsablauf,

die Art und Funktion der Abluftbehandlung und

die messtechnischen Ablaufe

keine Unplausibilitdten auf.
Die Plausibilitatsprifung erfolgte unter Berticksichtigung folgender Sachverhalte:

Vergleich von Messergebnissen miteinander
Korrelation von Signalverlaufen mit Betriebszustanden

Priiflaboratorium Emissionsmessungen/Kalibrierungen
Messstelle nach § 29b BImSchG - DAkkS Akkreditierung nach DIN EN ISO/IEC 17025
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Anhang
Mess- und Rechenwerte
A 510:
Anhang Mess- und Rechenwerte
- Bericht-Nr. 3997515_BASF_KFV_EMI_2024_rev01 -Anlage Kontaktfabrik V L918
- Fima BASF SE - Quele A510
- Probenahmeparameter vor Ort
- Messdatum 03.05.2024 - Uhrzeit von 9:12 bis 9:24 Uhr
- Beschreibung Messquerschnitt
Durchmesser [m] 0,600 u.= 0,012 |gerade Einlaufstrecke [m] 5,00
gerade Auslaufstrecke [m] 350
Flache Messebene A [m3 0,2827 u.= 0,007 | Messoffrungen 3"
Hydraulischer @ (HD) [m] 0,600 Innenwand glattwandig
- Anforderung DIN 15259 (6.2) / DIN 132841 -Empfehlung DIN 15259
Abgasstromung Winkel zur Hauptachse <15 ° ja gerade Einlaufstrecke (5 m) >=5xHD (3 m) ? ja
keine lokale negative Stromung ? i gerade Auslaufstrecke (3,5 m)=>=2xHD (1,2m)? ja
o MAX foMNmMit12:1ist<=3:17 ja
Dynamischer Druck =5 Pa ? ia
Wandabstand MP 10 =5cmbzw. =3%v. & ? ja
- Mittlere Abgasparameter - Mittlerer Volumenstrom
Abgastemperatur Tc [°Cl 332 = 02 Betriebszustand [m?m] 13.804 U, = 351
Norm (feucht) [ 12065 u.= 306
Feuchte ") kg/m7 0035 y,= 0,002 | Norm (trocken) [m°h] 11554 u = 293
Feuchte @H20 [Nol%] 42 u= 02 | Up Norm {trocken) [ 586 51% K=2
Dichte p*) kgm7] 1,296
Dichte pBetieb [kg/m7 1,109 = 0,006
Luftdruck P atm [Pa] 99320 u = 173
Statischer Druck P stat [Pa] A6y = 09
Absolutdruck Pc [Pa] 99.304 u, = 173
Dynamischer Druck AP [Pa] 1030 u.= 13
Geschwindigkeit 0 [mis] 1363 uc= 0,14 | - Korrektur mittlere Geschwindigkeit (Wandeffekte)
Sauverstoff [Vol %] 200 .= 06 Ausgleichsfaktor fur Wandfidchen
Kohlendioxid [Vol.%] 06 u-= 0,0 | glattwandig 0,995
mittlere Geschwindigkeit v (komigiert) 1356 mis
Rest als Stickstoff [Vol.%] 794 Entsprechend sind auch die Volumenstrome komigiert.
* )bezogen auf Nomzustand, (273 K; 1013 hPa), trocken
- Geschwindigkeitsverteilung [m/s], Graph
—— Achse 1 —8— Achse2
300
225
150 — -
E " - -
75
0,0 T
0,00 0,30 0,60
Eintauchtiefe [m]
- Geschwindigkeitsverteilung [m/s], Tabelle
Messpunkt] 1 | 2 |
S — SE—— S — . MFM Sl:h'eﬁ |
Eintauchtefe [m]] 0,09 | 0,57 -
Achse 1 ; 1382 1450 we | 108 |
Achse2 | 1372 12,48 105 | 110
1}
- Crestfaktor Gesamt Profil = <13? ja - Schiefe Gesamt Profil = <127 ja
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- Berichts-Nr.:  3997515_BASF_KFV_EMI_2024_rev01 - Anlage: Kontaktfabrik V L918
- Firma: BASF SE - Quelle: A510
Messkomponente: Feststoffe (Staub) Out-Stack Planfilter
Probenahmeparameter Randbedingungen:
- Anzahl durchgefiihrter Einzelmessungen: 3
- Bemerkung:
- Messung-Nr.: 1 2 3
- Messdatum: 03.05.24 | 03.05.24| 03.05.24
- Uhrzeit : von: 9:40 10:15 10:50
bis: 10:10 10:45 11:20
- Luftdruck: [hPa] 993 993 993
- Mittleres Abgasvolumen (N, tr): [m3/h] 11.554 11.554 11.554
Standardabweichung uc: [m*/h] 293 293 293
- Mittlere Abgasgeschwindigkeit: [m/s] 13,6 13,6 13,6
- Abgasreinigung vorhanden ? ja ja ja
Probenahmepar ter Feststoffe (Staub):
- Zahlerstand Gasuhr Messbeginn: [m?] 35,830 37,060 38,310
- Zahlerstand Gasuhr Messende: [m?] 37,039 38,296 39,523
- Kalibrierfaktor Gasuhr 0,983 0,983 0,983
- Abgesaugtes Teilgasvolumen: [m?] 1,188 1,215 1,192
- Mittlerer Unterdruck Gasuhr: [hPa] 110 115 115
- Mittlere Temperatur Gasuhr: [°C] 16 17 19
- Abgesaugtes Teilgasvolumen (N, tr): 1) [m?] * 1,090 1,102 1,067
- Durchmesser Dise: [mm] 8 8 8
- Isokinetischer Faktor: 1,06 1,07 1,04
1) Bei dem abgesaugten Teilgasvolumen Staub wurden die abgesaugten Normvolumen der Teilstréme NH3 und Essigséure mit berlicksichtigt.
Parameter Labor Feststoffe (Staub) : Die Auswaage Sonde wurde Massenanteilig auf die Einzelmessungen verteilt.
- Bestimmungsgrenze: [mg/Pr.] 0,3 0,3 0,3
- Bestimmungsgrenze: [mg/m?® *] 0,27 0,27 0,28
Analysenergebnisse Feststoffe (Staub) :
Gesamtauswaage [mg/Pr.] 1,8 0,3 < 0,3
davon Auswaage Filter [mg/Pr.] 1,75 031 |< 03
[ Feldblindwert [ [mgPr] [< 03
Blindwerte umgerechnet auf abgesaugte Volumina:
[ Feldblindwert [ mgm*% [< 027
Messergebnisse Einzelmessungen Feststoffe (Staub):
- Massenkonzentrationen [mg/m? *] 1,6 0,2 < 0,2
Standardabweichung uc: [mg/m? *] 0,15 0,11 0,11
- Massenstrom: [ka/h] 0,018 0,002 |< 0,002
Standardabweichung uc: [ka/h] 0,001 0,001 0,001
Messergebni Z fe 1g F toffe (Staub):
Messung 1 bis 3 MW MIN MAX Bemerkungen
- Massenkonzentrationen [mg/m? *] 0,7 n.n. 1,6 MW = Mittelwert
Standardabweichung uc: [mg/m? *] 0,12 0,11 0,15 MIN = Minimalwert
MAX = Maximalwert
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze
- Massenstrom: [ka/h] 0,007 n.n. 0,018 Die Mittelwertberechnung erfolgt mit
Standardabweichung uc: [kg/h] 0,001 0,001 0,001 ganzer Bestimmungsgrenze

l

*) Normzustand (trocken), ( 273 K; 1013 hPa )

*) Normzustand (feucht), (273 K; 1013 hPa))
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Probenahmeparameter Randbedingungen:

- Berichts-Nr.:  3997515_BASF_KFV_EMI_2024_rev01 - Anlage: Kontaktfabrik V L918
- Firma: BASF SE - Quelle: A510
Messkomponente: Staubinhalt Kupfer (Cu)

- Anzahl durchgefiihrter Einzelmessungen: 3
- Bemerkung:
- Messung-Nr.: 1 2 3
- Messdatum: 03.05.24 03.05.24 03.05.24
- Uhrzeit : von: 9:40 10:15 10:50
bis: 10:10 10:45 11:20
- Luftdruck: [hPa] 993 993 993
- Mittleres Abgasvolumen (N, tr): [m3/h] 11.554 11.554 11.554
Standardabweichung uc: [m*/h] 293 293 293
- Mittlere Abgasgeschwindigkeit: [m/s] 13,6 13,6 13,6
- Abgasreinigung vorhanden ? ja ja ja
Prob hmepar ter Staubinhalt Kupfer (Cu):
- Zahlerstand Gasuhr Messbeginn: [m?] 35,830 37,060 38,310
- Zahlerstand Gasuhr Messende: [m?] 37,039 38,296 39,523
- Kalibrierfaktor Gasuhr 0,983 0,983 0,983
- Abgesaugtes Teilgasvolumen: [m?] 1,188 1,215 1,192
- Mittlerer Unterdruck Gasuhr: [hPa] 110 115 115
- Mittlere Temperatur Gasuhr: [°C] 16 17 19
- Abgesaugtes Teilgasvolumen (N, tr): 1) [m?] * 1,102 1,115 1,080
- Durchmesser Dise: [mm] 8 8 8
- Isokinetischer Faktor: 1,07 1,09 1,05
Parameter Labor Staubinhalt Kupfer (Cu) :
- Bestimmungsgrenze: [mg/Pr.] 0,0001 0,0001 0,0001
- Bestimmungsgrenze: [mg/m?® *] 0,00009 0,00008 0,00009
Analysenergebnisse Staubinhalt Kupfer (Cu) :
[ Analysenergebnis [ [mg/Pr] | 0,0022 [ 10,0013 [< 0,0001 ]
[ Feldblindwert [ [mg/Pr] [< 0,0001
Blindwerte umgerechnet auf abgesaugte Volumina:
[ Feldblindwert [ [mg/m** ]< 0,00009
Messergebnisse Ein gen Staubinhalt Kupfer (Cu):
- Massenkonzentrationen [mg/m? *] 0,001 0,001 (< 0,000
Standardabweichung uc: [mg/m? *] 0,0000 0,0000 0,0000
- Massenstrom: [a/h] 0,011 0,011 |< 0,000
Standardabweichung uc: [g/h] 0,000 0,000 0,000
Messergebni Z fe 1g Staubinhalt Kupfer (Cu):
Messung 1 bis 3 MW MIN MAX Bemerkungen
- Massenkonzentrationen [mg/m? *] 0,001 n.n. 0,001 MW = Mittelwert
Standardabweichung uc: [mg/m? *] 0,0000 0,0000 0,0000 MIN = Minimalwert
MAX = Maximalwert
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze
- Massenstrom: [a/h] 0,007 n.n. 0,011 Die Mittelwertberechnung erfolgt mit
Standardabweichung uc: [g/h] 0,000 0,000 0,000 ganzer Bestimmungsgrenze

| *) Normzustand (trocken), ( 273 K; 1013 hPa )

*) Normzustand (feucht), (273 K; 1013 hPa))
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- Berichts-Nr.:  3997515_BASF_KFV_EMI_2024_rev01 - Anlage: Kontaktfabrik V L918
- Firma: BASF SE - Quelle: A510
Messkomponente: Staubinhalt Cobalt (Co)

Probenahmeparameter Randbedingungen:

- Anzahl durchgefiihrter Einzelmessungen: 3
- Bemerkung:
- Messung-Nr.: 1 2 3
- Messdatum: 03.05.24 | 03.05.24| 03.05.24
- Uhrzeit : von: 9:40 10:15 10:50
bis: 10:10 10:45 11:20
- Luftdruck: [hPa] 993 993 993
- Mittleres Abgasvolumen (N, tr): [m3/h] 11.554 11.554 11.554
Standardabweichung uc: [m*/h] 293 293 293
- Mittlere Abgasgeschwindigkeit: [m/s] 13,6 13,6 13,6
- Abgasreinigung vorhanden ? ja ja ja
Probenahmepar ter Staubinhalt Cobalt (Co):
- Zahlerstand Gasuhr Messbeginn: [m?] 35,830 37,060 38,310
- Zahlerstand Gasuhr Messende: [m?] 37,039 38,296 39,523
- Kalibrierfaktor Gasuhr 0,983 0,983 0,983
- Abgesaugtes Teilgasvolumen: [m?] 1,188 1,215 1,192
- Mittlerer Unterdruck Gasuhr: [hPa] 110 115 115
- Mittlere Temperatur Gasuhr: [°C] 16 17 19
- Abgesaugtes Teilgasvolumen (N, tr): 1) [m?] * 1,102 1,115 1,080
- Durchmesser Dise: [mm] 8 8 8
- Isokinetischer Faktor: 1,07 1,09 1,05
Parameter Labor Staubinhalt Cobalt (Co) :
- Bestimmungsgrenze: [mg/Pr.] 0,0001 0,0001 0,0001
- Bestimmungsgrenze: [mg/m?® *] 0,00009 0,00008 0,00009
Analysenergebnisse Staubinhalt Cobalt (Co) :
[ Analysenergebnis [ [mg/Pr] [< 0,0001 [< 0,0001 [< 0,0001 ]
[ Feldblindwert [ [mg/Pr] [< 0,0001
Blindwerte umgerechnet auf abgesaugte Volumina:
[ Feldblindwert [ [mg/m** ]< 0,00009
Messergebnisse Ein gen Staubinhalt Cobalt (Co):
- Massenkonzentrationen [mg/m®*] |< 0,00009 < 0,00008 < 0,00009
Standardabweichung uc: [mg/m? *] 0,000006| 0,000005| 0,000006
- Massenstrom: [a/h] < 0,0010 (< 0,0009 |< 0,0010
Standardabweichung uc: [g/h] 0,0000 0,0000 0,0000
Messergebni Z fe 1g Staubinhalt Cobalt (Co):
Messung 1 bis 3 MW MIN MAX Bemerkungen
- Massenkonzentrationen [mg/m? *] n.n. n.n. n.n. MW = Mittelwert
Standardabweichung uc: [mg/m? *] 0,000006| 0,000005| 0,000006( |MIN =Minimalwert
MAX = Maximalwert
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze
- Massenstrom: [a/h] n.n. n.n. n.n. Die Mittelwertberechnung erfolgt mit
Standardabweichung uc: [g/h] 0,0000 0,0000 0,0000 ganzer Bestimmungsgrenze

l

*) Normzustand (trocken), ( 273 K; 1013 hPa )

*) Normzustand (feucht), (273 K; 1013 hPa))
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- Berichts-Nr.:  3997515_BASF_KFV_EMI_2024_rev01 - Anlage: Kontaktfabrik V L918
- Firma: BASF SE - Quelle: A510
Messkomponente: Staubinhalt Vanadium (V)
Probenahmeparameter Randbedingungen:
- Anzahl durchgefiihrter Einzelmessungen: 3
- Bemerkung:
- Messung-Nr.: 1 2 3
- Messdatum: 03.05.24 03.05.24 03.05.24
- Uhrzeit : von: 9:40 10:15 10:50
bis: 10:10 10:45 11:20
- Luftdruck: [hPa] 993 993 993
- Mittleres Abgasvolumen (N, tr): [m3/h] 11.554 11.554 11.554
Standardabweichung uc: [m*/h] 293 293 293
- Mittlere Abgasgeschwindigkeit: [m/s] 13,6 13,6 13,6
- Abgasreinigung vorhanden ? ja ja ja
Prob hmepar ter Staubinhalt Vanadium (V):
- Zahlerstand Gasuhr Messbeginn: [m?] 35,830 37,060 38,310
- Zahlerstand Gasuhr Messende: [m?] 37,039 38,296 39,523
- Kalibrierfaktor Gasuhr 0,983 0,983 0,983
- Abgesaugtes Teilgasvolumen: [m?] 1,188 1,215 1,192
- Mittlerer Unterdruck Gasuhr: [hPa] 110 115 115
- Mittlere Temperatur Gasuhr: [°C] 16 17 19
- Abgesaugtes Teilgasvolumen (N, tr): 1) [m?] * 1,102 1,115 1,080
- Durchmesser Dise: [mm] 8 8 8
- Isokinetischer Faktor: 1,07 1,09 1,05
Parameter Labor Staubinhalt Vanadium (V) :
- Bestimmungsgrenze: [mg/Pr.] 0,0001 0,0001 0,0001
- Bestimmungsgrenze: [mg/m?® *] 0,00009 0,00008 0,00009
Analysenergebnisse Staubinhalt Vanadium (V) :
[ Analysenergebnis [ [mg/Pr] | 10,0017 [< 0,0001 [< 0,0001 ]
[ Feldblindwert [ [mg/Pr] [< 0,0001
Blindwerte umgerechnet auf abgesaugte Volumina:
[ Feldblindwert [ [mg/m** ]< 0,00009
Messergebnisse Einzell gen Staubinhalt Vanadium (V):
- Massenkonzentrationen [mg/m? *] 0,00154 [< 0,00008 |< 0,00009
Standardabweichung uc: [mg/m? *] 0,000107| 0,000005| 0,000006
- Massenstrom: [a/h] 0,017 |< 0,000 [< 0,001
Standardabweichung uc: [g/h] 0,001 0,000 0,000
Messergebni Z fe 1g Staubinhalt Vanadium (V):
Messung 1 bis 3 MW MIN MAX Bemerkungen
- Massenkonzentrationen [mg/m? *] 0,0006 n.n. 0,0015 MW = Mittelwert
Standardabweichung uc: [mg/m? *] 0,00004 0,00001 0,00011 MIN = Minimalwert
MAX = Maximalwert
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze
- Massenstrom: [a/h] 0,006 n.n. 0,017 Die Mittelwertberechnung erfolgt mit
Standardabweichung uc: [g/h] 0,000 0,000 0,001 ganzer Bestimmungsgrenze

| *) Normzustand (trocken), ( 273 K; 1013 hPa )

*) Normzustand (feucht), (273 K; 1013 hPa))
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- Berichts-Nr.:  3997515_BASF_KFV_EMI_2024_rev01 - Anlage: Kontaktfabrik V L918
- Firma: BASF SE - Quelle: A510
Messkomponente: NH3
Probenahmeparameter Randbedingungen:
- Anzahl durchgefiihrter Einzelmessungen:
- Bemerkung:
- Messung-Nr.: 1 2 3
- Messdatum: 03.05.24 | 03.05.24| 03.05.24
- Uhrzeit : von: 9:40 10:15 10:50
bis: 10:10 10:45 11:20
- Luftdruck: [hPa] 993 993 993
- Mittleres Abgasvolumen (N, tr): [m3/h] 11.554 11.554 11.554
Standardabweichung uc: [m*/h] 293 293 293
- Abgasreinigung vorhanden ? nein nein nein
Probenahmeparameter NH3:
- Zahlerstand Gasuhr Messbeginn: [m?] 0,000 0,000 0,000
- Zahlerstand Gasuhr Messende: [m?] 0,064 0,068 0,063
- Kalibrierfaktor Gasuhr 0,981 0,981 0,981
- Abgesaugtes Teilgasvolumen: [m?] 0,063 0,067 0,062
- Mittlere Temperatur Gasuhr: [°C] 19 20 22
- Abgesaugtes Teilgasvolumen (N, tr): 1) [m?] * 0,058 0,061 0,056
Parameter Labor NH3 :
- Bestimmungsgrenze: [mg/Pr.] 0,01 0,01 0,01
- Bestimmungsgrenze: [mg/m?® *] 0,1 0,1 0,1
Analysenergebnisse NH3 :
Gesamtprobe [mg/Pr.] 2,75 0,95 1,26
davon Waschflasche 1 [mg/Pr.] 2,73 0,932 1,24
davon Waschflasche 2 [mg/Pr] |< 0,02 |[< 0,02 0,02
Abscheidegrad Waschflasche 1 [%] 100,0 100,0 100,0
Feldblindwert [mg/Pr] |< 0,02
Blindwerte umgerechnet auf abgesaugte Volumina:
[ Feldblindwert [ mgm*% [< 03
Messergebnisse Einzelmessungen NH3:
- Massenkonzentrationen [mg/m? *] 47,6 15,5 22,3
Standardabweichung uc: [mg/m? *] 1,16 0,62 0,73
- Massenstrom: [ka/h] 0,549 0,179 0,257
Standardabweichung uc: [ka/h] 0,019 0,008 0,010
Messergebni Z fe 1g NH3:
Messung 1 bis 3 MW MIN MAX Bemerkungen
- Massenkonzentrationen [mg/m? *] 28,5 15,5 47,6 MW = Mittelwert
Standardabweichung uc: [mg/m? *] 0,84 0,62 1,16 MIN = Minimalwert
MAX = Maximalwert
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze
- Massenstrom: [ka/h] 0,328 0,179 0,549 Die Mittelwertberechnung erfolgt mit
Standardabweichung uc: [kg/h] 0,012 0,008 0,019 ganzer Bestimmungsgrenze

| *) Normzustand (trocken), ( 273 K; 1013 hPa )

*) Normzustand (feucht), (273 K; 1013 hPa))
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- Berichts-Nr.:  3997515_BASF_KFV_EMI_2024_rev01 - Anlage: Kontaktfabrik V L918
- Firma: BASF SE - Quelle: A510
Messkomponente: Essigsaure
Probenahmeparameter Randbedingungen:
- Anzahl durchgefiihrter Einzelmessungen:
- Bemerkung:
- Messung-Nr.: 1 2 3
- Messdatum: 03.05.24 | 03.05.24| 03.05.24
- Uhrzeit : von: 9:40 10:15 10:50
bis: 10:10 10:45 11:20
- Luftdruck: [hPa] 993 993 993
- Mittleres Abgasvolumen (N, tr): [m3/h] 11.554 11.554 11.554
Standardabweichung uc: [m*/h] 293 293 293
- Abgasreinigung vorhanden ? nein nein nein
Probenahmepar ter Essigsédure:
- Zahlerstand Gasuhr Messbeginn: [m?] 0,000 0,000 0,000
- Zahlerstand Gasuhr Messende: [m?] 0,059 0,055 0,050
- Kalibrierfaktor Gasuhr 0,978 0,978 0,978
- Abgesaugtes Teilgasvolumen: [m?] 0,058 0,053 0,049
- Mittlere Temperatur Gasuhr: [°C] 18 19 21
- Abgesaugtes Teilgasvolumen (N, tr): 1) [m?] * 0,053 0,049 0,045
#
Parameter Labor Essigséure :
- Bestimmungsgrenze: [mg/Pr.] 0,01 0,01 0,01
- Bestimmungsgrenze: [mg/m?® *] 0,18 0,20 0,22
Analysenergebnisse Essigséure :
[ Gesamtprobe [ ImgPr] J< 001 [< 001 [< 0,01
[ Feldblindwert [ [mgPr] < 0,01
Blindwerte umgerechnet auf abgesaugte Volumina:
[ Feldblindwert [ [mgm** [< 0,18
Messergebnisse Einzel, gen Essigséure:
- Massenkonzentrationen [mg/m®*] |< 0,1 < 0,2 < 0,2
Standardabweichung uc: [mg/m? *] 0,00 0,01 0,01
- Massenstrom: [ka/h] < 0,001 (< 0,002 |< 0,002
Standardabweichung uc: [ka/h] 0,000 0,000 0,000
Messergebnisse Zi fe 1g Essigséure:
Messung 1 bis 3 MW MIN MAX Bemerkungen
- Massenkonzentrationen [mg/m? *] n.n. n.n. n.n. MW = Mittelwert
Standardabweichung uc: [mg/m? *] 0,01 0,00 0,01 MIN = Minimalwert
MAX = Maximalwert
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze
- Massenstrom: [ka/h] n.n. n.n. n.n. Die Mittelwertberechnung erfolgt mit
Standardabweichung uc: [kg/h] 0,000 0,000 0,000 ganzer Bestimmungsgrenze

| *) Normzustand (trocken), ( 273 K; 1013 hPa )

*) Normzustand (feucht), (273 K; 1013 hPa))
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- Berichts-Nr.:  3997515_BASF_KFV_EMI_2024_rev01 - Anlage: Kontaktfabrik V L918

- Firma: BASF SE - Quelle: A510

Messkomponente: NOx als NO2

Probenahmeparameter Randbedingungen:

- Anzahl durchgefiihrter Einzelmessungen: 3

- Bemerkung:

- Messung-Nr.: 1 2 3

- Messdatum: 03.05.24 | 03.05.24| 03.05.24

- Uhrzeit : von: 9:40 10:15 10:50

bis: 10:10 10:45 11:20

- Luftdruck: [hPa] 993 993 993

- Mittleres Abgasvolumen (N, tr): [m3/h] 11.554 11.554 11.554
Standardabweichung uc: [m*/h] 293 293 293

- Abgasreinigung vorhanden ? nein nein nein

#

Parameter Messgerét NOx als NO2 :

- Eingestellter Messbereich 0 bis [mg/m?® *] 205,3 205,3 205,3

- Bestimmungsgrenze: [mg/m?® *] 1,03 1,03 1,03

Auswertung NOx als NO2 :

[ Messwert [Imgm* 1] 11,46 | 11,65 | 11,45 |

Messergebnisse Einzelmessungen NOx als NO2:

- Massenkonzentrationen [mg/m? *] 11,460 11,650 11,450
Standardabweichung uc: [mg/m? *] 1,6953 1,6962 1,6953

- Massenstrom: [ka/h] 0,132 0,134 0,132
Standardabweichung uc: [ka/h] 0,019 0,019 0,019

Messergebni Z fe 1g NOx als NO2:
Messung 1 bis 3 MW MIN MAX Bemerkungen

- Massenkonzentrationen [mg/m? *] 11,520 11,450 11,650 MW = Mittelwert
Standardabweichung uc: [mg/m? *] 1,6956 1,6953 1,6962 MIN = Minimalwert

MAX = Maximalwert
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze

- Massenstrom: [ka/h] 0,133 0,132 0,134 Die Mittelwertberechnung erfolgt mit

Standardabweichung uc: [kg/h] 0,019 0,019 0,019 ganzer Bestimmungsgrenze

l

*) Normzustand (trocken), ( 273 K; 1013 hPa )

*) Normzustand (feucht), (273 K; 1013 hPa))
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Probenahmeparameter Randbedingungen:

- Berichts-Nr.:  3997515_BASF_KFV_EMI_2024_rev01 - Anlage: Kontaktfabrik V L918
- Firma: BASF SE - Quelle: A510
Messkomponente: Kohlenmonoxid (CO)

- Anzahl durchgefiihrter Einzelmessungen: 3
- Bemerkung:
- Messung-Nr.: 1 2 3
- Messdatum: 03.05.24 | 03.05.24| 03.05.24
- Uhrzeit : von: 9:40 10:15 10:50
bis: 10:10 10:45 11:20
- Luftdruck: [hPa] 993 993 993
- Mittleres Abgasvolumen (N, tr): [m3/h] 11.554 11.554 11.554
Standardabweichung uc: [m*/h] 293 293 293
- Abgasreinigung vorhanden ? nein nein nein
#
Parameter Messgerédt Kohlenmonoxid (CO) :
- Eingestellter Messbereich 0 bis [mg/m?® *] 125 125 125
- Bestimmungsgrenze: [mg/m?® *] 0,6 0,6 0,6
Auswertung Kohlenmonoxid (CO) :
[ Messwert [mgm* 1] 134 | 134 | 129 |
Messergebnisse Ein Kohli onoxid (CO):
- Massenkonzentrationen [mg/m? *] 13,400 13,400 12,900
Standardabweichung uc: [mg/m? *] 1,1389 1,1389 1,1363
- Massenstrom: [ka/h] 0,154 0,154 0,149
Standardabweichung uc: [ka/h] 0,013 0,013 0,013
Messergebni Z fe 19 Kohlenmonoxid (CO):
Messung 1 bis 3 MW MIN MAX Bemerkungen
- Massenkonzentrationen [mg/m? *] 13,233 12,900 13,400 MW = Mittelwert
Standardabweichung uc: [mg/m? *] 1,1380 1,1363 1,1389 MIN = Minimalwert
MAX = Maximalwert
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze
- Massenstrom: [ka/h] 0,152 0,149 0,154 Die Mittelwertberechnung erfolgt mit
Standardabweichung uc: [kg/h] 0,013 0,013 0,013 ganzer Bestimmungsgrenze

| *) Normzustand (trocken), ( 273 K; 1013 hPa )

*) Normzustand (feucht), (273 K; 1013 hPa))
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A530:

Anhang Mess- und Rechenwerte
3997515_BASF_KFV_EMI_2024_rev01 - Anlage Kontaktfabrik V L918
BASF SE - Quele A530

- Bericht-Nr.
- Fima

- Probenahmeparameter vor Ort

- Messdatum 02.05.2024 - Uhrzeit von 9:56 bis 10:00 Uhr
- Bemerkung
- Beschreibung Messquerschnitt
Durchmesser [m] 0,160 u,= 0,003 |gerade Einlaufstrecke [m] 5,00
gerade Auslaufstrecke [m] 350
Flache Messebene A [m3 0,0201 u,= 0,000 | Messdfinungen 3
Hydraulischer @ (HD) [m] 0,160 Innernwand glattwandig
- Anforderung DIN 15259 (6.2)/ DIN 132841 - Empfehlung DIN 15259
Abgasstromung Winkel zur Hauptachse <15 ° ja | gerade Einlaufstrecke (5 m) >=5 xHD (0,8 m) ? ja
keine lokale negative Stromung ¥ ja | gerade Auslaufstrecke (3.5 m)>=2 xHD (1 32 m) ? ja
o MAX fo MNmit1:1ist<3:17? ja
Dynamischer Druck =5 Pa ? ia
Wandabstand MP 1/0>5cmbaw. >3 % v. & ? ja
- Mittlere Abgasparameter - Mittlerer Volumenstrom
Abgastemperatur Tc [°cl 51,5 = 0,3 | Betriebszustand [rrm] 603 U= 17
feuchte Temperatur [°C] 254 uc= 0,1 | Norm (feucht) ly) 490 Ue = 14
Feuchte: ) kg/ml 0,016 u,= 0001 | Norm (trocken) [mh] 481 u, = 14
Feuchte @ H20 [Nol-%] 19 u-= 0,1 | Up Norm (trocken) 3] 28 58% K=2
Dichte p*) ka/m7 1,293
Dichte pBetieb [kg/m] 1,038 u,= 0,006
Luftdruck P atm [Pa] 97.860 yu = 173
Statischer Druck P stat [Pa] 5 U = 09
Absolutdruck Pc [Pa]l 97.855 u = 173
Dynamischer Druck AP [Pa] 36,4 = 13
Geschwindigkeit [\ [mis] 837 uc= 0,14 | - Korrektur mittlere Geschwindigkeit (Wandeffekte)
Sauerstoff [Vol%] 21,0 = 0,6 | Ausgleichsfaktor fur Wandfiachen
Kohiendioxid [Vol.%] 00 = 0,0 | glattwandig 0,995
mitllere Geschwindigkeit o (komigiert) 833 mis
Rest als Stickstoff [Vol.%] 79,0 Entsprechend sind auch die Volumenstrome korrigiert.
* )bezogen auf Nomzustand, (273 K; 1013 hPa), trocken
- Geschwindigkeitsverteilung [m/s], Graph
—— Achse 1
300
25
E 150
75 +
0,0
0,00 0,16
Eintauchtiefe [m]
- Geschwindigkeitsverteilung [m/s], Tabelle
Messpunkt | i I
Eintauchtiefe [m]| 0,08 |
Achse 1 | 837 J
|
1
|
'+ Crestfakior Gesamt Profil = <137 ja | - Schiefe Gesamt Profil = <127 nein
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Anhang: Mess- und Rechenwerte

- Berichts-Nr.:  3997515_BASF_KFV_EMI_2024_rev01 - Anlage: Kontaktfabrik V L918
- Firma: BASF SE - Quelle: A530
Messkomponente: Feststoffe (Staub) Out-Stack Planfilter
Probenahmeparameter Randbedingungen:
- Anzahl durchgefiihrter Einzelmessungen: 3
- Bemerkung:
- Messung-Nr.: 1 2 3
- Messdatum: 02.05.24 | 02.05.24| 02.05.24
- Uhrzeit : von: 10:15 10:51 11:23
bis: 10:45 11:21 11:53
- Luftdruck: [hPa] 979 979 979
- Mittleres Abgasvolumen (N, tr): [m3/h] 481 481 481
Standardabweichung uc: [m*/h] 14 14 14
- Mittlere Abgasgeschwindigkeit: [m/s] 8,3 8,3 8,3
- Abgasreinigung vorhanden ? ja ja ja
Probenahmepar ter Feststoffe (Staub):
- Zahlerstand Gasuhr Messbeginn: [m?] 32,265 33,441 34,640
- Zahlerstand Gasuhr Messende: [m?] 33,431 34,611 35,820
- Kalibrierfaktor Gasuhr 0,983 0,983 0,983
- Abgesaugtes Teilgasvolumen: [m?] 1,146 1,150 1,160
- Mittlerer Unterdruck Gasuhr: [hPa] 93 90 95
- Mittlere Temperatur Gasuhr: [°C] 17 17 20
- Abgesaugtes Teilgasvolumen (N, tr): [m?] * 0,944 0,950 0,943
- Durchmesser Dise: [mm] 10 10 10
- Isokinetischer Faktor: 1,01 1,01 1,00
Parameter Labor Feststoffe (Staub) :
- Bestimmungsgrenze: [mg/Pr.] 0,3 0,3 0,3
- Bestimmungsgrenze: [mg/m?® *] 0,31 0,31 0,31
Analysenergebnisse Feststoffe (Staub) :
Gesamtauswaage [mg/Pr.] 1,9 0,1 0,2
davon Auswaage Filter [mg/Pr.] 1,94 0,14 0,23
[ Feldblindwert [ [mgPr] [< 03
Blindwerte umgerechnet auf abgesaugte Volumina:
[ Feldblindwert [ [mgim** [< 0,31
Messergebnisse Einzelmessungen Feststoffe (Staub):
- Massenkonzentrationen [mg/m? *] 2,0 0,1 0,2
Standardabweichung uc: [mg/m? *] 0,17 0,10 0,11
- Massenstrom: [ka/h] 0,00096 0,00004 0,00009
Standardabweichung uc: [ka/h] 0,00008 0,00004 0,00005
Messergebni Z fe 1g F toffe (Staub):
Messung 2, 3 MW MIN MAX Bemerkungen
- Massenkonzentrationen [mg/m? *] 0,2 0,1 0,2 MW = Mittelwert
Standardabweichung uc: [mg/m? *] 0,11 0,10 0,11 MIN = Minimalwert
MAX = Maximalwert
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze
- Massenstrom: [ka/h] 0,00007 0,00004 0,00009 Die Mittelwertberechnung erfolgt mit
Standardabweichung uc: [kg/h] 0,00005 0,00004 0,00005 ganzer Bestimmungsgrenze

l

*) Normzustand (trocken), ( 273 K; 1013 hPa )

*) Normzustand (feucht), (273 K; 1013 hPa))
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Anhang: Mess- und Rechenwerte

Probenahmeparameter Randbedingungen:

- Berichts-Nr.:  3997515_BASF_KFV_EMI_2024_rev01 - Anlage: Kontaktfabrik V L918
- Firma: BASF SE - Quelle: A530
Messkomponente: Staubinhalt Kupfer (Cu)

- Anzahl durchgefiihrter Einzelmessungen: 3
- Bemerkung:
- Messung-Nr.: 1 2 3
- Messdatum: 02.05.24 | 02.05.24| 02.05.24
- Uhrzeit : von: 10:15 10:51 11:23
bis: 10:45 11:21 11:53
- Luftdruck: [hPa] 979 979 979
- Mittleres Abgasvolumen (N, tr): [m3/h] 481 481 481
Standardabweichung uc: [m*/h] 14 14 14
- Mittlere Abgasgeschwindigkeit: [m/s] 8,3 8,3 8,3
- Abgasreinigung vorhanden ? ja ja ja
Prob hmepar ter Staubinhalt Kupfer (Cu):
- Zahlerstand Gasuhr Messbeginn: [m?] 32,265 33,441 34,640
- Zahlerstand Gasuhr Messende: [m?] 33,431 34,611 35,820
- Kalibrierfaktor Gasuhr 0,983 0,983 0,983
- Abgesaugtes Teilgasvolumen: [m?] 1,146 1,150 1,160
- Mittlerer Unterdruck Gasuhr: [hPa] 93 90 95
- Mittlere Temperatur Gasuhr: [°C] 17 17 20
- Abgesaugtes Teilgasvolumen (N, tr): [m?] * 0,944 0,950 0,943
- Durchmesser Dise: [mm] 10 10 10
- Isokinetischer Faktor: 1,01 1,01 1,00
Parameter Labor Staubinhalt Kupfer (Cu) :
- Bestimmungsgrenze: [mg/Pr.] 0,0001 0,0001 0,0001
- Bestimmungsgrenze: [mg/m?® *] 0,0001 0,0001 0,0001
Analysenergebnisse Staubinhalt Kupfer (Cu) :
[ Analysenergebnis [ [mg/Pr] | 0,069 | 0,058 | 0,0026 |
[ Feldblindwert [ [mg/Pr] [< 0,0001
Blindwerte umgerechnet auf abgesaugte Volumina:
[ Feldblindwert [ [mg/m** [< 0,0001
Messergebnisse Ein gen Staubinhalt Kupfer (Cu):
- Massenkonzentrationen [mg/m? *] 0,007 0,006 0,002
Standardabweichung uc: [mg/m? *] 0,0004 0,0004 0,0001
- Massenstrom: [a/h] 0,003 0,002 0,000
Standardabweichung uc: [g/h] 0,000 0,000 0,000
Messergebni Z fe 1g Staubinhalt Kupfer (Cu):
Messung 1 bis 3 MW MIN MAX Bemerkungen
- Massenkonzentrationen [mg/m? *] 0,005 0,002 0,007 MW = Mittelwert
Standardabweichung uc: [mg/m? *] 0,0003 0,0001 0,0004 MIN = Minimalwert
MAX = Maximalwert
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze
- Massenstrom: [a/h] 0,002 n.n. 0,003 Die Mittelwertberechnung erfolgt mit
Standardabweichung uc: [g/h] 0,000 0,000 0,000 ganzer Bestimmungsgrenze

| *) Normzustand (trocken), ( 273 K; 1013 hPa )

*) Normzustand (feucht), (273 K; 1013 hPa))
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Anhang: Mess- und Rechenwerte

- Berichts-Nr.:  3997515_BASF_KFV_EMI_2024_rev01 - Anlage: Kontaktfabrik V L918
- Firma: BASF SE - Quelle: A530
Messkomponente: Staubinhalt Kobalt (Co)

Probenahmeparameter Randbedingungen:

- Anzahl durchgefiihrter Einzelmessungen: 3
- Bemerkung:
- Messung-Nr.: 1 2 3
- Messdatum: 02.05.24 | 02.05.24| 02.05.24
- Uhrzeit : von: 10:15 10:51 11:23
bis: 10:45 11:21 11:53
- Luftdruck: [hPa] 979 979 979
- Mittleres Abgasvolumen (N, tr): [m3/h] 481 481 481
Standardabweichung uc: [m*/h] 14 14 14
- Mittlere Abgasgeschwindigkeit: [m/s] 8,3 8,3 8,3
- Abgasreinigung vorhanden ? ja ja ja
Probenahmepar ter Staubinhalt Kobalt (Co):
- Zahlerstand Gasuhr Messbeginn: [m?] 32,265 33,441 34,640
- Zahlerstand Gasuhr Messende: [m?] 33,431 34,611 35,820
- Kalibrierfaktor Gasuhr 0,983 0,983 0,983
- Abgesaugtes Teilgasvolumen: [m?] 1,146 1,150 1,160
- Mittlerer Unterdruck Gasuhr: [hPa] 93 90 95
- Mittlere Temperatur Gasuhr: [°C] 17 17 20
- Abgesaugtes Teilgasvolumen (N, tr): [m?] * 0,944 0,950 0,943
- Durchmesser Dise: [mm] 10 10 10
- Isokinetischer Faktor: 1,01 1,01 1,00
Parameter Labor Staubinhalt Kobalt (Co) :
- Bestimmungsgrenze: [mg/Pr.] 0,0001 0,0001 0,0001
- Bestimmungsgrenze: [mg/m?® *] 0,0001 0,0001 0,0001
Analysenergebnisse Staubinhalt Kobalt (Co) :
[ Analysenergebnis [ [mg/Pr] [< 0,0001 [< 0,0001 [< 0,0001 ]
[ Feldblindwert [ [mg/Pr] [< 0,0001
Blindwerte umgerechnet auf abgesaugte Volumina:
[ Feldblindwert [ [mg/m** [< 0,0001
Messergebnisse Ein gen Staubinhalt Kobalt (Co):
- Massenkonzentrationen [mg/m®**] |< 0,0001 |< 0,0001 |< 0,0001
Standardabweichung uc: [mg/m? *] 0,00000 0,00000 0,00000
- Massenstrom: [a/h] < 0,00004 (< 0,00004 |< 0,00004
Standardabweichung uc: [g/h] 0,00000 0,00000 0,00000
Messergebni Z fe 1g Staubinhalt Kobalt (Co):
Messung 1 bis 3 MW MIN MAX Bemerkungen
- Massenkonzentrationen [mg/m? *] n.n. n.n. n.n. MW = Mittelwert
Standardabweichung uc: [mg/m? *] 0,00000 0,00000 0,00000 MIN = Minimalwert
MAX = Maximalwert
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze
- Massenstrom: [a/h] n.n. n.n. n.n. Die Mittelwertberechnung erfolgt mit
Standardabweichung uc: [g/h] 0,0000 0,0000 0,0000 ganzer Bestimmungsgrenze

l

*) Normzustand (trocken), ( 273 K; 1013 hPa )

*) Normzustand (feucht), (273 K; 1013 hPa))
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Anhang: Mess- und Rechenwerte

- Berichts-Nr.:  3997515_BASF_KFV_EMI_2024_rev01 - Anlage: Kontaktfabrik V L918
- Firma: BASF SE - Quelle: A530
Messkomponente: Staubinhalt Vanadium (V)

Probenahmeparameter Randbedingungen:

- Anzahl durchgefiihrter Einzelmessungen: 3
- Bemerkung:
- Messung-Nr.: 1 2 3
- Messdatum: 02.05.24 | 02.05.24| 02.05.24
- Uhrzeit : von: 10:15 10:51 11:23
bis: 10:45 11:21 11:53
- Luftdruck: [hPa] 979 979 979
- Mittleres Abgasvolumen (N, tr): [m3/h] 481 481 481
Standardabweichung uc: [m*/h] 14 14 14
- Mittlere Abgasgeschwindigkeit: [m/s] 8,3 8,3 8,3
- Abgasreinigung vorhanden ? ja ja ja
Probenahmepar ter Staubinhalt Vanadium (V):
- Zahlerstand Gasuhr Messbeginn: [m?] 32,265 33,441 34,640
- Zahlerstand Gasuhr Messende: [m?] 33,431 34,611 35,820
- Kalibrierfaktor Gasuhr 0,983 0,983 0,983
- Abgesaugtes Teilgasvolumen: [m?] 1,146 1,150 1,160
- Mittlerer Unterdruck Gasuhr: [hPa] 93 90 95
- Mittlere Temperatur Gasuhr: [°C] 17 17 20
- Abgesaugtes Teilgasvolumen (N, tr): [m?] * 0,944 0,950 0,943
- Durchmesser Dise: [mm] 10 10 10
- Isokinetischer Faktor: 1,01 1,01 1,00
Parameter Labor Staubinhalt Vanadium (V) :
- Bestimmungsgrenze: [mg/Pr.] 0,0001 0,0001 0,0001
- Bestimmungsgrenze: [mg/m?® *] 0,0001 0,0001 0,0001
Analysenergebnisse Staubinhalt Vanadium (V) :
[ Analysenergebnis [ Img/Pr] | 0,0111 | 0,009 | 0,0044 |
[ Feldblindwert [ [mg/Pr] [< 0,0001
Blindwerte umgerechnet auf abgesaugte Volumina:
[ Feldblindwert [ [mg/m** [< 0,0001
Messergebnisse Ein gen Staubinhalt Vanadium (V):
- Massenkonzentrationen [mg/m? *] 0,011 0,010 0,004
Standardabweichung uc: [mg/m? *] 0,0007 0,0007 0,0002
- Massenstrom: [a/h] 0,005 0,004 0,001
Standardabweichung uc: [g/h] 0,000 0,000 0,000
Messergebni Z fe 1g Staubinhalt Vanadium (V):
Messung 1 bis 3 MW MIN MAX Bemerkungen
- Massenkonzentrationen [mg/m? *] 0,008 0,004 0,011 MW = Mittelwert
Standardabweichung uc: [mg/m? *] 0,0005 0,0002 0,0007 MIN = Minimalwert
MAX = Maximalwert
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze
- Massenstrom: [a/h] 0,003 0,001 0,005 Die Mittelwertberechnung erfolgt mit
Standardabweichung uc: [g/h] 0,000 0,000 0,000 ganzer Bestimmungsgrenze

l

*) Normzustand (trocken), ( 273 K; 1013 hPa )

*) Normzustand (feucht), (273 K; 1013 hPa))
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Nachmessung:
Anhang Mess- und Rechenwerte
i - Bericht-Nr. 3997515_BASF_KFV_EMI_2024_rev01 - Anlage Kontaktfabrik V L918
- Fima BASF SE - Quele A510
- Probenahmeparameter vor Ort |
- Messdatum 05.03.2025 - Uhrzeit von  10:23 bis 10:28  Uhr
- Bemerkung
- Beschreibung Messquerschnitt |
Durchmesser [m] 0,600 wu,= 0,012 |gerade Einlaufstrecke [m] 5,00
gerade Auslaufstrecke [m] 350
Flache Messebene A [m3 0,2827 u,= 0,007 | Messdfinungen 2
Hydraulischer @ (HD) [m] 0,600 Innernwand glattwandig
- Anforderung DIN 15259 (6.2)/ DIN 132841 - Empfehlung DIN 15259
Abgasstromung Winkel zur Hauptachse <15 ° ja | gerade Einlaufstrecke (5 m) >=5 x HD (3 m) ? a |
keine lokale negative Stromung ? ja | gerade Auslaufstrecke (35 m)>=2xHD (12 m)? ja
oMAX fo MNmit1:1ist<3:12 ja
Dynamischer Druck =5 Pa ? i I
Wandabstand MP 1/0>5cmbaw. >3 % v. & ? ja )
- Mittlere Abgasparameter - Mittlerer Volumenstrom
Abgastemperatur Tc rcl 342 y= 02 |Betriebszustand [m] 10911 y,= 281
Norm (feucht) [mh] 9.638 U= 273
Feuchte ) ka/m] 0,037 uw.= 0,002 | Norm (trocken) [m?h] 9.210 u, = 260
Feuchte @ H20 [Nol-%] 44  u.= 0,2 | Up Norm (trocken) [l 520 5ET% K=2 |
Dichte p*) ka/m7 1,293
Dichte pBetieb [kg/m] 1,118 u,= 0,006
Lufidruck P atm [Pa] 100.700 u. = 173
Statischer Druck P stat [Pa] 8 U = 09
Absolutdruck Pc [Pa]l 100.708 u, = 173
Dynamischer Druck AP [Pa]l 684 .= 13 |
Geschwindigkeit [\ [mis] 10,i7 uc= 0,12 | - Korrektur mittlere Geschwindigkeit (Wandeffekte)
Sauerstoff [Vol %] M0 u= 06 | Ausgleichsfaktor fir Wandfiachen
Kohiendioxid [Vol.%] 00 = 0,0 | glattwandig 0,995 l
mitllere Geschwindigkeit o (komigiert) 10,72 mis
Rest als Stickstoff [Vol %] 79,0 Entsprechend sind auch die Volumenstrome komigiert.
* ) bezogen auf Normzustand, (273 K; 1013 hPa), frocken
- Geschwindigkeitsverteilung [m/s], Graph
—— Achse 1 —&— Achse 2 [
300
25 |
g |
» 4
75
|
00 T
0,00 0,20 0,60
Eintauchtiefe [m] |
- Geschwindigkeitsverteilung [m/s], Tabelle
: Megspunkli: 1 : 2 Crest Fddnri Schicke
Eintauchtiefe [m]| 0,09 | 05 | |
Achse1 | 1063 10,94 1,0
Achse2 | 1099 10,52 w0z | 104

- Crestfakior Gesamt Profil = <13? fa | - Schiefe Gesamt Profil = <127
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Anhang: Mess- und Rechenwerte

- Berichts-Nr.:  3997515_BASF_KFV_A510_EMI_2024_rev01 - Anlage: Kontaktfabrik V
- Firma: BASF SE - Quelle: A 510
Messkomponente: NH3
Probenahmeparameter Randbedingungen:
- Anzahl durchgefiihrter Einzelmessungen: 3
- Bemerkung:
- Messung-Nr.: 1 2 3
- Messdatum: 05.03.25| 05.03.25| 05.03.25
- Uhrzeit : von: 10:46 11:22 11:55
bis: 11:16 11:52 12:25
- Luftdruck: [hPa] 1007 1007 1007
- Mittleres Abgasvolumen (N, tr): [m3/h] 9.210 9.210 9.210
Standardabweichung uc: [m*/h] 260 260 260
- Abgasreinigung vorhanden ? ja ja ja
Probenahmeparameter NH3:
- Zahlerstand Gasuhr Messbeginn: [m3] 0,000 0,000 0,000
- Zahlerstand Gasuhr Messende: [m?] 0,059 0,050 0,065
- Kalibrierfaktor Gasuhr 0,990 0,990 0,990
- Abgesaugtes Teilgasvolumen: [m?] 0,059 0,049 0,065
- Mittlere Temperatur Gasuhr: [°C] 20 21 21
- Abgesaugtes Teilgasvolumen (N, tr): [m?] * 0,054 0,045 0,060
Parameter Labor NH3 :
[ - Bestimmungsgrenze: [ [mg/Pr] | 002 | 0,02 | 0,02 | [ [
| - Bestimmungsgrenze: [mg/m**] | 0,36 | 044 | 0,33 | | |
Analysenergebnisse NH3 :
Gesamtprobe [mg/Pr] |< 0,02 |< 0,02 |< 0,02
davon Waschflasche 1 [mg/Pr] |< 0,02 |< 0,02 |< 0,02
davon Waschflasche 2 [mg/Pr] |< 0,02
Abscheidegrad Waschflasche 1 [%] 100,0
Feldblindwert [mg/Pr] |< 0,02
Blindwerte umgerechnet auf abgesaugte Volumi
[ Feldblindwert [ [mgim** [< 0,36
Messergebnisse Einzel, gen NH3:
- Massenkonzentrationen [mg/m®*] |< 0,3 < 0,4 < 0,3
Standardabweichung uc: [mg/m? *] n.n. n.n. n.n.
- Massenstrom: [ka/h] < 0,002 (< 0,003 |< 0,002
Standardabweichung uc: [kg/h] n.n. n.n. n.n.
Messergebnisse Z f: g NH3:
Messung 1 bis 3 Mw MIN MAX Bemerkungen
- Massenkonzentrationen [mg/m? *] n.n. n.n. n.n. MW = Mittelwert
Standardabweichung uc: [mg/m?® *] n.n. n.n. n.n. MIN = Minimalwert
MAX = Maximalwert
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze
- Massenstrom: [ka/h] n.n. n.n. n.n. Die Mittelwertberechnung erfolgt mit
Standardabweichung uc: [kg/h] n.n. n.n. n.n. ganzer Bestimmungsgrenze

[ *) Normzustand (trocken), (273 K; 1013 hPa)

**) Normzustand (feucht), ( 273 K; 1013 hPa )
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Bei vorangegangenen Messungen hat sich trotz Grenzwertlberschreitung ein Ab-
scheidegrad von 100 % gezeigt.

Auf Basis dieser Erkenntnis wurde bei der Nachmessung lediglich bei der ersten Mes-
sung der Abscheidegrad als Nachweis bestimmt. Bei den Messungen zwei und drei
wurden die Absorptionsldsungen aus beiden Waschflaschen vor der Analyse verei-

nigt.
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7.2 Grafische Darstellung der zeitlichen Verlaufe kontinuierlich gemessener Kom-
ponenten

A510:

Aniagenparametsr:

~Berichis N 3357515_BASF_KFV_EMI_2024

- Arlage: &
Fima: BASF SE - Cuele: A510 14 530
Uhrzeit

| x 03.0524 slaha untsn
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Anhang: Mess-und Rechenwerte

- Berichts-Nr.: 3997515_BASF_KFV_EMI_2024_rev01 - Anlage: Kontaktfabrik V
- Firma: BASF SE - Quelle: A510

[ - Messdatum: 03.05.24 - Uhrzeit: siehe unten

Dokumentation Driftberechnung
Messkomponente 02 CO2 CcO NOXx
Einheit [Vol.-%] [Vol.-%] [mg/mq] [mg/mq]
Messbereichsende 25,00 20,00 125,0 205,0
Nullpunkt Soll 0,00 0,00 0,00 0,00
Prifwert Soll 19,90 16,00 98,50 168,9
Uhrzeit vor 08:14 08:14 08:14 08:14
Nullpunkt IST vor Messung -0,02 0,00 -0,13 0,00
Prifwert IST vor Messung 19,92 16,01 98,75 169,6
Uhrzeit nach 11:33 11:33 11:33 11:33
Nullpunkt IST nach Messung 0,02 0,00 0,00 0,21
Prifwert IST nach Messung 19,91 16,11 98,38 169,0
Drift Dauer Minuten 199 199 199 199
Drift Endpunkt % -0,25 0,62 -0,51 -0,49
Drift Nullpunkt % 0,20 0,00 0,13 0,12
Drift Korrektur erfolgt ja ja ja ja

7.3 Hausverfahren

nicht relevant
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Zusammenfassung
07.06.2024
Maximaler Maximaler Emissions-
Quelle Messkomponente Einheit Messwert Messwert
. begrenzung
minus Up plus Up
A101 Feststoffe (Staub) mg/m? N, tr 148 162 10
A101 Essigsaure mg/m? N, tr 37 49 50
A103 Feststoffe (Staub) mg/m? N, tr 2 2 10
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze Die angegebenen Messwerte sind auf die Bedingungen
der Emissionsbegrenzung bezogen.
07.11.2024
Maximaler Maximaler Emissions-
Quelle Messkomponente Einheit Messwert Messwert
. begrenzung
minus Up plus Up
A101 Feststoffe (Staub) mg/m? N, tr 47 51 10
A101 Staubinhalt Kupfer mg/mé N, tr n.n. n.n. 1
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze Die angegebenen Messwerte sind auf die Bedingungen
der Emissionsbegrenzung bezogen.
30.04.2025
Maximaler Maximaler Emissions-
Quelle Messkomponente Einheit Messwert Messwert
. begrenzung
minus Up plus Up
A101 Feststoffe (Staub) mg/m? N, tr 2 2 10

Die angegebenen Messwerte sind auf die Bedingungen
der Emissionsbegrenzung bezogen.
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1 Formulierung der Messaufgabe
1.1 Auftraggeber
Firma: BASF SE
Carl-Bosch-Stral3e 38
Anschrift: 67056 Ludwigshafen am Rhein
Ansprechpartner;
Telefon:
1.2 Betreiber
Firma: Siehe Auftraggeber
Anschrift: Siehe Auftraggeber
Ansprechpartner:
Telefon:
Arbeitsstatten-Nr.:
1.3 Standort
Anschrift; Siehe Auftraggeber, Bau J 658
Gebaude: J 658
Emittent: Kamine A 101 und A 103
1.4 Anlage

Kontakt-Fabrik V
Anlage gemal Anhang der 4. BImSchV,
Ziffer 4.1.16EG

Art (Nomenklatur nach 4. BImSchV):

Anlagen zur Herstellung von Stoffen oder Stoffgruppen durch chemische Umwand-
lung in industriellem Umfang, (...)

1.5 Datum der Messung
Zeitpunkt/Zeitraum der Messung: 07.06.2024
07.11.2024
30.04.2025
Datum der letzten Messung: 04.02.2022
05.12.2022

Datum der nachsten Messung: nicht zutreffend
1.6 Anlass der Messung

Messungen nach § 28 BImSchG (erstmalige und wiederkehrende Messung bei ge-
nehmigungsbedurftigen Anlagen)



3997515 _BASF_Kontakifabrik_V_EMI_2024 docx

Seite 5 von 41
Zeichen!ErsteIIdath:m 130.07.2025
Berichtsnummer: 399 ontaktfabrik_V_EMI_2024

1.7 Aufgabenstellung
Bescheid/Auflagen
Zustandige Behdrde Stadt Ludwigshafen am Rhein
Aktenzeichen 4-151F.BI1121-17 (vom 06.10.2020)
Ausstelldatum 06.10.2020

Zur Erflllung der Auflagen des Genehmigungsbescheides in Bezug auf die nachste-
hend in Kapitel 1.8 aufgefiihrten Komponenten, beauftragte die oben genannte Firma
die geman § 29b Bundes-Immissionsschutzgesetz (BImSchG) benannte Messstelle
,TUV SUD Industrie Service GmbH" mit der Durchfiihrung entsprechender Emissions-
untersuchungen.

Die genehmigungsrechtlichen Beziige, sowie die jeweiligen Grenzwerte sind in den
nachfolgenden Tabellen aufgeflhrt:

Komponente Grenzwerte
Staub A101: 10 mg/m?
A103: 10 mg/m?
Staubinhaltsstoff Kupfer A101: 1 mg/m?
Essigsaure (Acetat) A101 50 mg/m?3
Bezugsgrofen
Die Grenzwerte sind bezogen auf Normzustand (273 K, 1013 hPa) nach Abzug
des Feuchtegehaltes an Wasserdampf.
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1.8 Messobjekte
A101 (07.06.2024):

BezugsgroRen und Randparameter

Messkomponente Anzahl der Einzelmessungen
Schadstoffe Art der Erfassung

Partikel (Gesamtstaub 2 a 30 Min.

Essigsaure 1 430 Min

Messkomponente Anzahl der Einzelmessungen

Art der Erfassung

Volumenstrom

diskontinuierlich

Abgastemperatur

diskontinuierlich

Druck im Abgaskanal

diskontinuierlich

Feuchtegehalt

diskontinuierlich

A101 (07.11.2024):

(Klasse lll, Ziffer 5.2.2, TA Luft 2021

Messkomponente Anzahl der Einzelmessungen
Schadstoffe Art der Erfassung

Partikel (Gesamtstaub 2 a 30 Min.

Kupfer und seine Verbindungen 1 a 30 Min

Messkomponente
BezugsgrofRen und Randparameter

Anzahl der Einzelmessungen
Art der Erfassung

Volumenstrom

diskontinuierlich

Abgastemperatur

diskontinuierlich

Druck im Abgaskanal

diskontinuierlich

Feuchtegehalt

diskontinuierlich

A101 (30.04.2025):

Messkomponente
Schadstoffe

Anzahl der Einzelmessungen
Art der Erfassung

Partikel (Gesamtstaub

2 a 30 Min.
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Messkomponente
BezugsgroRen und Randparameter

Anzahl der Einzelmessungen
Art der Erfassung

Volumenstrom

diskontinuierlich

Abgastemperatur

diskontinuierlich

Druck im Abgaskanal

diskontinuierlich

Feuchtegehalt

diskontinuierlich

A103 (07.06.2024):

Messkomponente Anzahl der Einzelmessungen
Schadstoffe Art der Erfassung
Partikel (Gesamtstaub 1 a 30 Min.

Messkomponente
BezugsgroRen und Randparameter

Anzahl der Einzelmessungen
Art der Erfassung

Volumenstrom

kontinuierlich registrierend

Abgastemperatur

kontinuierlich registrierend

Druck im Abgaskanal

diskontinuierlich

Feuchtegehalt

diskontinuierlich

Abweichend von den Anforderungen der TA Luft konnten aufgrund betrieblicher Ge-
gebenheiten lediglich eine Messung fur Kupfer, eine Messung fiir Essigsdure sowie
zwei Messungen fur Gesamtstaub durchgefiihrt werden. Die Probenahmezeiten wur-

den an die jeweiligen emissionsrelevanten Prozessschritten angepasst.
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1.9 Ortsbesichtigung vor Messdurchfiihrung

[0 Ortsbesichtigung durchgefiihrt am:

X keine Ortsbesichtigung durchgefiihrt, da mit den vorherigen Messungen
an dieser Anlage schon befasst.

1.10 Messplanabstimmung
X mit dem Betreiber
X mit der zustandigen Aufsichtsbehoérde
0 keine Messplanabstimmung durchgefiihrt

1.1 An der Messung beteiligte Personen

1.12 Beteiligung weiterer Institute
keine
1.13 Fachlich Verantwortliche
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2.3

24

2.5
251

252

Beschreibung der Anlage und der gehandhabten Stoffe
Bezeichnung der Anlage
Kontakt-Fabrik V

Beschreibung der Anlage

Beschreibung der Emissionsquellen nach Betreiberangaben

Auslass Hohe lber Grund Bauausfiihrung
(m)
A101 41m Stahl
A103 32m Stahl

Angabe der laut Genehmigungsbescheid méglichen Einsatzstoffe

Betriebszeiten nach Betreiberangaben

Gesamtbetriebszeit

Emissionszeit nhach Betreiberangaben
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2.6 Einrichtung zur Erfassung und Minderung der Emissionen

2.6.1 Einrichtung zur Erfassung der Emissionen

2.6.1.1 Art der Emissionserfassung

Die Abgase werden im geschlossenen Abgaskanal in den Abgaskamin geleitet.

2.6.1.2 Ventilatorkenndaten

Auslass A101

J658

Interne Bezeichnung

Ventilator AV1713

Hersteller Infastaub GmbH
Baujahr 2013

Type FE-451
Betriebsdruck 0,3 bar
Volumenstrom 720 m3h
Drehzahl 2900 /min
Motorleistung 1,5 kW
Auslass A101 J658

Interne Bezeichnung Ventilator A7700
Hersteller Infastaub GmbH
Baujahr 2017

Type FE-451-B5
Betriebsdruck 0,35 bar
Volumenstrom 360 m3h
Drehzahl 3000 /min
Motorleistung 1,5 kW
Auslass A103 J658

Interne Bezeichnung Ventilator V3700
Hersteller -

Baujahr 2013

Type k.A.
Betriebsdruck K.A.
Volumenstrom 4.300 m3¥h
Drehzahl 840 /min
Motorleistung 1,8 kW
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2.6.2 Einrichtung zur Verminderung der Emissionen

Auslass A101 (J658)

Interne Bezeichnung

Filter AF1714 (Cu-Acetat-Befll.)

Hersteller Infastaub Gmbh
Typ INF 500-500-10P
Baujahr 2013

Anzahl der Filterkammern 1

Anzahl der Schlauche 4

Filterflache 7m?
Filtermaterial PV =11 Mfa

Art der Abreinigung

Speicherfilter (ohne Abreinigung)

Abreinigungsrhythmus

letzter Filterwechsel

2025

gasseite

Druckdifferenz zwischen Roh- und Rein- | k. A:

Nennleistung des Saugzugventilators 720 m3/h

Art des Staubaustrages

ohne (Speicherfilter)

Wartungsintervalle

1x jahrlich

Letzte Wartung

2025
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2.6.3

&

Auslass A101 (J658)

Interne Bezeichnung

Polizei-Filter AF7702 (SPKZ-Befll.)

Hersteller Infastaub Gmbh
Typ AJN 123 FH
Baujahr 2017

Anzahl der Filterkammern 1

Anzahl der Filtertaschen 8

Filterflache 12 m?
Filtermaterial PNT = 12 Mfa

Art der Abreinigung Pneumatisch

Abreinigungsrhythmus Differenzdruck- oder Intervall(zeit)gesteu-
ert

letzter Filterwechsel 02/2021

Druckdifferenz zwischen Roh- und Rein- | k.A:

gasseite

Nennleistung des Saugzugventilators 360 m3¥h

Art des Staubaustrages

gravimetrisch in ein Fass

Wartungsintervalle

1x jahrlich

Letzte Wartung

2025

Einrichtung zur Verdiinnung des Abgases

nicht zutreffend
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3
3.1
3.1.1

3.1.2

3.1.3

Beschreibung der Probenahmestelle

Messstrecke und Messquerschnitt

Lage und Abmessungen

&

Quelle A101 A103
Lage Im Gebaude, Im Gebaude,
4. OG 4. 0G,
Hohe tber Grund ca.20m ca.20m
Verlauf des Abgaskanals senkrecht senkrecht
Abgasrohr-Geometrie / Durchmesser | rund /0,16 m eckig /
Breite: 0,44 m
Tiefe: 0,44 m

Hydraulischer Durchmesser 0,16 m 0,44 m
Messquerschnitt 0,0201 m? 0,1936 m2
freie Einlaufstrecke >10m 0,42 m

freie Auslaufstrecke 1,.0m 0,34 m

2 5 Dy Ein- und 2 Dy, Auslauf ja nein

(5 Dy vor Mundung)
Arbeitsflache und Messbiihne

Quellen A101, A103

dauerhafte Messbiihne ja

Tragfahigkeit i.O. ja

ausreichende Arbeitsflache und Ar- ja

beitshéhe

ausreichender Traversierraum zur Er- |ja

reichung aller Messpunkte im Mess-

querschnitt

keine Einflisse durch Umgebungsbe- |ja

dingungen auf Messergebnisse?

Messoffnungen

Quelle A101 A103

Anzahl 2 1

GrofRe X124 1 1x 3" |25 mm
Ausflihrung Stutzen Bohrung / ohne Stutzen
Lage am Kanal 90° versetzt mittig
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314 Stromungsbedingungen im Messquerschnitt

Quellen A101 und A103

Winkel Gasstrom zu Mittelachse ja

Abgaskanal < 15°

keine lokale negative Stromung? ja

Verhaltnis hdchste/niedrigste ortliche |ja

Geschwindigkeit im Messquerschnitt

<3:1

Mindestgeschwindigkeit in Abhangig- |ja

keit vom verwendeten Messverfahren

3.1.5 Zusammenfassende Beurteilung der Messbedingungen

Quelle A101 A103

Messbedingungen entsprechend ja nein¥)

DIN EN 15259 erfullt?

ergriffene MaRnahmen keine keine

zu erwartende Auswirkungen auf das | keine Da die Messstelle (bzgl. Er-

Messergebnis reichbarkeit der Netzpunkte)
nicht den Anforderungen der
DIN EN 15259 entspricht, ist
ein nicht quantifizierbarer Bei-
trag zur angegebenen
Messunsicherheit hinzuzu-
rechnen.

Empfehlungen und Hinweise zur Ver- | keine keine

besserung der Messbedingungen
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3.2 Lage der Messpunkte im Messquerschnitt
3.21 Darstellung der Lage der Messpunkte im Messquerschnitt
A101 Anzahl der | Anzahl der Lage der
Messkomponente Messachsen | Messpunkte |Messpunkte
I Messachse [m]
Volumenstrom, Temperatur 1 1 kanalmittig
Gesamtstaub, Staubinhalt 1 1 kanalmittig
Essigsaure 1 1 kanalmittig
A103 Anzahl der | Anzahl der Lage der
Messkomponente Messachsen | Messpunkte |Messpunkte
I Messachse [m]
Volumenstrom, Temperatur 1 4 0,06/0,17/
0,28/0,39
Gesamtstaub 1 4 0,06 /0,17 /
0,28/0,39
3.2.2 Homogenitatspriifung
O durchgefiihrt
B nicht durchgefiihrt, weil:

Ergebnisse der Homogenitatsprifung:

O

O
Achse:
Eintauchtiefe:
O  Netzmessung

3.2.3 Komponentenspezifische Darstellung

B  Flache Messquerschnitt < 0,1 m? Quellen: A101

B Linienmessung Quelle: A103

O liegt vor

Datum der Homogenitatsprifung:

Berichts-Nr.:
Prifinstitut:

Messung an einem beliebigen Punkt

Messung an einem reprasentativen Punkt

nicht zutreffend
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4
4.1
411

41.2

413

&)

Mess- und Analysenverfahren, Gerate

Abgasrandbedingungen

Stromungsgeschwindigkeit

A 101
Richtlinie
Ermittlungsmethode

Messpunkte

Messfiihler
Messeinrichtung
Hersteller

Messbereich
Bestimmungsgrenze
kontinuierliche Ermittlung

A 103
Richtlinie
Ermittlungsmethode

Messpunkte
Messflhler
Messeinrichtung

Hersteller

Messbereich
Bestimmungsgrenze
kontinuierliche Ermittlung

Statischer Druck im Abgaskamin

Richtlinie
Messeinrichtung

Hersteller
Messbereich

Luftdruck in Hohe der Messstelle

Messeinrichtung

Hersteller

DIN EN 16911-1:2013-06

Bestimmung der Abgasgeschwindigkeit Gber
den Messquerschnitt

Lage im Netz gemaR DIN EN 15259
Flugelrad-Anemometer
Fligelrad-Anemometer Typ Ex-2A-220
Hontzsch

0 bis 40 m/s

0,5 m/s

nein

DIN EN 16911-1:2013-06

Bestimmung des dynamischen Staudruckes
Uber den Messquerschnitt

Lage im Netz gemaR DIN EN 15259
Pitot-Staurohr

kalibriertes Differenzdruckmessgerat Typ Al-
memo 2690 mit piezoelektrischem Druckmess-
modul FDA

Ahlborn, Holzkirchen
0 bis 1250 Pa

5 Pa

nein

DIN EN 16911-1:2013-06

kalibriertes Differenzdruckmessgerat Typ Al-
memo 2690 mit piezoelektrischem Druck-
messmodul FDA

Ahlborn, Holzkirchen

-1250 bis 1250 Pa

kalibriertes Differenzdruckmessgerat Typ Al-
memo 2690 mit piezoelektrischem Druckmess-
modul FDA

Ahlborn, Holzkirchen
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41.4 Abgastemperatur

Richtlinie
Messeinrichtung

&)

VDI/VDE 3511 Blatt 2:1996-04

Digitalanzeigeinstrument Typ Almemo 2690 mit
T-Modul FT FZA 9020-FS (NiCr-Ni)

Hersteller Ahlborn, Holzkirchen
Messflhler Thermoelement NiCr-Ni (Typ K)
Messbereich -200 bis +1370°C
kontinuierliche Ermittlung nein

41.5 Wasserdampfanteil im Abgas (Abgasfeuchte)

Ermittlungsmethode
Messeinrichtung

Messgerat
Hersteller
Messbereich

4.1.6 Abgasdichte

thermoelektrisch / kapazitiver Feuchtefihler

Digitalanzeigeinstrument Typ Almemo 2690 mit
T-Modul FT FZA 9020-FS (NiCr-Ni)

Ahlborn, Holzkirchen
-200 bis +1370°C

berechnet unter Berlicksichtigung der Abgaszusammensetzung, des Luftdrucks, der
Abgastemperatur und der Druckverhaltnisse im Kanal

4.1.7 Abgasverdiinnung
entfallt

4.1.8 Volumenstrom
Richtlinie
Ermittlungsmethode

Mittlere Abgasgeschwindigkeit
Messverfahren
Messeinrichtung

Querschnittsflache
Messverfahren
Messeinrichtung

4.2 Automatische Messverfahren

nicht Bestandteil der Prifung

DIN EN 16911-1:2013-06

Bestimmung der Abgasgeschwindigkeit Gber
den Messquerschnitt

siehe 4.1.1
siehe 4.1.1

Messung mit Messstab
Messstab
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4.3
4.31
4.3.1.1

4.3.1.2

4.31.3

Manuelle Messverfahren fiir gas- und dampfférmige Emissionen

Messkomponente Essigsaure

Messverfahren

Richtlinie VDI 2457 Blatt 4: 2000-12
Absorption und lonenchromatografische Ana-
lyse (IC)

Probenahme und Probenaufbereitung

Entnahmesonde Titan, Lange 0,5 m, elektrisch beheizt auf
160 °C

Partikelfilter Outstack Planfilter nach VDI 2066, elektrisch
beheizt auf 160°C

Absorptionssystem zwei Frittenwaschflaschen in Reihe

Absorptionsmittel 0,1 n NaOH-L6sung

Sorptionsmittelmenge ca. 80 ml

Absaugeinrichtung Desaga GS 212

Abstand Sonde - Absorptionssystem Sondenlange + ca. 0,2 m

Zeitraum zwischen Probenahme Probentransport in PE-Flaschchen.

und Analyse Zeit zwischen Probenahme und Analyse ist flr

diese Komponente nicht qualitatsrelevant

Analytische Bestimmung

Verfahren lonenchromatografie

Probenvorbereitung Desorption von Silicagel mit 0,01 n NaOH
Gerat DX 1600 lon Chromatograph

Hersteller Dionex GmbH, Idstein

Trennsaule IC-Saule AS22; Abmessungen 250 x 4 mm
Detektor Leitfahigkeitsdetektor

Kalibrierung externer Standard, Mehrpunktkalibrierung
Hinweis Die analytische Bestimmung wird im Chemi-

schen Labor der TUV SUD Industrie Service
GmbH am Standort Miinchen, Ridlerstralle
durchgeftihrt.
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4.4
441

4411

4.4.1.2

&)

Messverfahren fiir partikelférmige Emissionen

Messkomponente Gesamtstaub und Staubinhaltsstoff Cu

Messverfahren
Richtlinie

DIN EN 13284-1:2018-02 bzw. VDI 2066-
1:2021-05: Gravimetrie der auf Planfiltern ab-
geschiedenen Staubmasse

Probenahme und Probenaufbereitung

Filtergerat
Anordnung
Entnahmesonde

Filtrationstemperatur

Krimmer zwischen Entnahmesonde
und Filtergehause

Material Sonde / Filterhalter

Filter

Absaugrohr

Absorptionssystem
fur filtergangige Stoffe
Absorptionsmittel
Sorptionsmittelmenge
Absaugeeinrichtung

Plan-Filterkopfgerat,

innen liegend beheizt durch das Abgas
Unmittelbar auf dem Kriimmer angeschraubt
Beheizung durch das Messgas
Wirkdurchmesser siehe Anhang

30°C

ja / Schwanenhals

Titan

Munktell MK 360 Quartz Microfibre

Stora Filter Products, Schweden
Abscheidegrad > 99,9%
Porendurchmesser 0,2um

Durchmesser 45 mm

Material: Titan

Lange 0,5 m

unbeheizt

entfallt, da nur Gesamtstaub bestimmt wird

entfallt
entfallt
Pumpe: Rietschle TLV 6; Gasuhr Itron G4 RF1
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4.41.3

4.41.4

4.5

4.6

&)

Behandlung der Filter und der Ablagerungen

Trocknung der Filter

Rickgewinnung von Ablagerungen
vor Filter

Wagung

Waage

vor Beaufschlagung: 180°C, > 1 h
Abkihlung im Exsiccator Giber CaCl,

nach Beaufschlagung: 160°C, > 1 h
Abkiihlung im Exsiccator tber Silicagel
Spulung der Dise, des Kriimmers. Abdampf-
rickstand wird auf Filter-gewicht aufaddiert
Wagung der Filter

Sartorius ME 235-P - OCE

Aufbereitung und Analyse der Filter und der Absorptionslésungen

A101

Messfilter

Absorptionsldsungen
Analysenverfahren
Hersteller

Typ

Detektor

Masse [m/z]
Kalibrierung

Hinweis

Filter auf Kupfer analysiert

nasschemischer Aufschluss der Messfilter mit
Sauregemischen nach der DIN EN 14385
entfallt

ICP-MS (jeweils fur Filteraufschluss)

Agilent

7500 ce

Quadrupol MS

5 (AMU) bis 240 (AMU)

Externer Standard, Mehrpunktkalibrierung
Externer Standard, Mehrpunktkalibrierung
Die analytische Bestimmung wird im Chemi-
schen Labor der TUV SUD Industrie Service
GmbH am Standort Minchen, Ridlerstral3e
durchgefihrt.

Besondere hochtoxische Abgasinhaltsstoffe (PCDD/PCDF u. a.)

nicht Bestandteil der Priifung

Geruchsemissionen

nicht Bestandteil der Prifung
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5 Betriebszustand der Anlage wahrend der Messungen

51 Produktionsanlage




Seite 22 von 41
Zeichen/ErsteIIdatumW /30.07.2025
Berichtsnummer: 399 —_Kontaktfabrik_V_EMI_2024

3997515_BASF_Konta ktfal_)rik_V_EMI_2024 .docx

5.2 Abgasreinigungsanlagen
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6.2

Zusammenstellung der Messergebnisse

Bewertung der Betriebsbedingungen wahrend der Messungen

Messergebnisse

Massenkonzentrationen:

07.06.2024
Anzahl der
Quelle Messkomponente Einheit Einzel- Mittelwert | Minimalwert | Maximalwert
messungen
A101 Feststoffe (Staub) mg/m3*N,tr | 2 a 30 min 88,559 21,834 155,3
A101 Essigsaure mg/m*N,tr | 1230 min 429 429 429
A103 Feststoffe (Staub) mg/m*N,tr | 1230 min 21 21 21
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze Die angegebenen Messwerte sind auf die Bedingungen
der Emissionsbegrenzung bezogen.
07.11.2024
Anzahl der
Quelle Messkomponente Einheit Einzel- Mittelwert | Minimalwert | Maximalwert
messungen
A101 Feststoffe (Staub) mg/m*N,tr | 2230 min 39,7 30,3 49,0
A101 Staubinhalt Kupfer mg/m*N,tr | 1230 min n.n. n.n. n.n.

n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze

Die angegebenen Messwerte sind auf die Bedingungen

der Emissionsbegrenzung bezogen.
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30.04.2025
Anzahl der
Quelle Messkomponente Einheit Einzel- Mittelwert | Minimalwert | Maximalwert
messungen
A101 Feststoffe (Staub) mg/m*N,tr | 2230 min 11 n.n. 1,6
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze Die angegebenen Messwerte sind auf die Bedingungen
der Emissionsbegrenzung bezogen.
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Massenstréme:
07.06.2024
Anzahl der
Quelle Messkomponente Einheit Einzel- Mittelwert | Minimalwert | Maximalwert
messungen
A101 Feststoffe (Staub) [kg/h] 2330 min 0,011 0,002 0,019
A101 Essigsaure [ka/h] 1230 min 0,004 0,004 0,004
A103 Feststoffe (Staub) [ka/h] 1230 min 0,006 0,006 0,006
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze
07.11.2024
Anzahl der
Quelle Messkomponente Einheit Einzel- Mittelwert | Minimalwert | Maximalwert
messungen
A101 Feststoffe (Staub) [ka/h] 2 a30 min 0,005 0,004 0,006
A101 Staubinhalt Kupfer [kg/h] 1230 min n.n. n.n. n.n.
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze
30.04.2025
Anzahl der
Quelle Messkomponente Einheit Einzel- Mittelwert | Minimalwert | Maximalwert
messungen
A101 Feststoffe (Staub) [kg/h] 2230 min n.n. n.n. n.n.
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze
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6.3 Messunsicherheiten
07.06.2024
. . Ymax ymax H
Quelle Messkomponente Einheit |  Ymax Up -Up +Up Bestimmungsmethode
mg/m? 7,0 x Doppelbestimmung
A101 Feststoffe (Staub 155,3 148 162
eststoffe (Staub) N, tr " 1p=095 Indirekter Ansatz
- mg/m® 6,0 Doppelbestimmung
A101 E 42 7 4
0 ssigsaure N,tr S p=095 3 o x Indirekter Ansatz
mg/m? 0,2 x Doppelbestimmung
A103 Feststoffe (Staub 21 2 2
eststoffe (Staub) N, tr ' p =095 Indirekter Ansatz

n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze

Ymax = Maximaler Messwert

Up = Erweiterte Messunsicherheit

Bemerkungen

A103: Da die Messstelle (bzgl. Stromungsverhaltnisse / Erreichbarkeit der Netzpunkte) nicht den Anforderungen der DIN EN 15259
entspricht, ist ein nicht quantifizierbarer Beitrag zur angegebenen Messunsicherheit hinzuzurechnen.

07.11.2024
Quelle Messkomponente Einheit |  Ymax Up y'l';‘: r"l‘;;; Bestimmungsmethode
mg/m® 1,8 Doppelbestimmung
A101 Feststoffe (Staub) N.ir 49,0 0= 095 47 51 % Indirekter Ansatz
. mg/m® n.n. Doppelbestimmung
A101 Staubinhalt Kupfi .n. n. ..
aubinnalt RUpter N, tr nh p =095 nn M| % Indirekter Ansatz
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze Ymax = Maximaler Messwert Up = Erweiterte Messunsicherheit
30.04.2025
. . ymax ymax H
Quelle Messkomponente Einheit Ymax Up -Up +Up Bestimmungsmethode
mg/m? 0,1 Doppelbestimmung
A101 Feststoffe (St 1 2 2
0 eststoffe (Staub) N,tr 8 p=0,95 x Indirekter Ansatz

Ymax = Maximaler Messwert

Up = Erweiterte Messunsicherheit
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6.4

Diskussion der Ergebnisse

Die ermittelten Messergebnisse weisen im Hinblick auf

+ die Betriebsbedingungen (Einsatzstoffe im Messzeitraum, Temperaturen etc.),
» die Betriebsweise,

+ die Abgasreinigung,

< den Produktionsablauf,

+ die Art und Funktion der Abluftbehandlung und

+ die messtechnischen Ablaufe

keine Unplausibilitdten auf.

Die Plausibilitatsprifung erfolgte unter Berticksichtigung folgender Sachverhalte:
* Vorwissen von der in Rede stehenden Anlage

« Vorwissen von vergleichbaren Anlagen

* Vergleich von Messergebnissen miteinander

Die erhohten Staubwerte am A101 konnten auf eine defekte Tankschutzarmatur
YB7701 zurickgefihrt werden. Dadurch wurde unbemerkt Staub zum Auslass an den
Filtern vorbeigefuhrt. Die Armatur wurde getauscht und die Sensoren Gberprift, die
ein Ansprechen der Armatur melden. Zusatzlich wurde die Abgasleitung gereinigt.

Abweichend zur TA-Luft konnten bei der Quelle A103 produktionsbedingt nur eine
Messung a 30 min durchgefihrt werden, da der Prozess nur Gber einen Zeitraum von
30 min lauft.

An der Quelle A101 wurde flr die Staubmessung jeweils 2 Messungen a 30 min
durchgefiihrt, da der emissionsrelevante Prozess nach 1h05min abgeschlossen war
(Phase 2). In Phase 3 wird Uiber einen Zeitraum von ca. 23 min Cu-Acetat zudosiert.
Die Probenahmezeit wurde entsprechend angepasst.

Aufgrund der hohen Staubwerte wurden am 07.06.2024 nur die Staubmessungen
durchgefihrt. Im Anschluss wurden die Emissionen wahrend der Umfullung der Essig-
saure ermittelt. Der Umfillprozess lauft Gber einen Zeitraum von ca. 25 min.
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Priiflaboratorium Emissionsmessungen/Kalibrierungen
Messstelle nach § 29b BImSchG - DAkkS Akkreditierung nach DIN EN ISO/IEC 17025

Fachlich Verantwortlicher Projektleiter
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7 Anhang
71 Mess- und Rechenwerte
07.06.2024
Anhang Mess- und Rechenwerte
- Bericht-Nr. 3997515 - Anlage Kontaktfabrik V
- Firma BASF SE - Quelle A101
- Probenahmeparam eter vor Ort
- Messdatum 7. Juni 2024 - Uhrzeit von  10:20 bis 1025  Uhr
- Bemerkung
- Beschreibung Messquerschnitt
Durchmesser [m] 0,160 wu.= 0,003 | gerade Bnlaufstrecke [m] >10
gerade Auslaufstrecke [m] 1,00
Flache Messebene A [m*]  0,0201 u;= 0,000 | Messoffnungen 2
Hydraulischer @ (HD) [ml 0,160 Innenw and glattw andig
- Anforderung DIN 15259 (6.2) / DIN 13284-1 - Empfehlung DIN 15259
Abgasstrémung Winkel zur Hauptachse < 15° j|a | gerade Bnlaufstrecke (>10 m) >=5 x HD (0,8 m) ? =]
keine lokale negative Stromung ? 2 | gerade Auslaufstrecke (1 m) »=2 x HD (0,32 m) ? =]
oD MAX /o MINmit1:1ist<3:17 ja
Dynamischer Druck>5Pa ? =]
Wandabstand MP1/0 > 5 embzw.>3% v. & 7 ja
- Mittlere Abgasparameter - Mittlerer Volumenstrom
Abgastemperatur Tc [*Cl 29,0 wu.= 0,1 | Betriebszustand [m?/h] 144 U 8
Norm (feucht) [m?ih] 129 ug 5
Feuchte " [kg/m®] 0,010 u.,= 0,001 ; Norm (trocken) [m?/h] 127 u,= 5
Feuchte @H20 [Vol-%] 1,3 wu.= 0,1 | UpNorm(trocken) [r?/h] 10 75% K=2
Dichte P kg/m®] 1,293
Dichte p Betrieb [kg/n®] 1,148 wu.= 0,006
Luftdruck Patm [Pa] 100.450 u.= 173
Statischer Druck P stat [Pa] -2 u: = 09
Absolutdruck Pc [Pa] 100.448 u.= 173
Dynamischer Druck AP [Pa] 23 u= 01
Geschw indigkeit [} [mis] 2,00 uc= 010 - Korrektur mittlere Geschw indigkeit (Wandeffekte)
Sauerstoff Vol%] 21,0 wu,= 06 | Ausgleichsfaktor fur Wandflachen
Kohlendioxid Vol%] 00 wu,= 00 | glatiwandig 0,995
Kohlenmonoxid [Vol%] 0,00 u.= 00 | mitlere Geschwindigkeit v (korrigiert) 1,99 mis
Rest als Stickstoff [Vol%] 79,0 Entsprechend sind auch die Volumenstréme korrigiert.
* ) bezogen auf Normzustand, (273 K; 1013 hPa), trocken
- Geschwindigkeitsverteilung [m/s] , Graph
—4— Achse 1
30,0
225
E 150
7.5
0,0 A
0,00 0,16

Bntauchtiefe [m]

- Geschwindigkeitsverteilung [m/s] , Tabelle

Messpunkt 1

Entauchtiefe [m]} 0,08

Achse 1 | 2,00

| - Crestfaktor Gesamt Profil = <137 ja

| -Schiefe Gesamt Profil = <1,2? nein
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Anha ng M ess- und Rechenwerte

- Bericht-Nr. 3997515 - Anlage Kontaktfabrik V
- Firma BASF SE - Quelle A101
- Probenahmeparameter vor Ort
- Messdatum 07.06.2024 - Uhrzeit von  11:30 bis 11:35  Uhr
- Bemerkung Abfiillung Essigs dure
- Beschreibung Messquerschnitt
Durchmesser [m] 0,160 u.= 0,003 { gerade Bnlaufstrecke [m] >10
gerade Auslaufstrecke [ 1,00
Flache Messebene A [mF]  0,0201 u.= 0,000 | Messoffnungen 2
Hydraulischer @ (HD) [mi 0,160 Innenw and glatiw andig
- Anforderung DIN 15259 (6.2) / DIN 13284-1 - Empfehlung DIN 15259
Abgasstromung Winkel zur Hauptachse < 15° ja gerade Binlaufstrecke (>10m) >=5 x HD (0,8 m) ? jia
keine lokale negative Stromung ? ja gerade Auslaufstrecke (1 m) >=2 x HD (0,32 m) ? ja
oMAX/oMNmit1:1ist<3:17 ja
Dynamischer Druck > 5 Pa ? ja
Wandabstand MP 1/0 > 5 cmbzw . >3 % v. @ ? a
- Mittlere Abgasparameter - Mittlerer Volumenstrom
Abgastemperatur Tc [*C] 301 u.= 0,2 | Betriebszustand [me/h] 130 u, = T
Norm (feucht) [me/h] 116 u, = 4
Feuchte *) [kg/m?] 0,011 u.= 0,001 | Norm (trocken) [m?3/h] 115 u, = 4
Feuchte @H20 [Vol-%] 13 u.= 0,1 § Up Norm (trocken) [me/h] 9 75% K=2
Dichte p*) [kg/mP] 1,293
Dichte p Betrieb [kg/m®] 1,144 u.= 0,006
Luftdruck P atm [Pa] 100.450 u.= 173
Statischer Druck P stat [Pa] 1 U = 0,9
Absolutdruck Pc [Pa] 100.451 u,= 173
Dynamischer Druck AP [Pa] 1,9 u.= 0,1
Geschw indigkeit 0 [mis] 1,81 uc= 0,09 {|-Korrektur mittlere Geschwindigkeit (Wandeffekte)
Sauerstoff [Vol%] 20,9 wu.= 0,6 { Ausgleichsfaktor far Wandfldchen
Kohlendioxid [Vol.%] 0,0 u;= 0,0 { glatiw andig 0,995
mitlere Geschw indigkeit v (korrigiert) 1,80 m/s
Rest als Stickstoff [Vol%] 79,1 Entsprechend sind auch die Volumensirome korrigiert.
* ) bezogen auf Normzustand, (273 K; 1013 hPa), trocken
- Geschwindigkeitsverteilung [m/s], Graph
—a— Achse 1
30,0
22,5
E 15,0
7.5
*
0,0
0,00 0,16
Bntauchtiefe [m]
- Geschwindigkeitsverteilung [m/s], Tabelle
Messpunkti 1
Eintauchtiefe [m]: 0.08
Achse 1 1.81
: - Crestfaktor Gesamt Profil = <137 ja [ - Schiefe Gesamt Profil = <127 nein
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Anhang M ess- und Rechenwerte

- Bericht-Nr. 3997515 - Anlage Kontaktfabrik
- Firma BASF - Quelle A103
- Probenahmeparam eter vor Ort
- Messdatum 7. Juni 2024 - Unrzeit von 10:05 bis 10:13  Uhr
- Bemerkung
- Beschreibung Messquerschnitt
Breite L 1 [mM 0440 u.= 0,009 | gerade Hnlaufstrecke [m 0,42
TiefeL 2 [mi 0,440 u.= 0,009 | gerade Auslaufstrecke [m] 0,34
Flache Messebene A [MF]  0,1936 u,= 0,003 | Messoffnungen 1
Hydraulischer @ (HD) [m] 0,440 Innenw and glatiw andig
- Anforderung DIN 15259 (6.2) / DIN 13284-1 - Empfehlung DIN 15259
Abgasstromung Winkel zur Hauptachse < 15 ® ja | gerade Bnlaufstrecke (0,42 m) >=5 x HD (2,2 m) ? nein
keine lokale negative Strémung ? ja | gerade Auslaufstrecke (0,34 m) >= 2 x HD (0,88 m) ? nein
OMAX/OMNMmMit16:1ist<3:17? ja
Dynamischer Druck > 5 Pa ? ja
Wandabstand MP1/0 >5cmbzw . >3 % v. @ ? Ja
- Mittlere Abgasparameter - Mittlerer Volumenstrom
Abgastemperatur Tc "] 322 u. = 0,2 { Betriebszustand /] 3.291 u, = 90
Norm (feucht) [®/m] 2914 u, = 83
Feuchte ) [kg/m?] 0,012 u,= 0,001 { Norm (trocken) [m®h] 2870 wu,= 82
Feuchte @HO [Vol-%] 1,5 u,= 071 {UpNorm (trocken) [Me/m] 164 57% K=2
Dichte p*) [kg/m?] 1,293
Dichte p Betriet [kg/m?] 1,134 u,= 0,006
Luftdruck Patm [Pa] 100.390 u.= 173
Statischer Druck P stat [Pa] T4 U= 0,9
Absolutdruck Pc [Pa] 100.316 u,= 173
Dynamischer Druck AP [Pa] 128 wu.= 1.3
Geschw indigkeit o [ms] 475 uc= 0,10 |- Korrektur mittlere Geschwindigkeit (Wandeffekte)
Sauerstoff [Vol%] 21,0 u.= 0,6 { Ausgleichsfaktor far Wandflachen
Kohlendioxid [Vol%] 0,0 u.= 00 |glatiwandg 0,995
Kohlenmonoxid [Vol%] 0,00 u.= 0,0 {mitlere Geschwindigkeit v (korrigiert) 4,72 mis
Rest als Stickstoff [Vol%] 79,0 Entsprechend sind auch die Volumenstrome korrigiert.
* ) bezogen auf Normzustand, (273 K; 1013 hPa), trocken
- Geschwindigkeitsverteilung [m/s] , Graph
—+— Achse 1
30,0
225
ﬁ 15,0
7.5 — -
0,0 - - -
0,00 0,11 0,22 0,33 0,44
Eintauchtiefe [m]
- Geschwindigkeitsverteilung [m/s], Tabelle
Messpunkti 1 | 2 3 4 ' ! ! ! ! Crest @ _ |
- A et s f 7 Fi i SE——— ._._...{.._. _l,._ -F H Schlefe l
Eintauchtiefe [m]{ 006 | 017 | 028 | 0,3G ' _ _ _ . Faktor
0,22 Achse 1 6,21 4,69 4,10 398 1,31 1,35
" Crestfaktor Gesamt Profil = <137 Ja - Schiefe Gesamt Profil = <127 nein
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Anhang: Mess- und Rechenwerte

Probenahmeparameter Randbedingungen:

- Berichts-Nr.: 3997515 - Anlage: Kontaktfabrik V
- Firma: BASF SE - Quelle: A101
Messkomponente: Feststoffe (Staub) In-Stack Planfilter

- Anzahl durchgefiihrter Einzelmessungen: 2
- Bemerkung:
- Messung-Nr.: 1 2
- Messdatum: 07.06.24 07.06.24
- Uhrzeit : von: 10:30 11:21
bis: 11:00 11:51
- Luftdruck: [hPa] 1005 1005
- Mittleres Abgasvolumen (N, tr): [m3/h] 127 127
Standardabweichung uc: [m3/h] 5 5
- Abgasreinigung vorhanden ? ja ja
Probenahmeparameter Feststoffe (Staub):
- Zahlerstand Gasuhr Messbeginn: [m3] 29,909 30,576
- Zahlerstand Gasuhr Messende: [m3] 30,570 31,230
- Kalibrierfaktor Gasuhr 1,007 1,007
- Abgesaugtes Teilgasvolumen: [m3] 0,666 0,659
- Mittlerer Unterdruck Gasuhr: [hPa] 220 220
- Mittlere Temperatur Gasuhr: [°C] 28 28
- Abgesaugtes Teilgasvolumen (N, tr): [m?] * 0,468 0,463
- Durchmesser Duse: [mm] 14 14
- Isokinetischer Faktor: 0,96 0,95
Parameter Labor Feststoffe (Staub) : Die Auswaage Sonde wurde Massenanteilig auf die Einzelmessungen verteilt.
- Bestimmungsgrenze: [mg/Pr.] 0,3 0,3
- Bestimmungsgrenze: [mg/m?® *] 0,6 0,6
Analysenergebnisse Feststoffe (Staub) :
Gesamtauswaage [mg/Pr.] 72,6 10,1
davon Auswaage Filter [mg/Pr.] 67,85 9,48
davon Auswaage Sonde [mg/Pr.] 54
Anteil Auswaage Sonde je Einzelmesssung [mg/Pr] 4,8 0,7
Feldblindwert [mg/Pr] |< 0,3
Blindwerte umgerechnet auf abgesaugte Volumina:
| Feldblindwert [ Imgm** [< 06
Messergebnisse Einzel ingen Feststoffe (Staub):
- Massenkonzentrationen [mg/m?**] 155,283 21,834
Standardabweichung uc: [mg/m?**] 3,5017 0,5525
- Massenstrom: [kg/h] 0,019 0,002
Standardabweichung uc: [kg/h] 0,000 0,000
Messergebnisse Zusammenfassung Feststoffe (Staub):
Messung 1, 2 MW MIN MAX Bemerkungen
- Massenkonzentrationen [mg/m?®*] 88,559 21,834 155,283 MW = Mittelwert
Standardabweichung uc: [mg/m?®*] 2,0271 0,5525 3,5017 MIN = Minimalwert
MAX = Maximalwert
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze
- Massenstrom: [ka/h] 0,011 0,002 0,019 Die Mittelwertberechnung erfolgt mit
Standardabweichung uc: [kg/h] 0,000 0,000 0,000 ganzer Bestimmungsgrenze

l *) Normzustand (trocken), (273 K; 1013 hPa )

**) Normzustand (feucht), (273 K; 1013 hPa)
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Anhang: Mess- und Rechenwerte

- Berichts-Nr.: 3997515 - Anlage: Kontaktfabrik V
- Firma: BASF SE - Quelle: A101
Messkomponente: Essigsaure
Probenahmeparameter Randbedingungen:
- Anzahl durchgefiihrter Einzelmessungen: 1
- Bemerkung:
- Messung-Nr.: 1
- Messdatum: 07.06.24
- Uhrzeit : von: 11:45
bis: 12:15
- Luftdruck: [hPa] 1005
- Mittleres Abgasvolumen (N, tr): [m3/h] 115
Standardabweichung uc: [m¥h] 4
- Abgasreinigung vorhanden ? ja
Probenahmeparameter Essigséure:
- Zahlerstand Gasuhr Messbeginn: [m3] 0,000
- Zahlerstand Gasuhr Messende: [m?3] 0,068
- Kalibrierfaktor Gasuhr 0,998
- Abgesaugtes Teilgasvolumen: [m?] 0,068
- Mittlerer Unterdruck Gasuhr: [hPa]
- Mittlere Temperatur Gasuhr: [°C] 30
- Abgesaugtes Teilgasvolumen (N, tr): [m3] * 0,061
Parameter Labor Essigséure :
- Bestimmungsgrenze: [mg/Pr.] 0,01
- Bestimmungsgrenze: [mg/m®*] 0,16
Analysenergebnisse Essigséure :
Gesamtprobe \ [mg/Pr.] | 2,60
[ Feldblindwert [ [mg/Pr] [< 0,01
Blindwerte umgerechnet auf abgesaugte Volumina:
| Feldblindwert [ [mgm** [< 0,16
Messergebnisse Einzelmessungen Essigséure:
- Massenkonzentrationen [mg/m?*] 42,9
Standardabweichung uc: [mg/m?**] 3,00
- Massenstrom: [kag/h] 0,004
Standardabweichung uc: [kg/h] 0,000
Messergebnisse Zusammenfassung Essigséure:
Messung 1 bis 1 MwW MIN MAX Bemerkungen
- Massenkonzentrationen [mg/m3*] 429 42,9 429 MW = Mittelwert
Standardabweichung uc: [mg/m?® *] 3,00 3,00 3,00 MIN = Minimalwert
MAX = Maximalwert
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze
- Massenstrom: [kag/h] 0,004 0,004 0,004 Die Mittelwertberechnung erfolgt mit
Standardabweichung uc: [kg/h] 0,000 0,000 0,000 ganzer Bestimmungsgrenze

l *) Normzustand (trocken), (273 K; 1013 hPa))

**) Normzustand (feucht), ( 273 K; 1013 hPa)
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Anhang: Mess- und Rechenwerte

- Berichts-Nr.: 3997515 - Anlage: Kontaktfabrik V
- Firma: BASF SE - Quelle: A103
Messkomponente: Feststoffe (Staub) In-Stack Planfilter
Probenahmeparameter Randbedingungen:
- Anzahl durchgefiihrter Einzelmessungen: 1
- Bemerkung:
- Messung-Nr.: 1
- Messdatum: 07.06.24
- Uhrzeit : von: 10:17
bis: 10:47
- Luftdruck: [hPa] 1004
- Mittleres Abgasvolumen (N, tr): [m3h] 2.870
Standardabweichung uc: [m¥h] 82
- Mittlere Abgasgeschwindigkeit: [m/s] 4,7
- Abgasreinigung vorhanden ? ja
Probenahmeparameter Feststoffe (Staub):
- Zahlerstand Gasuhr Messbeginn: [m3] 54,343
- Zahlerstand Gasuhr Messende: [m?] 55,372
- Kalibrierfaktor Gasuhr 0,973
- Abgesaugtes Teilgasvolumen: [m?] 1,001
- Mittlerer Unterdruck Gasuhr: [hPa] 60
- Mittlere Temperatur Gasuhr: [°C] 28
- Abgesaugtes Teilgasvolumen (N, tr): [m3] * 0,846
- Durchmesser Dise: [mm] 12
- Isokinetischer Faktor: 1,01
Parameter Labor Feststoffe (Staub) : Die Auswaage Sonde wurde Massenanteilig auf die Einzelmessungen verteilt.
- Bestimmungsgrenze: [mg/Pr.] 0,3
- Bestimmungsgrenze: [mg/m®*] 0,3
Analysenergebnisse Feststoffe (Staub) :
| Gesamtauswaage | [mgPr] | 1,8 | \ | | |
[ davon Auswaage Sonde [ [mg/Pr] | 04 | | | [ |
[ Feldblindwert [ [mgPr] [< 03
Blindwerte umgerechnet auf abgesaugte Volumina:
| Feldblindwert [ mgm** [< 03
Messergebnisse Einzelmessungen Feststoffe (Staub):
- Massenkonzentrationen [mg/m?*] 2,1
Standardabweichung uc: [mg/m?**] 0,11
- Massenstrom: [kag/h] 0,006
Standardabweichung uc: [kg/h] 0,000
Messergebnisse Zusammenfassung Feststoffe (Staub):
Messung 1 bis 1 MwW MIN MAX Bemerkungen
- Massenkonzentrationen [mg/m3*] 21 21 21 MW = Mittelwert
Standardabweichung uc: [mg/m?®*] 0,11 0,11 0,11 MIN = Minimalwert
MAX = Maximalwert
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze
- Massenstrom: [kag/h] 0,006 0,006 0,006 Die Mittelwertberechnung erfolgt mit
Standardabweichung uc: [kg/h] 0,000 0,000 0,000 ganzer Bestimmungsgrenze

l *) Normzustand (trocken), (273 K; 1013 hPa))

**) Normzus

tand (feucht), (273 K; 1013 hPa )
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Anhang Mess- und Rechenwerte

i - Bericht-Nr. 3997515 - Anlage Kontaktfabrik V
‘_ Firma BASF SE - Quelle A101
- Probenahm eparameter vor Ort
| - Messdatum 07.11.2024 - Unrzeit von 921 bis 9:23 Uhr
| - Bemerkung
- Beschreibung Messquerschnitt
Durchmesser [m] 0,160 u.= 0,003 | gerade Binlaufstrecke [m] >10
gerade Auslaufstrecke [m] 1,00
Héche Messebene A [mF]  0,0201 u,= 0,000 i Messoffnungen 2
i Hydraulischer @ (HD) [mi 0,160 Innenw and glattw andig
- Anforderung DIN 15259 (6.2) / DIN 13284-1 - Empfehlung DIN 15258
Abgasstromung Winkel zur Hauptachse < 15° ja gerade Binlaufstrecke (>10m) >=5x HD (0,8 m) 7 ja
keine lokale negative Strémung ? ja i gerade Auslaufstrecke (1m) >=2 x HD (0,32 m) 7 ja
oMAX /o MNmit1:1ist<3:17? ja
Dynamischer Druck>5Pa ? ja
Wandabstand MP 1/0 > 5 cmbzw . >3 % v. @ ? ja
- Mittlere Abgasparameter - Mittlerer Volumenstrom
Abgastemperatur Tc ral 21,7 wu.,= 0,1 :Betriebszustand [f/h] 155 = 9
Norm (feucht) [rré/h] 144 u; = 5
. Feuchte ) [kgin?] 0,014 w.= 0,001 { Norm (trocken) [m*/h] 142 u; = 5
Feuchte mH20 [Vol-%] 1,7 u,= 0,1 | UpNorm (trocken) [m?/h] 11 75% K=2
Dichte pY [kg/me] 1,293
Dichte p Befriet [kg/n?] 1,190 u. 0,006
Luftdruck Patm [Pa] 101.780 u.= 173
Statischer Druck Pstat [Pa] -1 u,= 09
Absolutdruck Pc [Pa] 101.779 u,= 173
Dynamischer Druck AP [Pa] 28 u= 01
i Geschw indigkeit 1} [mis] 2,15 uc= 0,11 |- Korrektur mittlere Geschwindigkeit (Wandeffekte)
| Sauerstoff [Vol%] 210 u, 0,6 | Ausgleichsfaktor fir Wandflachen
Kohlendioxid [Vol%] 0,0 wu,= 00 @ glattwandig 0,995
mittlere Geschw indigkeit v (korrigiert) 214 ms
| Restals Stickstoff [Vol%] 79,0 Entsprechend sind auch die Volumenstrome korrigiert.
* ) bezogen auf Normeustand, (273 K; 1013 hPRa), frocken
- Geschwindigkeitsverteilung [m/s] , Graph
—— Achse 1
30,0
25
E 150
75
*
0,0
0,00 0,16
Eintauchtiefe [m]
- Geschwindigkeitsverteilung [m/s] , Tabelle
! Messpunkt: 1 T T T T T T T T T T
! Eintauchtiefe [m]{ 0,08 ' ' ' ! ' ' ' ! ! ! !
: Achse1 i 2,15 H
|- Crestiaktor Gesamt Profil = <137 Ja |- Schiefe Gesamt Profil = <1,2?  nein




Seite 36 von 41

ZeichenfEmtelldaMmm 130.07.2025
Berichtsnummer: 399 ontaktfabrik_V_EMI_2024

3997515 _BASF_Kontakifabrik_V_EMI_2024 docx

Anhang M ess- und Rechenwerte

Eintauchtiefe [m]

- Bericht-Nr. 3997515 - Anlage Kontaktfabrik V
- Firma BASF SE - Quelle A101
- Probenahmeparameter vor Ort
- Messdatum 07.11.2024 - Uhrzeit von  10:48 bis 10:49  Uhr
- Bemerkung Staubinhalt Kupfer
- Beschreibung Messquerschnitt
Durchmesser [m] 0,160 u.= 0,003 | gerade Bnlaufstrecke [ >10
gerade Auslaufstrecke [m] 1,00
Flache Messebene A [nF] 0,0201 u,= 0,000 { Messoffnungen 2
Hydraulischer @ (HD) [m] 0,160 Innenw and glattw andig
- Anforderung DIN 15259 (6.2) / DIN 13284-1 - Empfehlung DIN 15259
Abgasstromung Winkel zur Hauptachse < 15° ja gerade Binlaufstrecke (>10 m) >=5 x HD (0,8 m) ? jia
keine lokale negative Stromung ? ja gerade Auslaufstrecke (1 m) >=2 x HD (0,32 m) ? a
oMAX/oMNmt1:1ist<3:17? ja
Dynamischer Druck > 5 Pa ? ja
Wandabstand MP 1/0 > 5 cmbzw. >3 % v. @ ? ja
- Mittlere Abgasparameter - Mittlerer Volumenstrom
Abgastemperatur Tc " 229 u.= 0.1 { Betriebszustand [re/h] 83 u, = 5
Norm (feucht) [m/h] 77 u, = 3
Feuchte *) [kg/mf] 0,008 u.= 0,000 | Norm (trocken) [m?/h] 76 u,= 3
Feuchte @H20 [Vol-%] 11 u.= 0,1 § Up Norm (trocken) [m#/h] 6 7T5% K=2
Dichte p*) [kg/mF] 1,293
Dichte p Betriet [kg/m?] 1,188 u.= 0,006
Luftdruck P atm [Pa] 101.780 u, = 173
Statischer Druck P stat [Pa] -1 U = 09
Absolutdruck Pc [Pa] 101.779 u,= 173
Dynamischer Druck AP [Pa] 08 u.= 0,0
Geschw indigkeit 0 [mv's] 1,15 uc= 0,06 |- Korrektur mittlere Geschwindigkeit (Wandeffekte)
Sauerstoff [Vol%] 21,0 wu.= 0,6 | Ausgleichsfaktor fir Wandflachen
Kohlendioxid [Vol.%] 0,0 u.= 0,0 | glatiw andig 0,995
mittlere Geschw indigkeit v (korrigiert) 1,14 mis
Rest als Stickstoff [Vol%] 79,0 Entsprechend sind auch die Volumenstrome korrigiert.
* ) bezogen auf Normzustand, (273 K; 1013 hPa), trocken
- Geschwindigkeitsverteilung [m/s] , Graph
30,0
22,5
g 15,0
7.5
0,0 *
0,00 0,16

- Geschwindigkeitsverteilung [m/s] , Tabelle

......... T :

Achse 1 : 1,15

- Crestfaktor Gesamt Profil = <1,37?

ja | - Schiefe Gesamt Profil =




Seite 37 von 41
Zeichen/ErsteIIdatumW /30.07.2025
Berichtsnummer: 399 —Kontaktfabrik_V_EMI_2024

3997515_BAS F_Kontaktfal_)rik_V_EMI_2024 .docx

Anhang: Mess- und Rechenwerte

- Berichts-Nr.: 3997515 - Anlage: Kontakfabrik V
- Firma: BASF SE - Quelle: A101
Messkomponente: Feststoffe (Staub) In-Stack Planfilter
Probenahmeparameter Randbedingungen:
- Anzahl durchgefiihrter Einzelmessungen: 2
- Bemerkung:
- Messung-Nr.: 1 2
- Messdatum: 07.11.24 07.11.24
- Uhrzeit : von: 9:27 10:00
bis: 9:57 10:30
- Luftdruck: [hPa] 1018 1018
- Mittleres Abgasvolumen (N, tr): [m3/h] 142 142
Standardabweichung uc: [m3/h] 5 5
- Abgasreinigung vorhanden ? ja ja
Probenahmeparameter Feststoffe (Staub):
- Zahlerstand Gasuhr Messbeginn: [m3] 18,155 18,841
- Zahlerstand Gasuhr Messende: [m3] 18,835 19,515
- Kalibrierfaktor Gasuhr 0,998 0,998
- Abgesaugtes Teilgasvolumen: [m?] 0,679 0,673
- Mittlerer Unterdruck Gasuhr: [hPa] 140 140
- Mittlere Temperatur Gasuhr: [°C] 24 24
- Abgesaugtes Teilgasvolumen (N, tr): [m3] * 0,541 0,536
- Durchmesser Dise: [mm] 14 14
- Isokinetischer Faktor: 0,99 0,99
Parameter Labor Feststoffe (Staub) : Die Auswaage Sonde wurde Massenanteilig auf die Einzelmessungen verteilt.
- Bestimmungsgrenze: [mg/Pr.] 0,3 0,3
- Bestimmungsgrenze: [mg/m®*] 0,5 0,5
Analysenergebnisse Feststoffe (Staub) :
| Gesamtauswaage | [mgPr] | 16,4 | 26,3 | | | |
[ davon Auswaage Sonde [ [mg/Pr] | | 2,7 ] | [ |
[ Feldblindwert [ ImgPr] [< 03
Blindwerte umgerechnet auf abgesaugte Volumina:
| Feldblindwert [ [mgm** [< 05
Messergebnisse Einzelmessungen Feststoffe (Staub):
- Massenkonzentrationen [mg/m?*] 30,3 49,0
Standardabweichung uc: [mg/m?*] 0,56 0,91
- Massenstrom: [kag/h] 0,004 0,006
Standardabweichung uc: [kg/h] 0,000 0,000
Messergebnisse Zusammenfassung Feststoffe (Staub):
Messung 1 bis 2 MwW MIN MAX Bemerkungen
- Massenkonzentrationen [mg/m3*] 39,7 30,3 49,0 MW = Mittelwert
Standardabweichung uc: [mg/m?® *] 0,74 0,56 0,91 MIN = Minimalwert
MAX = Maximalwert
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze
- Massenstrom: [kag/h] 0,005 0,004 0,006 Die Mittelwertberechnung erfolgt mit
Standardabweichung uc: [kg/h] 0,000 0,000 0,000 ganzer Bestimmungsgrenze

l *) Normzustand (trocken), (273 K; 1013 hPa))

**) Normzus

tand (feucht), (273 K; 1013 hPa )
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Anhang: Mess- und Rechenwerte

- Berichts-Nr.: 3997515 - Anlage: Kontakfabrik V
- Firma: BASF SE - Quelle: A101
Messkomponente: Staubinhalt Kupfer
Probenahmeparameter Randbedingungen:
- Anzahl durchgefiihrter Einzelmessungen:
- Bemerkung:
- Messung-Nr.: 1
- Messdatum: 07.11.24
- Uhrzeit : von: 10:50
bis: 11:20
- Luftdruck: [hPa] 1018
- Mittleres Abgasvolumen (N, tr): [m3/h] 75
Standardabweichung uc: [m?3/h] 3
- Abgasreinigung vorhanden ? ja
Probenahmeparameter Staubinhalt Kupfer :
- Zahlerstand Gasuhr Messbeginn: [m3] 19,523
- Zahlerstand Gasuhr Messende: [m?] 20,212
- Kalibrierfaktor Gasuhr 0,998
- Abgesaugtes Teilgasvolumen: [m?] 0,688
- Mittlerer Unterdruck Gasuhr: [hPa] 50
- Mittlere Temperatur Gasuhr: [°C] 24
- Abgesaugtes Teilgasvolumen (N, tr): 1) [m?] * 0,604
- Durchmesser Duse: [mm] 20
- Isokinetischer Faktor: 1,03
Parameter Labor Staubinhalt Kupfer :
- Bestimmungsgrenze: [mg/Pr.] 0,01
- Bestimmungsgrenze: [mg/m?®*] 0,01
Analysenergebnisse Staubinhalt Kupfer :
Gesamtprobe | [mgPr] [< 0,01
[ Feldblindwert [ [mg/Pr] [< 0,01
Blindwerte umgerechnet auf abgesaugte Volumina:
| Feldblindwert [ Imgm** [< 0,01
Messergebnisse Einzelmessungen Staubinhalt Kupfer :
- Massenkonzentrationen [mg/m**] |< 0,01
Standardabweichung uc: [mg/m?**]
- Massenstrom: [kg/h] < 0,000
Standardabweichung uc: [kg/h]
Messergebnisse Zusammenfassung Staubinhalt Kupfer :
Messung 1 bis 1 MW MIN MAX Bemerkungen
- Massenkonzentrationen [mg/m?*] n.n. n.n. n.n. MW = Mittelwert
Standardabweichung uc: [mg/m?®*] - - - MIN = Minimalwert
MAX = Maximalwert
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze
- Massenstrom: [ka/h] n.n n.n n.n. Die Mittelwertberechnung erfolgt mit
Standardabweichung uc: [kg/h] - - - ganzer Bestimmungsgrenze

l *) Normzustand (trocken), (273 K; 1013 hPa )

**) Normzustand (feucht), (273 K; 1013 hPa))
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Anhang M ess- und Rechenwerte
- Bericht-Nr. 3997515 - Anlage Kontak tfabrik
- Firma BASF - Quelle A101
- Probenahmeparameter vor Ort
- Messdatum 30. April 2025 - Uhrzeit von 12:51 bis 12:53 Uhr
- Bemerkung
- Beschreibung Messquerschnitt
Durchmesser [m] 0,160 wu.= 0,003 i gerade Enlaufsirecke [m] >10
gerade Auslaufstrecke [m] 1,00
Flache Messebene A ["W] 0,0201 u,= 0,000 | Mess6ffnungen 2
Hydraulischer @ (HD) [m] 0,160 nnenw and glattw andig
- Anforderung DIN 15259 (6.2) / DIN 13284-1 - Empfehlung DIN 15259
Abgasstromung Winkel zur Hauptachse <15 ° ja gerade Binlaufstrecke (>10 m) >=5x HD (0,8 m) ? ja
keine lokale negative Strémung ? ja gerade Auslaufstrecke (1 m) >=2 x HD (0,32 m) ? ja
DMAX/OMINmit1:1ist<3:17 a
Dynamischer Druck = 5Pa ? ja
Wandabstand MP 1/0 > 5 cmbzw . >3 % v. @7 ia
- Mittlere Abgasparameter - Mittlerer Volumenstrom
Abgastemperatur Tc Il 289 u,= 0,1 |Betriebszustand [re/m] 130 u.= 7
Norm (feucht) [m/h] 117 u, = 4
Feuchte *) [kg/m# 0,015 u.= 0,001 { Norm (trocken) [m#/h] 115 U= 4
Feuchte @HO [Vol-%] 1,8 u.= 0,1 {UpNorm (trocken) [rré/h] 9 75% K=2
Dichte p) [kg/mF] 1,293
Dichte p Betrieb [kg/m?] 1,150 u.= 0,006
Luftdruck Patm [Pa] 100.760 u.= 173
Statischer Druck Pstat [Pa] -2 u; = 09
Absolutdruck Pc [Pa] 100.758 u.= 173
Dynamischer Druck AP [Pa] 19 u= 01
Geschw indigkeit ] [my's] 1,80 uc= 0,09 |-Korrektur mittlere Geschwindigkeit (Wandeffekte)
Sauerstoff [Vol%] 21,0 u.,= 0,6 | Ausgleichsfakior fir Wandfichen
Kohlendioxid [Vol%] 0,0 u,= 00 | glatiwandig 0,995
Kohlenmonoxid [Vol%] 000 u.= 00 {mitlere Geschw indigkeit v (korrigiert) 1,79 mis
Rest als Stickstoff [Vol%] 79,0 Entsprechend sind auch die Volumenstréme korrigiert.
* ) bezogen auf Normzustand, (273 K; 1013 hPa), trocken
- Geschwindigkeitsverteilung [m/s] , Graph
—a— Achse 1
30,0
225
E 15,0
7.5
0,0 *
0,00 0,16

Eintauchtiefe [m]

Messpunkt 1

Eintauchtefe [m]; 0,08

Achse 1 1,80

E Crestfaktor Gesamt Profi

- Schiefe Gesamt Profi
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Anhang: Mess- und Rechenwerte

- Berichts-Nr.: 3997515 - Anlage: Kontakfabrik V
- Firma: BASF SE - Quelle: A101
Messkomponente: Feststoffe (Staub) In-Stack Planfilter
Probenahmeparameter Randbedingungen:
- Anzahl durchgefiihrter Einzelmessungen: 2
- Bemerkung:
- Messung-Nr.: 1 2
- Messdatum: 30.04.25 30.04.25
- Uhrzeit : von: 12:53 13:25
bis: 13:23 13:55

- Luftdruck: [hPa] 1008 1008
- Mittleres Abgasvolumen (N, tr): [m?3/h] 115 115

Standardabweichung uc: [m3/h] 4 4
- Abgasreinigung vorhanden ? ja ja

Probenahmeparameter Feststoffe (Staub):

- Zahlerstand Gasuhr Messbeginn: [m3] 78,997 79,508
- Zahlerstand Gasuhr Messende: [m3] 79,508 80,011
- Kalibrierfaktor Gasuhr 0,992 0,992
- Abgesaugtes Teilgasvolumen: [m3] 0,507 0,499
- Mittlerer Unterdruck Gasuhr: [hPa] 50 50

- Mittlere Temperatur Gasuhr: [°C] 29 29

- Abgesaugtes Teilgasvolumen (N, tr): [m?3] * 0,433 0,426
- Durchmesser Duse: [mm] 14 14

- Isokinetischer Faktor: 0,98 0,97

Parameter Labor Feststoffe (Staub) :

- Bestimmungsgrenze: [mg/Pr.] 0,30 0,30
- Bestimmungsgrenze: [mg/m?®*] 0,69 0,70
Analysenergebnisse Feststoffe (Staub) :
| Gesamtauswaage | ImgPr] [< 030 [ 071 |
[ Feldblindwert [ Img/Pr] [< 03

Blindwerte umgerechnet auf abgesaugte Volumina:

| Feldblindwert [ Imgm** [< 0,69

Messergebnisse Einzelmessungen Feststoffe (Staub):

- Massenkonzentrationen [mg/m3®**] |< 0,6 1,6
Standardabweichung uc: [mg/m?®*] n.n. 0,04
- Massenstrom: [kg/h] < 0,00006 0,00018
Standardabweichung uc: [kg/h] n.n. 0,00000
Messergebnisse Zusammenfassung Feststoffe (Staub):
Messung 1 bis 2 MW MIN MAX Bemerkungen
- Massenkonzentrationen [mg/m®*] 1,1 n.n. 1,6 MW = Mittelwert
Standardabweichung uc: [mg/m?®*] 0,04 n.n. 0,04 MIN = Minimalwert
MAX = Maximalwert
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze
- Massenstrom: [ka/h] 0,00012 n.n. 0,00018 Die Mittelwertberechnung erfolgt mit
Standardabweichung uc: [kg/h] 0,00000 n.n. 0,00000 | | ganzer Bestimmungsgrenze

l *) Normzustand (trocken), ( 273 K; 1013 hPa) *) Normzustand (feucht), (273 K; 1013 hPa )
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7.2 Grafische Darstellung der zeitlichen Verlaufe kontinuierlich gemessener Kom-
ponenten

Nicht relevant
7.3 Hausverfahren

nicht relevant
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Zusammenfassung
Maximaler Maximaler Emissions- Betriebs-
Quelle Messkomponente Einheit Messwert Messwert
. begrenzung zustand
minus Up plus Up
Kohlenmonoxid (CO) mg/m?® N,ir 0 3 100 Siehe Kapitel 5.1
NOx als NO2 mg/m?® N, tr 47 54 100 Siehe Kapitel 5.1
A001 Gesamt-C (FID) mg/m?® N,ir 0 2 20 Siehe Kapitel 5.1
HCI mg/m3 N,tr 2 2 30 Siehe Kapitel 5.1
Chlor mg/m3 N, tr 0,3 0,3 3 Siehe Kapitel 5.1
Maximaler Maximaler Emissions- Betriebs-
Quelle Messkomponente Einheit Messwert Messwert
. begrenzung zustand
minus Up plus Up
Kohlenmonoxid (CO) mg/m? N, tr 0 4 50 Siehe Kapitel 5.1
NOx als NO2 mg/m® N, tr 177 185 150 Siehe Kapitel 5.1
A311
SOx als SO2 mg/m* N, tr 1 1 10 Siehe Kapitel 5.1
Feststoffe (Staub) mg/m? N, tr n.n. n.n. 5 Siehe Kapitel 5.1
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze Die angegebenen Messwerte sind auf die Bedingungen
der Emissionsbegrenzung bezogen.
Inhaltsverzeichnis
1 Formulierung der Messaufgabe .............ueiiiiiiiiii e 3
2 Beschreibung der Anlage und der gehandhabten Stoffe ..., 7
3 Beschreibung der Probenahmestelle ........ ...t 11
4 Mess- und Analysenverfahren, GErate...........ccccevviiiiiiii e, 15
5  Betriebszustand der Anlage wahrend der MeSSUNQGEN .............uuuuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeieeeieeees 25
6  Zusammenstellung der MessSergebniSSe. .......coooioi oo 26
7 o =T o PRSPPI 30
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1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

1.7

Formulierung der Messaufgabe

Auftraggeber

Firma: BASF SE

Anschrift: Carl-Bosch-Stralle 38
67056 Ludwigshafen

Ansprechpartner;

Telefon:

Betreiber

Firma: BASF SE

Anschrift: Carl-Bosch-Stral3e 38
67056 Ludwigshafen

Ansprechpartner:

Telefon:

Arbeitsstatten-Nr.: 8290552

Standort

Anschrift: Carl-Bosch-Stralle 38
67056 Ludwigshafen

Gebaude: A440

Emittent: Quellen: AO01 und A311

Anlage

Anlage: Ziffer der 4. BImSchV

Datum der Messung

Zeitpunkt/Zeitraum der Messung: 10.06.2025 bis 11.06.2025

Datum der letzten Messung: 2023

Datum der nachsten Messung: 2026

Anlass der Messung

wiederkehrende Emissionsmessung entsprechend den Vorgaben des Genehmi-
gungsbescheides

Aufgabenstellung

Zur Erfullung der Auflagen des Genehmigungsbescheides, beauftragte die oben ge-
nannte Firma die gemal §29b Bundes-Immissionsschutzgesetz (BImSchG) benannte
Messstelle ,TUV SUD Industrie Service GmbH* mit der Durchfilhrung entsprechender
Emissionsuntersuchungen.
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A001:

&

Bescheid/Auflagen

Ausstellende Behérde

Stadtverwaltung Ludwigshafen am Rhein

Aktenzeichen

4-151F.BI1821-17

Ausstelldatum

08.03.2020 / 06.06.2024

Es sind folgende Grenzwerte festgelegt Quelle A001:

Schadstoff Grenzwert
Kohlenmonoxid (CO) 100 mg/m3
Stickstoffoxide (als NO3) 100 mg/m3
organische Stoffe, 20 mg/m?3
als Gesamtkohlenstoff (Gesamt-C)

Chlorverbindungen, als HCI 30 mg/m?
Chlor 3 mg/m3
BezugsgroRen Bezugswert

Die Emissionsgrenzwerte sind als Masse der emittierten Stoffe, bezogen auf das
Volumen des Abgases im Normzustand (273 K, 1013 hPa) nach Abzug des Feuchte-

gehaltes an Wasserdampf zu verstehen.

A311

Bescheid/Auflagen

Ausstellende Behérde

Stadt Ludwigshafen am Rhein

Aktenzeichen

4-151F.BI2053-17

Ausstelldatum

18.03.2021

Es sind folgende Grenzwerte festgelegt Quelle A311:

Schadstoff Grenzwert
Kohlenmonoxid (CO) 50 mg/m3
Stickstoffoxide (als NO3) 150 mg/m3
Schwefeloxide (als SO2) 10 mg/m?
Staub 5 mg/m3
BezugsgroRen Bezugswert
Sauerstoff 3 Vol-%

Die Emissionsgrenzwerte sind als Masse der emittierten Stoffe, bezogen auf das
Volumen des Abgases im Normzustand (273 K, 1013 hPa) nach Abzug des Feuchte-
gehaltes an Wasserdampf zu verstehen. Die Emissionsgrenzwerte beziehen sich auf
den oben angegebenen Volumengehalt an Sauerstoff im Abgas (Bezugssauerstoffge-

halt).
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1.8 Messobjekte
A001:
Messkomponente Anzahl der Einzelmessungen
Schadstoffe Art der Erfassung

Kohlenmonoxid (CO)

kontinuierlich registrierend

Stickstoffoxide, angegeben als NO2

kontinuierlich registrierend

organische Stoffe angegeben
als Gesamt-Kohlenstoff (FID-Verfah-
ren)

kontinuierlich registrierend

gasférmige anorganische Chlor-
verbindungen, angegeben als HCI

3 a 30 Min. / diskontinuierlich

Chlor 3 4 30 Min. / diskontinuierlich
A311:

Messkomponente Anzahl der Einzelmessungen

Schadstoffe Art der Erfassung

Kohlenmonoxid (CO)

kontinuierlich registrierend

Stickstoffoxide, angegeben als NO;

kontinuierlich registrierend

Schwefeloxide, angegeben als SO,

3 a 30 Min. / diskontinuierlich

Partikel (Gesamtstaub)

3 a 30 Min. / diskontinuierlich

A001 / A311:

Messkomponente
BezugsgroRen und Randparameter

Anzahl der Einzelmessungen
Art der Erfassung

Volumenstrom

diskontinuierlich

Abgastemperatur

diskontinuierlich

Druck im Abgaskanal

diskontinuierlich

Feuchtegehalt

3 a 30 min.

Sauerstoff (02)

kontinuierlich registrierend

Kohlendioxid (CO3)

kontinuierlich registrierend
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1.9 Ortsbesichtigung vor Messdurchfiihrung

X Ortsbesichtigung durchgefiihrt am: 24.06.2024

[0 keine Ortsbesichtigung durchgefiihrt, da mit den vorherigen Messungen
an dieser Anlage schon befasst.

1.10 Messplanabstimmung
X mit dem Betreiber
X mit der zustandigen Aufsichtsbehoérde
0 keine Messplanabstimmung durchgefiihrt

1.1 An der Messung beteiligte Personen

1.12 Beteiligung weiterer Institute

keine

1.13 Fachlich Verantwortliche
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Beschreibung der Anlage und der gehandhabten Stoffe
21 Bezeichnung der Anlage

siehe Kapitel 1.4

2.2 Beschreibung der Anlage
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2.3 Beschreibung der Emissionsquellen nach Betreiberangaben
A001
Héhe Uber Grund 45 m
UTM Koordinaten 32U 459204 5483513
Bauausfiihrung Glasfaserverstarkter Kunststoff
A311
Hohe Gber Grund 50 m
UTM Koordinaten 32U 459219 5483474
Bauausfiihrung Edelstahl
24 Angabe der laut Genehmigungsbescheid méglichen Einsatzstoffe
2.5 Betriebszeiten nach Betreiberangaben
2.5.1

2.5.2 Emissionszeit nach Betreiberangaben

2.6 Einrichtung zur Erfassung und Minderung der Emissionen
2.6.1 Einrichtung zur Erfassung der Emissionen

2.6.1.1 Art der Emissionserfassung

Die Abgase werden im geschlossenen Abgaskanal in den Abgaskamin geleitet.

2.6.1.2 Ventilatorkenndaten

Ventilator A001

Nennleistung 16.300 m¥h

Weitere Daten waren nicht verfugbar

Ventilator A311

Nennleistung 1.288 m*h

Weitere Daten waren nicht verfugbar
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2.6.2

&

Einrichtung zur Verminderung der Emissionen

A001
Waschturmkolonne
Hersteller Rauchgaswasche AK9870
Baujahr 2019
Arbeitsprinzip Waschturmkolonne
bei Waschturm Gegenstrom
Waschflissigkeitsfihrung
Aufbau Flllkérper
Anzahl der Béden Sieb/Glockenbdden

Hohe der Fullkérpersaule

Art der Flllkérper

Raschigringe/Sattelkérper

Art der WaschflUssigkeit

VE-Wasser/Natronlauge

Waschflissigkeitsmenge

2mih

Rhythmus der Waschflissigkeitserneue-
rung

kontinuierlich

pH-Wert

7,5

Temperatur der Waschfllissigkeit im Vor-
lagebehalter

VE-AuRentemperatur und NaOH: 30 °C

Wartungsintervalle

nach Bedarf

Letzte Wartung

2024
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TNGG

Hersteller Claasen Apparatebau Wiesloch
Typ geschlossen
Baujahr 2019
Brennerart Gase
Brennstoffart Erdgas
Brennstoffdurchsatz 950 kW
Wartungsintervalle Alle 2 Jahre
Letzte Wartung 2024

Weitere Daten waren nicht verfigbar

A311:
keine

2.6.3 Einrichtung zur Verdinnung des Abgases

nicht zutreffend
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&

3 Beschreibung der Probenahmestelle

3.1 Messstrecke und Messquerschnitt

3.11 Lage und Abmessungen
Quelle A001 A311
Lage im Freien im Freien
Hoéhe Uber Grund 39m ca. 46 m
Verlauf des Abgaskanals senkrecht senkrecht
Abgasrohr-Geometrie / Durchmesser | rund /0,6 m rund/ 0,31 m
Hydraulischer Durchmesser 0,6m 0,31
Messquerschnitt 0,2827 m? 0,0755 m?
freie Einlaufstrecke 3.2m >2m
freie Auslaufstrecke 6,0m >2m
= 5 Dy Ein- und 2 Dy Auslauf ja ja
(5 Dy vor Mundung)

3.1.2 Arbeitsflache und Messbiihne
Quelle A001 A311
dauerhafte Messbiihne nein, Geriist wurde |ja

zu den Messungen
gestellt

Tragfahigkeit i.O. ja ja
ausreichende Arbeitsflache und Ar- ja ja
beitshdhe
ausreichender Traversierraum zur Er- |ja ja
reichung aller Messpunkte im Mess-
querschnitt
keine Einflisse durch Umgebungsbe- |ja ja

dingungen auf Messergebnisse?
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3.1.3

3.14

3.1.5

&

Messoffnungen

Quelle A001 A311

Anzahl 2 2

Gréle 50 mm 2"

Ausfiihrung AuRengewinde Innengewinde, hin-

Kunststoff metrisch
75 mm

ter Flanschdeckel

Lage am Kanal

90° zueinander

90° zueinander,
eine Messéffnung
ca. 20 cm nach
oben versetzt

Stromungsbedingungen im Messquerschnitt

Quelle A001 A311
Winkel Gasstrom zu Mittelachse ja ja
Abgaskanal < 15 °
keine lokale negative Strémung? ja ja
Verhaltnis héchste/niedrigste ortliche |ja ja
Geschwindigkeit im Messquerschnitt
<3:1
Mindestgeschwindigkeit in Abhdngig- |ja ja
keit vom verwendeten Messverfahren
Zusammenfassende Beurteilung der Messbedingungen
Quelle A001 A311
Messbedingungen entsprechend ja ja
DIN EN 15259 erfullt?
ergriffene Matnahmen Wiederholung der | keine
Homogenitatspra-
fung des Wettbe-
werbsinstituts
zu erwartende Auswirkungen auf das | keine keine
Messergebnis
Empfehlungen und Hinweise zur Ver- | keine keine

besserung der Messbedingungen
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&

3.2 Lage der Messpunkte im Messquerschnitt
3.21 Darstellung der Lage der Messpunkte im Messquerschnitt
A001
Messkomponente Anzahl der | Anzahl der Lage der
Messachsen |Messpunkte |Messpunkte
I Messachse [m]
Volumenstrom, Temperatur, Druck 2 2 0,09/0,51
02, CO2, CO, NOy, Gesamt-C, Feuchte 1 0,51
HCI, Chlor 1 1 0,51
A311
Messkomponente Anzahl der | Anzahl der | Lage der
Messachsen |Messpunkte |Messpunkte
[ Messachse [m]
Volumenstrom, Temperatur, Druck, 1 1 mittig
Feuchte
O3, CO3, CO, NO, 1 1 mittig
Staub, SO 1 1 mittig
3.2.2 Homogenitatspriifung
Quelle A001
durchgefiihrt (siehe Kap. 7.1) ja
nicht durchgefiihrt, weil (m] Flache Messquerschnitt < 0,1 m?
a Netzmessung
O liegt vor
Datum der Homogenitatsprifung:
11.06.2025
Berichts-Nr.: 3997527 BASF Vitamin Fab-
rik EMI 2024
Prifinstitut: TUV SUD Industrie Service
GmbH
Ergebnisse der Homogenitatsprifung |X Messung beliebiger Punkt
O Messung reprasentativer Punkt
Achse:

Eintauchtiefe:

O

Netzmessung
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3.2.3

&

Quelle A311

durchgefihrt (siehe Kap. 7.1) nein

nicht durchgefihrt, weil X Flache Messquerschnitt < 0,1 m?
O Netzmessung
O liegt vor

Datum der Homogenitatsprifung:
Berichts-Nr.:
Prifinstitut:

Ergebnisse der Homogenitatspriufung

O Messung beliebiger Punkt

O Messung reprasentativer Punkt
Achse:
Eintauchtiefe:
O Netzmessung
Komponentenspezifische Darstellung
A001
Messkom- | Anzahl der | Anzahl der | Homogeni- | beliebiger | reprasen-
ponente Messachsen|Messpunkte | tatsprufung | Messpunkt tativer
I Messachse |durchgefuihrt Messpunkt
O, 2 2 X = O
cO 2 2 X (M
NOx 2 2 X X (M
SO, 2 2 O X (M
CO, 2 2 O X O
Cges. 2 2 O X O
HCI 2 2 O X O
Chlor 2 2 O X O
Feuchte 2 2 m] X O

Die Homogenitatsprifung wurde fur O,, CO, NO, durchgefiihrt. Das Ergebnis wurde
auf die anderen gasférmigen Komponenten Ubertragen.

A311:

Nicht zutreffend
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4
4.1
411

41.2

41.3

&)

Mess- und Analysenverfahren, Gerate

Abgasrandbedingungen
Stromungsgeschwindigkeit

A001
Richtlinie
Ermittlungsmethode

Messpunkte
Messflhler
Messeinrichtung

Hersteller
Messbereich

A311
Richtlinie
Ermittlungsmethode

Messpunkte
Messflihler
Messeinrichtung

Hersteller
Messbereich
Bestimmungsgrenze

kontinuierliche Ermittlung

Statischer Druck im Abgaskamin

Richtlinie
Messeinrichtung

Hersteller
Messbereich

DIN EN 16911-1:2013-06

Bestimmung der Abgasgeschwindigkeit Uber
den Messquerschnitt

Lage im Netz gemaR DIN EN 15259
Fligelrad-Anemometer

Digitalanzeigeinstrument Typ Almemo 2690 mit
digitalem -Flugelradanemometer FVAD 15

Ahlborn, Holzkirchen
0-20 m/s

DIN EN 16911-1:2013-06

Bestimmung der Abgasgeschwindigkeit Gber
den Messquerschnitt

Lage im Netz gemaR DIN EN 15259:2008-01
Pitot-Staurohr

kalibriertes Differenzdruckmessgerat Typ Al-
memo 2690 mit piezoelektrischem Druckmess-
modul FDA

Ahlborn, Holzkirchen
0 bis 1250 Pa

5 Pa

nein

DIN EN 16911-1:2013-06

kalibriertes Differenzdruckmessgerat Typ Al-
memo 2690 mit piezoelektrischem Druck-
messmodul FDA

Ahlborn, Holzkirchen

-1250 bis 1250 Pa

Luftdruck in Hohe der Probenahmestelle

Messeinrichtung

Hersteller

kalibriertes Differenzdruckmessgerat Typ Al-
memo 2690 mit piezoelektrischem Druckmess-
modul FDA

Ahlborn, Holzkirchen
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41.4 Abgastemperatur

Richtlinie
Messeinrichtung

&)

VDI/VDE 3511-2:1996-04

Digitalanzeigeinstrument Typ Almemo 2690 mit
T-Modul FT FZA 9020-FS (NiCr-Ni)

Hersteller Ahlborn, Holzkirchen
Messflhler Thermoelement NiCr-Ni (Typ K)
Messbereich -200 bis +1370°C
kontinuierliche Ermittlung nein

41.5 Wasserdampfanteil im Abgas (Abgasfeuchte)

Richtlinie
Ermittlungsmethode

Entnahmesonde
Partikelfilter

Gasprobenehmer
Analyseverfahren
Messgerat
Hersteller
Messbereich

4.1.6 Abgasdichte

Bestimmung

4.1.7 Abgasverdiinnung
entfallt

4.1.8 Volumenstrom
Richtlinie
Ermittlungsmethode

Mittlere Abgasgeschwindigkeit
Messverfahren
Messeinrichtung

Querschnittsflache
Messverfahren
Messeinrichtung

DIN EN 14790:2017-05

Kondensation als Wasser und Adsorption auf
Silikagel

Titan, Lange 0,5 m (A311), Lange 1,0 m
(A001), elektrisch beheizt auf 160°C

Planfilter Munktell MK 360 im Filtergehause,
aulienliegend, elektrisch beheizt

Desaga Gasprobenehmer GS 212
Gravimetrie

Waage, Typ TE 412

Sartorius

4-40 Vol.-%

berechnet unter Berlcksichtigung der Abgas-
zusammensetzung, des Luftdrucks, der Abgas-
temperatur und der Druckverhaltnisse im Kanal

DIN EN 16911-1:2013-06

Bestimmung der Abgasgeschwindigkeit Gber
den Messquerschnitt

siehe 4.1.1
siehe 4.1.1

Messung mit Messstab
Messstab
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4.2
4.21
4211

421.2

4.21.3

4214

4215

42.1.6

Automatische Messverfahren

Messkomponente Sauerstoff, Kohlenmonoxid, Stickstoffoxide, Kohlendioxid

Messverfahren
(O]} Paramagnetische Gasanalyse
nach DIN EN 14789:2017-05
CcO Nicht-Dispersive Infrarot-Gasanalyse (NDIR)
nach DIN EN 15058:2017-05
NOx Chemilumineszenz mit NO,-Konverter (CLD)
nach DIN EN 14792:2017-05
CO2 Nicht-Dispersive-Infrarot-Gasanalyse (NDIR)
Analysator
Hersteller Horiba Europe
Typ Horiba PG 350 E
Eingestellter Messbereich
02 0-25Vol.-%
CcO 0 - 100 ppm (1 ppm entspr. 1,25 mg/m?)
NOx 0 - 100 ppm (1 ppm entspr. 2,05 mg/m? NO,)
CO, 0-20 Vol.-%
4 -20mA

Geratetyp eignungsgepriift
BAnz AT 05.03.2013 B10
Probenahme und Probenaufbereitung

Entnahmesonde Edelstahl, Lange 0,5 m, beheizt durch das Ab-
gas
Homogenitatsprifung mit Titansonde 1 m,
elektrisch beheizt auf 160°C

Staubfilter Sintermetallfilter nach Sonde, beheizt auf
180°C
Probegasleitung
vor Gasaufbereitung Lange 15 m, Material: PTFE, beheizt auf 180°C
nach Gasaufbereitung Lange 1 m, Material: PTFE, unbeheizt
Messgasaufbereitung
Messgaskuhler Cooler ECM
Hersteller M & C Products Analysentechnik GmbH
Regeltemperatur 4°C
Konverter integriert

Uberpriifen von Null- und Referenzpunkt mit Priifgasen

Nullgas Stickstoff (5.0)
Prifgase
Mischgas O, / CO; 19,9 Vol.-% O,/ 16,1 Vol.-% CO,, Rest N2
Hersteller Linde

Zertifikat gliltig bis 25.03.2028
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CO / NOy 78,8 ppm CO, 82,4 ppm NOy, Rest N,
Hersteller Linde
Zertifikat gltig bis 02.04.2027
4.21.7 Einstellzeit des gesamten Messaufbaus
Einstellzeit 45 Sekunden
4.21.8 Messwerterfassungssystem
Messwertregistrierung durch elektronische Datenerfassung
und -auswertung
Fabrikat/Typ Datenerfassungssystem ,Trendows*,
Trendbus-Module EA8-V/A
Hersteller E. Kirsten

Auswertung Tabellenkalkulationsprogramm
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4.2.2
4221

4222

42.2.3

4.22.4

4225

4.2.2.6

4.2.2.7

4.2.2.8

Messkomponente Gesamt-Kohlenstoff

Messverfahren

Gesamt-C Flammen-lonisations-Detektor (FID)
nach DIN EN 12619:2013-04

Analysator

Hersteller Testa GmbH

Typ Testa iFID Mobile

Eingestellter Messbereich

Gesamt-C (Propan) 0 - 20 ppm (1 ppm entspr. 1,608 mg/m?® Ges.-
f‘f ) 20 mA

Geratetyp eignungsgepriift
BAnz AT 03.05.2021 B9

Probenahme und Probenaufbereitung

Entnahmesonde Edelstahl, Lange 0,5 m, beheizt durch das Ab-
gas
Staubfilter Sintermetallfilter nach Sonde, beheizt auf
180°C
Probegasleitung Lange 15 m, Material: PTFE, beheizt auf 180°C
Uberpriifen von Null- und Referenzpunkt mit Priifgasen
Nullgas synthetische Luft
Prifgase
Gesamt-C (Propan) 14,1 ppm, Rest syth. Luft
Hersteller Linde
Zertifikat gliltig bis 07.04.2026

Einstellzeit des gesamten Messaufbaus
Einstellzeit 18 Sekunden

Messwerterfassungssystem

Messwertregistrierung durch elektronische Datenerfassung

und -auswertung

Fabrikat/Typ Datenerfassungssystem ,Trendows*,
Trendbus-Module EA8-V/A

Hersteller E. Kirsten

Auswertung Tabellenkalkulationsprogramm



Seite 20 von 47

Zeichen/Erstelldatum

3997527 BASF Vitamin Fabrik EMI 2024.docx

M /01.07.2025
Berichtsnummer: 399 itamin Fabrik EMI 2025_1

4.3
4.31
4.3.1.1

431.2

4.31.3

Manuelle Messverfahren fiir gas- und dampfférmige Emissionen
Messkomponente Schwefeloxide
Messverfahren

Richtlinie SOx: DIN EN 14791:2017-05
Absorption in wassriger H.O,-Lésung und io-
nenchromatografische Analyse

Probenahme und Probenaufbereitung

Entnahmesonde Titan, Lange 0,5 m (A311), elektrisch beheizt
auf 160°C

Partikelfilter Outstack Planfilter nach VDI 2066:2021-05,
elektrisch beheizt

Absorptionssystem zwei Frittenwaschflaschen in Reihe

Absorptionsmittel 0,3 % H20,-Lésung in vollentsalztem Wasser

Sorptionsmittelmenge ca. 80 mi

Absaugeinrichtung Desaga GS 212

Abstand Sonde - Absorptionssystem Sondenlange + ca. 0,1 m

Zeitraum zwischen Probenahme Probentransport in PE-Flaschchen.

und Analyse Zeit zwischen Probenahme und Analyse ist flr

diese Komponente nicht qualitatsrelevant

Analytische Bestimmung

Verfahren lonenchromatografie

Probenvorbereitung auller ggf. Verdiinnung nicht erforderlich
Gerat DX 1600 lon Chromatograph

Hersteller Dionex GmbH, Idstein

Trennsaule IC-Saule AS22 fast, 150 x 4 mm

Detektor Leitfahigkeitsdetektor

Kalibrierung externer Standard, Mehrpunktkalibrierung
Hinweis Die analytische Bestimmung wird im Chemi-

schen Labor der TUV SUD Industrie Service
GmbH am Standort Miinchen, Ridlerstral3e
durchgefiihrt.
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4.3.2 Messkomponente gasf. anorg. Chlorverbindungen
4.3.21 Messverfahren
Richtlinie HCI: DIN EN 1911:2010-12

Absorption in wassriger Lé6sung und ionenchro-
matografische Analyse

4.3.2.2 Probenahme und Probenaufbereitung

Entnahmesonde Titan, Lange 1,0 m (A001), elektrisch beheizt
auf 160°C

Partikelfilter Outstack Planfilter nach VDI 2066:2021-05,
elektrisch beheizt

Absorptionssystem zwei Frittenwaschflaschen in Reihe

Absorptionsmittel vollentsalztes Wasser

Sorptionsmittelmenge ca. 80 ml

Absaugeinrichtung Desaga GS 212

Abstand Sonde - Absorptionssystem Sondenlange + ca. 0,1 m

Zeitraum zwischen Probenahme Probentransport in PE-Flaschchen.

und Analyse Zeit zwischen Probenahme und Analyse ist flr

diese Komponente nicht qualitatsrelevant
4.3.2.3 Analytische Bestimmung

Verfahren lonenchromatografie

Probenvorbereitung auller ggf. Verdiinnung nicht erforderlich
Gerat DX 1600 lon Chromatograph

Hersteller Dionex GmbH, Idstein

Trennsaule IC-Saule AS22 fast, 150 x 4 mm

Detektor Leitfahigkeitsdetektor

Kalibrierung externer Standard, Mehrpunktkalibrierung
Hinweis Die analytische Bestimmung wird im Chemi-

schen Labor der TUV SUD Industrie Service
GmbH am Standort Minchen, Ridlerstral3e
durchgefiihrt.
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4.3.3
4.3.31

4.3.3.2

4.3.3.3

Messkomponente Chlor
Messverfahren
Richtlinie

&)

In Anlehnung an VDI 3488-1:1979-12

Probenahme und Probenaufbereitung

Entnahmesonde
Partikelfilter

Absorptionssystem
Absorptionsmittel
Sorptionsmittelmenge
Absaugeinrichtung

Abstand Sonde - Absorptionssystem
Zeitraum zwischen Probenahme
und Analyse

Analytische Bestimmung
Verfahren
Gerat

Hersteller
Kalibrierung

Hinweis

Titan, Lange 1,0 m, elektrisch beheizt auf
160°C

Outstack Planfilter nach VDI 2066:2021-05,
elektrisch beheizt

zwei Frittenwaschflaschen in Reihe
Methylorange-Ldsung

80 ml

Desaga GS 212

Sondenlange + ca. 0,1 m

In PE-Flaschchen;

Zeit zwischen Probenahme und Analyse < 70 h

Fotometrische Bestimmung des Entfarbungs-
grades

Einstrahlfotometer Typ 1200 UV/VIS

Fa. Shimatsu

externer Standard;

Mehrpunktkalibrierung mit Hypochlorit-Losung
Die analytische Bestimmung wird im Chemi-
schen Labor der TUV SUD Industrie Service
GmbH am Standort Minchen, Ridlerstralle
durchgefiihrt.
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4.4 Messverfahren fiir partikelférmige Emissionen
441 Messkomponente Gesamtstaub
4411 Messverfahren
Richtlinie DIN EN 13284-1:2018-02 bzw. VDI 2066-
1:2021-05
Gravimetrie der auf Planfiltern abgeschiedenen
Staubmasse
4.41.2 Probenahme und Probenaufbereitung
Filtergerat Plan-Filterkopfgerat,
elektrisch beheizt auf 160°C
Anordnung aulienliegend am Abgaskanal
Entnahmesonde Unmittelbar auf dem Krimmer angeschraubt

Beheizung durch das Messgas
Wirkdurchmesser siehe Anhang

Filtrationstemperatur 160°C

Krimmer zwischen Entnahmesonde ja

und Filtergehause

Material Sonde / Filterhalter Titan

Filter Munktell MK 360 Quartz Microfibre
Stora Filter Products, Schweden
Abscheidegrad > 99,9%
Porendurchmesser 0,2um
Durchmesser 45 mm

Absaugrohr Material: Titan
Lange 0,5 m
elektrisch beheizt auf 160°C
Absorptionssystem entfallt, da nur Gesamtstaub bestimmt wird
fur filtergangige Stoffe
Absorptionsmittel entfallt
Sorptionsmittelmenge entfallt
Absaugeeinrichtung Pumpe: Rietschle Piccolino; Gasuhr VTE 8 Typ
G4

4413 Behandlung der Filter und der Ablagerungen

Trocknung der Filter vor Beaufschlagung: 180°C, > 1 h
Abkiihlung im Exsiccator tber Silicagel
nach Beaufschlagung: 160°C, > 1 h
Abkihlung im Exsiccator tiber Silicagel
Ruckgewinnung von Ablagerungen Spllung der Dise, des Schwanenhalses und

vor Filter des Absaugrohres, Abdampfriickstand wurde
auf Filtergewicht aufaddiert

Wagung Wagung der Filter

Waage Sartorius ME 235-P — OCE

441.4 Aufbereitung und Analyse der Filter und der Absorptionslésungen

Messfilter entfallt
Absorptionslésungen entfallt
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4.5 Besondere hochtoxische Abgasinhaltsstoffe (PCDD/PCDF u. &.)

nicht Bestandteil der Priifung

4.6 Geruchsemissionen
nicht Bestandteil der Prifung
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5 Betriebszustand der Anlage wahrend der Messungen

51 Produktionsanlage

5.2
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Zusammenstellung der Messergebnisse

6.2

Messergebnisse

Bewertung der Betriebsbedingungen wahrend der Messungen

Alle Einzelergebnisse der gemessenen Stoffkomponenten und die fiir die Ermittlung
erforderlichen Bezugsgrofen sind in Tabellenform mit der jeweiligen Messzeit im An-
hang Mess- und Rechenwerte aufgeflhrt.

Massenkonzentrationen
Anzahl der
Quelle Messkomponente Einheit Einzel- Mittelwert | Minimalwert | Maximalwert
messungen
Kohlenmonoxid (CO) mg/m*N,tr | 3230 min 1,3 1,2 1,3
NOx als NO2 mg/m3*N,tr | 3 &30 min 50,1 49,5 50,5
A001 Gesamt-C (FID) mg/m*N,tr | 3230 min 0,4 0,3 0,6
HCI mg/m*N,tr | 3 &30 min 1,5 0,9 1,9
Chlor mg/m*N,tr | 3230 min 0,23 0,19 0,28
Anzahl der
Quelle Messkomponente Einheit Einzel- Mittelwert Minimalwert | Maximalwert
messungen
Kohlenmonoxid (CO) mg/m*N,tr | 3230 min 0,9 n.n. 1,2
NOx als NO2 mg/m3*N,tr | 3230 min 1751 168,8 180,9
A3
SOx als SO2 mg/m*N,tr | 3230 min 1,0 0,7 11
Feststoffe (Staub) mg/m*N,tr | 3230 min n.n. n.n. n.n.
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze Die angegebenen Messwerte sind auf die Bedingungen
der Emissionsbegrenzung bezogen.
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Massenstrome
Anzahl der
Quelle Messkomponente Einheit Einzel- Mittelwert Minimalwert | Maximalwert
messungen
Kohlenmonoxid (CO) [kg/h] 3230 min 0,001 0,001 0,001
NOx als NO2 [kg/h] 3230 min 0,053 0,052 0,053
A001 Gesamt-C (FID) [kg/h] 3a30min 0,0004 0,0003 0,0006
HCI [ka/h] 3230 min 0,0016 0,0009 0,0020
Chlor [kg/h] 3230 min 0,0002 0,0002 0,0002
Anzahl der
Quelle Messkomponente Einheit Einzel- Mittelwert Minimalwert | Maximalwert
messungen
Kohlenmonoxid (CO) [ka/h] 33430 min n.n. n.n. n.n.
NOx als NO2 [ka/h] 3230 min 0,102 0,097 0,106
A311
SOx als SO2 [ka/h] 3230 min 0,0005 0,0004 0,0006
Feststoffe (Staub) [kg/h] 3 430 min n.n. n.n. n.n.
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze
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6.3 Messunsicherheiten
. . Ymax ymax .
Quelle Messkomponente Einheit Ymax Up -Up +Up Bestimmungsmethode
) mg/m? 21 Doppelbestimmung
Kohl d (CO 1,3 0 3 i
ohlenmonoxid (CO) N,tr p=0,95 X Indirekter Ansatz
S -
NOX als NO2 mg/m 505 3,2 47 54 Doppelbesummung
N,tr p=0,95 x Indirekter Ansatz
mg/m® 0,9 Doppelbestimmung
A001 G t-C (FID 0,6 0 2
esamt-C (FID) N,tr p=0,95 x Indirekter Ansatz
" -
HCl mg/m 19 0,1 9 9 DoPperestlmmung
N,tr p=0,95 x Indirekter Ansatz
S -
Chior mg/m 0.28 0,03 03 03 DoPperestlmmung
N,tr p=0,95 x Indirekter Ansatz
. . ymax ymax :
Quelle Messkomponente Einheit Ymax Up ~Up +Up Bestimmungsmethode
S :
Kohlenmonoxid (C0) | ™9™ | 2 | 28 0 4 Doppelbestimmung
N.tr p=0,95 x Indirekter Ansatz
" -
NOx als NO2 mom* | 1e09 | 4 | 477 | 1g5 | Doppelbesimmung
A3 N,tr p=0,95 X Indirekter Ansatz
" -
SOx als SO2 mg/m 11 0,1 1 1 DoPperestlmmung
N,tr p=0,95 x Indirekter Ansatz
S .
Feststoffe (Staub) mg/m n.n. n.n. n.n. n.n. Doppelbeshmmung
N,tr p=0,95 x Indirekter Ansatz
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6.4 Diskussion der Ergebnisse

Die Massenkonzentration der ersten Staubmessung an der Quelle A311 ist unplausi-
bel hoch. Evtl. wurde die Sonde beim Einbau durch Ablagerungen im Stutzen bzw. an
der Kanalwand kontaminiert. Der Messwert wird im Anhang dargestellt in der Mittel-
wertbildung aber nicht bericksichtigt.

Die ermittelten Messergebnisse weisen im Hinblick auf

+ die Betriebsbedingungen (Einsatzstoffe im Messzeitraum, Temperaturen etc.),
+ die Betriebsweise,

« die Abgasreinigung,

» den Produktionsablauf,

+ die Art und Funktion der Abluftbehandlung und

+ die messtechnischen Ablaufe

keine Unplausibilitaten auf.

Die Plausibilitatsprifung erfolgte unter Beriicksichtigung folgender Sachverhalte:

* Vorwissen von vergleichbaren Anlagen
* Vergleich von Messergebnissen miteinander
+ Korrelation von Signalverlaufen mit Betriebszustanden

Priiflaboratorium Emissionsmessungen/Kalibrierungen
Messstelle nach § 29b BImSchG - DAkkS Akkreditierung nach DIN EN ISO/IEC 17025

Fachlich Verantwortlicher Projektleiter
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7 Anhang
7.1 Mess- und Rechenwerte
Anhang Mess- und Rechenwerte
- Berichi-Nr. 3997527 - Anlage Vitamin-Fabrik
- Fima BASF - Quelie A001
- Probenahmeparameter vor Ort
- Messdatum 11.06.2025 - Unhrzeit von 13:15 bis 13:20 Unr
- Bemerkung Stutzen voraussichtlich metrisches Gewinde 75 mm
- Beschreibung Messquerschnitt
Durchmesser [mM 0600 u,= 0,012 | gerade Bnlaufsirecke [m 320
gerade Auslaufstrecke [m] 6,00
i Fache Messebene A [rF] 0,2827 u.= 0,007 | Messoffnungen 2
i Hydraulischer @ (HD) [m] 0,600 Innenw and glattiw andig
- Anforderung DIN 15259 (6.2) / DIN 13284-1 - Bmpfehlung DIN 15259
Abgasstromung Winkel zur Hauptachse <15 © a gerade Bnlaufstrecke (3,2 m) >=5x HD (3 m) ? J =]
keine lokale negative Stromung ? ja | gerade Auslaufstrecke (6 m) >= 2 x HD (1,2 m) ? ja
oMAX/oMNmMit14: 1ist<3:17? a
Dynarmischer Druck > 5 Pa ? i
{ Wandabstand MP1/0 >5cmbzw . >3 % V. @7 Ja
- Mittlere Abgasparameter - Mittlerer Volumenstrom
Abgastemperatur Tc rc 748 u,= 04 | Betriebszustand [Em] 2079 u,= 114
Norm (feucht) [em] 1619 u,= 53
Feuchte b [ky/nf] 0,421 uy.= 0,014 | Norm (trocken) [m*h]  1.063 u.= 34
Feuchte @H2O [Vol-%] 34,4 u,= 1.1 | UpNorm(trocken) [/ 69 65% K=2
Dichte ] [kginF] 1,312
Dichte p Befrieb [kg/n¥] 0,882 u,= 0,006
Luftdruck Patm [Pa] 100.560 u,= 173
Statischer Druck Pstat [Pal 20 u= 09
Absolutdruck Pc [Pa] 100.540 u,= 173
Dynamischer Druck A P [Pa] 19 u= 01
Geschw indigkeit o [m/s] 2,05 uc= 0,10 | - Korrektur mittlere Geschwindigkeit (Wandeffekte)
Sauerstoff [Vol%] 7.9 u.= 02 [Ausgleichsfaktor fiir Wandflichen
Kohlendioxid [Vol%] &7 u,= 072 |glatiwandig 0,995
mittlere Geschw indigkeit o (korrigiert) 204 ms
Rest als Stickstoff [Vol%] 86,4 Entsprechend sind auch die Volumensirome korrigiert.
* ) bezogen auf Normeustand, (273 K; 1013 hPa), frocken
- Geschwindigkeitsverteilung [m/s] , Graph
—#—Achse | —8— Achse 2
30,0
25
E 15,0
7.5
0,0 = e
0,00 0,30 0,60
Entauchtiefe [m]
- Geschwindigkeitsverteilung [m/s], Tabelle
Mes_spmui 1 2 Crest | o .
Bntauchtiefe [mlf 0,09 | 0,51 Faktor
Achse1 § 232 2,10 1,08 1,10
Achse2 ¢ 169 2,10 1.1 1,24

- Crestfaktor Gesamt Profil = <137 ja I-Schiefe Gesamt Profil = <127 ja
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Anhang: Mess- und Rechenwerte

- Berichts-Nr.: 3997527 - Anlage: Vitamin-Fabrik
- Firma: BASF - Quelle: A001
Messkomponente: Kohlenmonoxid (CO)
Probenahmeparameter Randbedingungen:
- Anzahl durchgeflhrter Einzelmessungen:
- Bemerkung:
- Messung-Nr.: 1 2 3
- Messdatum: 11.06.25 11.06.25 11.06.25
- Uhrzeit : von: 11:39 12:13 12:46
bis: 12:09 12:43 13:16
- Luftdruck: [hPa] 1006 1006 1006
- Mittleres Abgasvolumen (N, tr): [m?3/h] 1.063 1.063 1.063
Standardabweichung uc: [m3/h] 34 34 34
- Abgasreinigung vorhanden ? nein nein nein
Parameter Messgerét Kohlenmonoxid (CO) :
- Eingestellter Messbereich 0 bis [mg/m?®*] 125 125 125
- Bestimmungsgrenze: [mg/m?®*] 0,6 0,6 0,6
Auswertung Kohlenmonoxid (CO) :
[ Messwert [ Imgim** | 1,2 1,3 1,3
Messergebnisse Einzelmessungen Kohlenmonoxid (CO):
- Massenkonzentrationen [mg/m?®*] 1,2 1,3 1,3
Standardabweichung uc: [mg/m?® *] 1,04 1,04 1,04
- Massenstrom: [kg/h] 0,001 0,001 0,001
Standardabweichung uc: [kg/h] 0,0011 0,0011 0,0011
Messergebnisse Zusammenfassung Kohlenmonoxid (CO):
Messung 1 bis 3 MW MIN MAX Bemerkungen
- Massenkonzentrationen [mg/m?® *] 1,3 1,2 1,3 MW = Mittelwert
Standardabweichung uc: [mg/m?® *] 1,04 1,04 1,04 MIN = Minimalwert
MAX = Maximalwert
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze
- Massenstrom: [ka/h] 0,001 0,001 0,001 Die Mittelwertberechnung erfolgt mit
Standardabweichung uc: [kg/h] 0,0011 0,0011 0,0011 ganzer Bestimmungsgrenze

’ *) Normzustand (trocken), ( 273 K; 1013 hPa )

**) Normzustand (feucht), (273 K; 1013 hPa )
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Anhang: Mess- und Rechenwerte

- Berichts-Nr.: 3997527 - Anlage: Vitamin-Fabrik
- Firma: BASF - Quelle: A001
Messkomponente: NOx als NO2
Probenahmeparameter Randbedingungen:
- Anzahl durchgeflhrter Einzelmessungen: 3
- Bemerkung:
- Messung-Nr.: 1 2 3
- Messdatum: 11.06.25 11.06.25 11.06.25
- Uhrzeit : von: 11:39 12:13 12:46
bis: 12:09 12:43 13:16
- Luftdruck: [hPa] 1006 1006 1006
- Mittleres Abgasvolumen (N, tr): [m?3/h] 1.063 1.063 1.063
Standardabweichung uc: [m3/h] 34 34 34
- Abgasreinigung vorhanden ? nein nein nein
Parameter Messgerét NOx als NO2 :
- Eingestellter Messbereich 0 bis [mg/m?®*] 205 205 205
- Bestimmungsgrenze: [mg/m?®*] 1,0 1,0 1,0
Auswertung NOx als NO2 :
[ Messwert [ Imgm**1 | 505 50,4 49,5
Messergebnisse Einzelmessungen NOx als NO2:
- Massenkonzentrationen [mg/m?®*] 50,5 50,4 49,5
Standardabweichung uc: [mg/m?®*] 1,62 1,62 1,62
- Massenstrom: [kg/h] 0,053 0,053 0,052
Standardabweichung uc: [kg/h] 0,0024 0,0024 0,0024
Messergebnisse Zusammenfassung NOx als NO2:
Messung 1 bis 3 MW MIN MAX Bemerkungen
- Massenkonzentrationen [mg/m?® *] 50,1 49,5 50,5 MW = Mittelwert
Standardabweichung uc: [mg/m?® *] 1,62 1,62 1,62 MIN = Minimalwert
MAX = Maximalwert
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze
- Massenstrom: [kg/h] 0,053 0,052 0,053 Die Mittelwertberechnung erfolgt mit
Standardabweichung uc: [kg/h] 0,0024 0,0024 0,0024 ganzer Bestimmungsgrenze

’ *) Normzustand (trocken), ( 273 K; 1013 hPa)

**) Normzustand (feucht), (273 K; 1013 hPa )
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Anhang: Mess- und Rechenwerte

- Berichts-Nr.: 3997527 - Anlage: Vitamin-Fabrik
- Firma: BASF - Quelle: A001
Messkomponente: Gesamt-C (FID)
Probenahmeparameter Randbedingungen:
- Anzahl durchgefiihrter Einzelmessungen: 3
- Bemerkung:
- Messung-Nr.: 1 2 3
- Messdatum: 11.06.25 11.06.25 11.06.25
- Uhrzeit : von: 11:39 12:13 12:46
bis: 12:09 12:43 13:16
- Luftdruck: [hPa] 1006 1006 1006
- Mittleres Abgasvolumen (N, tr): [m?3/h] 1.063 1.063 1.063
Standardabweichung uc: [m3/h] 34 34 34
- Abgasreinigung vorhanden ? ja ja ja
- Feuchte Vwe% [Vol.-%] 34,4 34,4 34,4
Standardabweichung uc: [Vol.-%] 0,06 0,06 0,06
Parameter Messgerédt Gesamt-C (FID) :
- Eingestellter Messbereich 0 bis [mg/m® **] 32,16 32,16 32,16
- Bestimmungsgrenze: [mg/m® **] 0,2 0,2 0,2
Auswertung Gesamt-C (FID) :
Messwert [ [mg/m?* | 04 | 0,3 02 |
Messergebnisse Einzelmessungen Gesamt-C (FID):
- Massenkonzentrationen [mg/m?*] 0,6 0,4 0,3
Standardabweichung uc: [mg/m?® *] 0,46 0,46 0,46
- Massenstrom: [kg/h] 0,0006 0,0004 0,0003
Standardabweichung uc: [kg/h] 0,00049 0,00049 0,00049
Messergebnisse Zusammenfassung Gesamt-C (FID):
Messung 1 bis 3 MW MIN MAX Bemerkungen
- Massenkonzentrationen [mg/m?®*] 0,4 0,3 0,6 MW = Mittelwert
Standardabweichung uc: [mg/m?® *] 0,46 0,46 0,46 MIN = Minimalwert
MAX = Maximalwert
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze
- Massenstrom: [ka/h] 0,0004 0,0003 0,0006 Die Mittelwertberechnung erfolgt mit
Standardabweichung uc: [ka/h] 0,00049 0,00049 0,00049 ganzer Bestimmungsgrenze

l *) Normzustand (trocken), ( 273 K; 1013 hPa )

**) Normzustand (feucht), (273 K; 1013 hPa )
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/01.07.2025

- Berichts-Nr.: 3997527 - Anlage: Vitamin-Fabrik
- Firma: BASF - Quelle: A001
Messkomponente: HCI
Probenahmeparameter Randbedingungen:
- Anzahl durchgefiihrter Einzelmessungen:
- Bemerkung:
- Messung-Nr.: 1 2 3
- Messdatum: 11.06.25 11.06.25 11.06.25
- Uhrzeit : von: 11:39 12:13 12:46
bis: 12:09 12:43 13:16
- Luftdruck: [hPa] 1006 1006 1006
- Mittleres Abgasvolumen (N, tr): [m?3/h] 1.063 1.063 1.063
Standardabweichung uc: [m3/h] 34 34 34
- Abgasreinigung vorhanden ? ja ja ja
Probenahmeparameter HCI:
- Zahlerstand Gasuhr Messbeginn: [m3] 0,000 0,000 0,000
- Zahlerstand Gasuhr Messende: [m3] 0,080 0,079 0,082
- Kalibrierfaktor Gasuhr 0,960 0,960 0,960
- Abgesaugtes Teilgasvolumen: [m3] 0,077 0,076 0,079
- Mittlere Temperatur Gasuhr: [°C] 23 23 25
- Abgesaugtes Teilgasvolumen (N, tr): [m?3] * 0,071 0,069 0,072
Parameter Labor HCI :
- Bestimmungsgrenze: [mg/Pr.] 0,01 0,01 0,01
- Bestimmungsgrenze: [mg/m?®*] 0,14 0,14 0,13
Analysenergebnisse HCI :
[ Gesamtprobe | Img/Pr] | 0,07 0,13 0,14
[ Feldblindwert [ Img/Pr] [< 0,01
Blindwerte umgerechnet auf abgesaugtes mittleres Volumen:
| Feldblindwert [ Imgm** [< 0,14
Messergebnisse Einzelmessungen HCI:
- Massenkonzentrationen [mg/m?3*] 0,9 1,8 1,9
Standardabweichung uc: [mg/m?®*] 0,03 0,06 0,06
- Massenstrom: [kg/h] 0,0009 0,0019 0,0020
Standardabweichung uc: [kg/h] 0,00004 0,00008 0,00009
Messergebnisse Zusammenfassung HCI:
Messung 1 bis 3 MW MIN MAX Bemerkungen
- Massenkonzentrationen [mg/m®*] 1,5 0,9 1,9 MW = Mittelwert
Standardabweichung uc: [mg/m?®*] 0,05 0,03 0,06 MIN = Minimalwert
MAX = Maximalwert
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze
- Massenstrom: [ka/h] 0,0016 0,0009 0,0020 Die Mittelwertberechnung erfolgt mit
Standardabweichung uc: [kg/h] 0,00007 0,00004 0,00009 ganzer Bestimmungsgrenze

l *) Normzustand (trocken), ( 273 K; 1013 hPa )

**) Normzustand (feucht), (273 K; 1013 hPa )
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Anhang: Mess- und Rechenwerte

- Berichts-Nr.: 3997527 - Anlage: Vitamin-Fabrik
- Firma: BASF - Quelle: A001
Messkomponente: Chlor
Probenahmeparameter Randbedingungen:
- Anzahl durchgefiihrter Einzelmessungen:
- Bemerkung:
- Messung-Nr.: 1 2 3
- Messdatum: 11.06.25 11.06.25 11.06.25
- Uhrzeit : von: 11:39 12:13 12:46
bis: 12:09 12:43 13:16
- Luftdruck: [hPa] 1006 1006 1006
- Mittleres Abgasvolumen (N, tr): [m?3/h] 1.063 1.063 1.063
Standardabweichung uc: [m3/h] 34 34 34
- Abgasreinigung vorhanden ? ja ja ja
Probenahmeparameter Chlor:
- Zahlerstand Gasuhr Messbeginn: [m3] 0,000 0,000 0,000
- Zahlerstand Gasuhr Messende: [m3] 0,021 0,022 0,018
- Kalibrierfaktor Gasuhr 1,053 1,053 1,053
- Abgesaugtes Teilgasvolumen: [m3] 0,022 0,023 0,019
- Mittlere Temperatur Gasuhr: [°C] 23 24 24
- Abgesaugtes Teilgasvolumen (N, tr): [m?3] * 0,020 0,021 0,018
Parameter Labor Chlor :
- Bestimmungsgrenze: [mg/Pr.] 0,002 0,002 0,002
- Bestimmungsgrenze: [mg/m?®*] 0,099 0,094 0,113
Analysenergebnisse Chlor :
[ Gesamtprobe | Img/Pr] | 0004 [ 0,006 [ 0,004
[ Feldblindwert | Img/Pr] < 0,002
Blindwerte umgerechnet auf abgesaugtes mittleres Volumen:
| Feldblindwert [ Imgim** [< 0,101
Messergebnisse Einzelmessungen Chlor:
- Massenkonzentrationen [mg/m?3*] 0,19 0,28 0,22
Standardabweichung uc: [mg/m?®*] 0,010 0,015 0,012
- Massenstrom: [kg/h] 0,0002 0,0002 0,0002
Standardabweichung uc: [kg/h] 0,00001 0,00001 0,00001
Messergebnisse Zusammenfassung Chlor:
Messung 1 bis 3 MW MIN MAX Bemerkungen
- Massenkonzentrationen [mg/m®*] 0,23 0,19 0,28 MW = Mittelwert
Standardabweichung uc: [mg/m?®*] 0,012 0,010 0,015 MIN = Minimalwert
MAX = Maximalwert
n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze
- Massenstrom: [ka/h] 0,0002 0,0002 0,0002 Die Mittelwertberechnung erfolgt mit
Standardabweichung uc: [kg/h] 0,00001 0,00001 0,00001 ganzer Bestimmungsgrenze

l *) Normzustand (trocken), ( 273 K; 1013 hPa )

**) Normzustand (feucht), (273 K; 1013 hPa )
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Anhang M ess- und Rechenwerte

- Bericht-Nr. 3997527 - Anlage Vitamin-Fabrik
L T BASF, - Quele AU
- Probenahmeparameter vor Ort
- Messdatum 10.06.2025 - Uhrzeit von  11:55 bis 12:00  Uhr
- Bemerkung gasuhr 14148
- Beschreibung Messquerschnitt
Durchmesser [m] 0,310 u.= 0,006 { gerade Bnlaufstrecke [ >2
gerade Auslaufstrecke [m] =2
Flache Messebene A [nF] 0,0755 u.= 0,002 { Messoffnungen 2
Hydraulischer @ (HD) [m] 0,310 Innenw and glattw andig
- Anforderung DIN 15259 (6.2) / DIN 13284-1 - Empfehlung DIN 15259
Abgasstromung Winkel zur Hauptachse < 15° ja gerade Binlaufstrecke (>2 m) >=5x HD (1,55 m) ? jia
keine lokale negative Stromung ? ja gerade Auslaufstrecke (>2m) »=2 x HD (0,62 m) ? a
oMAX/oMNmMt1:1ist<3:17? ja
Dynamischer Druck > 5 Pa ? ja
Wandabstand MP 1/0 > 5 cmbzw. >3 % v. @ ? ja
- Mittlere Abgasparameter - Mittlerer Volumenstrom
Abgastemperatur Tc " 161,0 u = 0.8 { Betriebszustand [re/h] 1.256 u = 75
Norm (feucht) [m#/h] 781 u = 29
Feuchte *) [kg/mf] 0,035 u.= 0,002 | Norm (trocken) [m?/h] 749 u,= 28
Feuchte @H20 [Vol-%] 42 u.= 0,2 | Up Norm (trocken) [m#/h] 55 T4% K=2
Dichte p*) [kg/mF] 1,332
Dichte p Betriet [kg/m?] 0,810 u.= 0,004
Luftdruck P atm [Pa] 100.140 u, = 173
Statischer Druck P stat [Pa] 16  u= 09
Absolutdruck Pc [Pa] 100.156 u, = 173
Dynamischer Druck AP [Pa] 8,7 U = 1.3
Geschw indigkeit 0 [mv's] 465 uc= 0,26 |- Korrektur mittlere Geschwindigkeit (Wandeffekte)
Sauerstoff [Vol.%] 55 u.= 0,2 | Ausgleichsfaktor fir Wandflachen
Kohlendioxid [Vol.%] 91 u.= 0,3 | glatiw andig 0,995
mittlere Geschw indigkeit v (korrigiert) 462 ms
Rest als Stickstoff [Vol%] 854 Entsprechend sind auch die Volumenstrome korrigiert.

* ) bezogen auf Normzustand, (273 K; 1013 hPa), trocken
- Geschwindigkeitsverteilung [m/s] , Graph

—t— Achse 1
30,0

1

22,5

15,0

[mis]

7.5

0,0
0,00 0,31

Eintauchtiefe [m]

- Geschwindigkeitsverteilung [m/s] , Tabelle
] :

Messpunkt; 1
Eintauchtiefe [m]| 0,16
Achse 1 | 4B5

i e 3 ; . R B B

: - Crestfaktor Gesamt Profil = <137 ja | - Schiefe Gesamt Profil = <1,27 nein
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Anhang: Mess- und Rechenwerte

Probenahmeparameter Randbedingungen:

- Berichts-Nr.: 3997527 - Anlage: Vitamin-Fabrik
- Firma: BASF - Quelle: A311
Messkomponente: Kohlenmonoxid (CO)

- Anzahl durchgeflhrter Einzelmessungen: 3
- Bemerkung:
- Messung-Nr.: 1 2 3
- Messdatum: 10.06.25 10.06.25 10.06.25
- Uhrzeit : von: 12:22 13:02 13:38
bis: 12:52 13:32 14:08
- Luftdruck: [hPa] 1001 1001 1001
- Mittleres Abgasvolumen (N, tr): [m?3/h] 749 749 749
Standardabweichung uc: [m?h] 28 28 28
- Bezugssauerstoff: [Vol.-%] 3,0 3,0 3,0
- Mittlerer Sauerstoffgehalt: [Vol.-%] 71 6,8 6,8
Standardabweichung uc: [Vol.-%] 0,05 0,05 0,05
- Abgasreinigung vorhanden ? nein nein nein
Parameter Messgerédt Kohlenmonoxid (CO) :
- Eingestellter Messbereich 0 bis [mg/m?®*] 125 125 125
- Bestimmungsgrenze: [mg/m?®*] 0,6 0,6 0,6
Auswertung Kohlenmonoxid (CO) :
[ Messwert [ Img/m** | 1,0 06 [< 06
Messergebnisse Einzelmessungen Kohlenmonoxid (CO):
- Massenkonzentrationen [mg/m?®*] 1,0 0,6 < 0,6
Standardabweichung uc: [mg/m?® *] 1,02 1,02 n.n.
- Massenkonz. bez. auf 3 Vol.-% 02 [mg/m3*] 1,2 0,7 < 0,7
Standardabweichung uc: [mg/m?® *] 1,32 1,30 n.n.
- Massenstrom: [kg/h] 0,000 0,000 |< 0,000
Standardabweichung uc: [kg/h] 0,0007 0,0007 n.n.
Messergebnisse Zusammenfassung Kohlenmonoxid (CO):
Messung 1 bis 3 MW MIN MAX Bemerkungen
- Massenkonzentrationen [mg/m?**] 0,7 n.n. 1,0 MW = Mittelwert
Standardabweichung uc: [mg/m?® *] 1,02 n.n. 1,02 MIN = Minimalwert
- Massenkonz. bez. auf 3 Vol.-% 02 [mg/m?*] 0,9 n.n. 1,2 MAX = Maximalwert
Standardabweichung uc: [mg/m?® *] 1,31 n.n. 1,32 n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze
- Massenstrom: [ka/h] n.n. n.n. n.n. Die Mittelwertberechnung erfolgt mit
Standardabweichung uc: [kg/h] n.n. n.n. n.n. ganzer Bestimmungsgrenze

’ *) Normzustand (trocken), ( 273 K; 1013 hPa )

**) Normzustand (feucht), (273 K; 1013 hPa )
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Anhang: Mess- und Rechenwerte

- Berichts-Nr.: 3997527 - Anlage: Vitamin-Fabrik
- Firma: BASF - Quelle: A311
Messkomponente: NOXx als NO2
Probenahmeparameter Randbedingungen:
- Anzahl durchgefiihrter Einzelmessungen: 3
- Bemerkung:
- Messung-Nr.: 1 2 3
- Messdatum: 10.06.25 10.06.25 10.06.25
- Uhrzeit : von: 12:22 13:02 13:38
bis: 12:52 13:32 14:08
- Luftdruck: [hPa] 1001 1001 1001
- Mittleres Abgasvolumen (N, tr): [m3/h] 749 749 749
Standardabweichung uc: [m3/h] 28 28 28
- Bezugssauerstoff: [Vol.-%] 3,0 3,0 3,0
- Mittlerer Sauerstoffgehalt: [Vol.-%] 7.1 6,8 6,8
Standardabweichung uc: [Vol.-%] 0,05 0,05 0,05
- Abgasreinigung vorhanden ? nein nein nein
Parameter Messgerét NOx als NO2 :
- Eingestellter Messbereich 0 bis [mg/m?® *] 205 205 205
- Bestimmungsgrenze: [mg/m?®*] 1,0 1,0 1,0
Auswertung NOx als NO2 :
[ Messwert [ Img/m**1 | 1308 | 1381 | 1428 |
Messergebnisse Einzelmessungen NOx als NO2:
- Massenkonzentrationen [mg/m?3*] 130,8 138,1 142,8
Standardabweichung uc: [mg/m?®*] 1,63 1,65 1,66
- Massenkonz. bez. auf 3 Vol.-% 02 [mg/m®*] 168,8 175,6 180,9
Standardabweichung uc: [mg/m®*] 2,19 2,19 2,20
- Massenstrom: [kg/h] 0,097 0,103 0,106
Standardabweichung uc: [kg/h] 0,0038 0,0040 0,0041
Messergebnisse Zusammenfassung NOx als NO2:
Messung 1 bis 3 MW MIN MAX Bemerkungen
- Massenkonzentrationen [mg/m?3*] 137,2 130,8 142,8 MW = Mittelwert
Standardabweichung uc: [mg/m®*] 1,65 1,63 1,66 MIN = Minimalwert
- Massenkonz. bez. auf 3 Vol.-% 02 [mg/m?®*] 1751 168,8 180,9 MAX = Maximalwert
Standardabweichung uc: [mg/m?® *] 2,19 2,19 2,20 n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze
- Massenstrom: [ka/h] 0,102 0,097 0,106 Die Mittelwertberechnung erfolgt mit
Standardabweichung uc: [ka/h] 0,0040 0,0038 0,0041 ganzer Bestimmungsgrenze

l *) Normzustand (trocken), ( 273 K; 1013 hPa )

**) Normzustand (feucht), (273 K; 1013 hPa )
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Anhang: Mess- und Rechenwerte

- Berichts-Nr.: 3997527 - Anlage: Vitamin-Fabrik
- Firma: BASF - Quelle: A311
Messkomponente: SOx als SO2
Probenahmeparameter Randbedingungen:
- Anzahl durchgefiihrter Einzelmessungen: 3
- Bemerkung:
- Messung-Nr.: 1 2 3
- Messdatum: 10.06.25 10.06.25 10.06.25
- Uhrzeit : von: 12:22 13:02 13:38
bis: 12:52 13:32 14:08
- Luftdruck: [hPa] 1001 1001 1001
- Mittleres Abgasvolumen (N, tr): [m?3/h] 749 749 749
Standardabweichung uc: [m3/h] 28 28 28
- Bezugssauerstoff: [Vol.-%] 3,0 3,0 3,0
- Mittlerer Sauerstoffgehalt: [Vol.-%] 7.1 6,8 6,8
Standardabweichung uc: [Vol.-%] 0,05 0,05 0,05
- Abgasreinigung vorhanden ? nein nein nein
Probenahmeparameter SOx als SO2:
- Zahlerstand Gasuhr Messbeginn: [m3] 0,000 0,000 0,000
- Zahlerstand Gasuhr Messende: [m?3] 0,065 0,057 0,069
- Kalibrierfaktor Gasuhr 1,005 1,005 1,005
- Abgesaugtes Teilgasvolumen: [m?] 0,065 0,058 0,069
- Mittlere Temperatur Gasuhr: [°C] 26 27 27
- Abgesaugtes Teilgasvolumen (N, tr): [m3] * 0,059 0,052 0,062
Parameter Labor SOx als SO2 :
- Bestimmungsgrenze: [mg/Pr.] 0,01 0,01 0,01
- Bestimmungsgrenze: [mg/m® *] 0,17 0,19 0,16
Analysenergebnisse SOx als SO2 :
[ Gesamtprobe [ ImgPr] | 004 [ 005 [ 006 ]
[ Feldblindwert [ Img/Pr] [< 0,01
Blindwerte umgerechnet auf abgesaugtes mittleres Volumen:
| Feldblindwert [ Imgm** [< 0,17
Messergebnisse Einzelmessungen SOx als SO2:
- Massenkonzentrationen [mg/m?*] 0,6 0,9 0,9
Standardabweichung uc: [mg/m?® *] 0,03 0,04 0,04
- Massenkonz. bez. auf 3 Vol.-% 02 [mg/m?3*] 0,7 1,1 1,1
Standardabweichung uc: [mg/m® *] 0,04 0,05 0,05
- Massenstrom: [kg/h] 0,0004 0,0006 0,0006
Standardabweichung uc: [kg/h] 0,00002 0,00004 0,00004
Messergebnisse Zusammenfassung SOx als SO2:
Messung 1 bis 3 MW MIN MAX Bemerkungen
- Massenkonzentrationen [mg/m® *] 0,8 0,6 0,9 MW = Mittelwert
Standardabweichung uc: [mg/m?® *] 0,04 0,03 0,04 MIN = Minimalwert
- Massenkonz. bez. auf 3 Vol.-% 02 [mg/m?*] 1,0 0,7 1,1 MAX = Maximalwert
Standardabweichung uc: [mg/m?® *] 0,05 0,04 0,05 n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze
- Massenstrom: [ka/h] 0,0005 0,0004 0,0006 Die Mittelwertberechnung erfolgt mit
Standardabweichung uc: [kg/h] 0,00003 0,00002 0,00004 ganzer Bestimmungsgrenze

l *) Normzustand (trocken), ( 273 K; 1013 hPa )

**) Normzustand (feucht), (273 K; 1013 hPa )
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Anhang: Mess- und Rechenwerte

- Berichts-Nr.: 3997527 - Anlage: Vitamin-Fabrik
- Firma: BASF - Quelle: A311
Messkomponente: Feststoffe (Staub) Out-Stack Planfilter
Probenahmeparameter Randbedingungen:
- Anzahl durchgefiihrter Einzelmessungen: 3
- Bemerkung:
- Messung-Nr.: 1 2 3
- Messdatum: 10.06.25 10.06.25 10.06.25
- Uhrzeit : von: 12:22 13:02 13:38
bis: 12:52 13:32 14:08
- Luftdruck: [hPa] 1001 1001 1001
- Mittleres Abgasvolumen (N, tr): [m?3/h] 749 749 749
Standardabweichung uc: [m3/h] 28 28 28
- Bezugssauerstoff: [Vol.-%] 3,0 3,0 3,0
- Mittlerer Sauerstoffgehalt: [Vol.-%] 7.1 6,8 6,8
Standardabweichung uc: [Vol.-%] 0,05 0,05 0,05
- Abgasreinigung vorhanden ? nein nein nein
Probenahmeparameter Feststoffe (Staub):
- Zahlerstand Gasuhr Messbeginn: [m3] 49,755 50,128 50,516
- Zahlerstand Gasuhr Messende: [m?3] 50,128 50,516 50,927
- Kalibrierfaktor Gasuhr 0,986 0,986 0,986
- Abgesaugtes Teilgasvolumen: [m3] 0,368 0,383 0,405
- Mittlerer Unterdruck Gasuhr: [hPa] 40 50 50
- Mittlere Temperatur Gasuhr: [°C] 19 26 27
- Abgesaugtes Teilgasvolumen (N, tr): 1) [m?3] * 0,385 0,380 0,408
- Durchmesser Duse: [mm] 10 10 10
- Isokinetischer Faktor: 0,99 0,98 1,05
1) Bei dem abgesaugten Teilgasvolumen Staub wurde das abgesaugte Normvolumen des Teilstromes SOx als SO2 mit berticksichtigt.
Parameter Labor Feststoffe (Staub) : Die Auswaage Sonde wurde Massenanteilig auf die Einzelmessungen verteilt.
- Bestimmungsgrenze: [mg/Pr.] 0,3 0,3 0,3
- Bestimmungsgrenze: [mg/m?® *] 0,77 0,78 0,73
Analysenergebnisse Feststoffe (Staub) :
Gesamtauswaage [mg/Pr.] 2,6 < 0,3 < 0,3
davon Auswaage Filter [mg/Pr.] 1,33 |< 0,3 < 0,3
davon Auswaage Sonde [mg/Pr.] 1,9
Anteil Auswaage Sonde je Einzelmesssung [mg/Pr] 1,3 < 0,3 < 0,3
Feldblindwert [mg/Pr] |< 0,3
Blindwerte umgerechnet auf abgesaugtes mittleres Volumen:
Feldblindwert [ Imgm** [< 0,76
Messergebnisse Einzelmessungen Feststoffe (Staub):
- Massenkonzentrationen [mg/m?3*] 6,7 < 0,7 < 0,7
Standardabweichung uc: [mg/m?®*] 0,17 n.n. n.n.
- Massenkonz. bez. auf 3 Vol.-% 02 [mg/m®*] 8,6 < 0,8 < 0,8
Standardabweichung uc: [mg/m?®*] 0,22 n.n. n.n.
- Massenstrom: [kg/h] 0,0050 (< 0,0005 |< 0,0005
Standardabweichung uc: [kg/h] 0,00022 n.n. n.n.
Messergebnisse Zusammenfassung Feststoffe (Staub):
Messung 2, 3 MW MIN MAX Bemerkungen
- Massenkonzentrationen [mg/m?®*] n.n. n.n. n.n. MW = Mittelwert
Standardabweichung uc: [mg/m?®*] n.n. n.n. n.n. MIN = Minimalwert
- Massenkonz. bez. auf 3 Vol.-% 02 [mg/m?®*] n.n. n.n. n.n. MAX = Maximalwert
Standardabweichung uc: [mg/m?® *] n.n. n.n. n.n. n.n. = kleiner Bestimmungsgrenze
- Massenstrom: [ka/h] n.n. n.n. n.n. Die Mittelwertberechnung erfolgt mit
Standardabweichung uc: [kg/h] n.n. n.n. n.n. ganzer Bestimmungsgrenze

l *) Normzustand (trocken), ( 273 K; 1013 hPa )

**) Normzustand (feucht), (273 K; 1013 hPa )
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Anhang: Mess- und Rechenwerte

- Berichts-Nr.: 3997527 - Anlage: Vitamin Fabrik
- Firma: BASF - Quelle: ADO1
Daten Messquerschnitt:
Durchmesser Messquerschnitt in [m]: 0,60 Anzahl Messpunkte im Messquerschnitt: 4
Anzahl Messachsen: 2
Flache Messquerschnitt in [m?]: 0,283 Anzahl Messpunkte je Achse: 2
Referenzmessung: Sauerstoff (02] Probenahmezeit MPi (240 s) = 5,3 x Einstellzeit (45 s)
Die Referenzmessung erfolgte mit TUV Geraten. Lage des Referenzmesspunktes:
Die Referenzmessung erfolgte nach der Netzmessung von 10:44 bis 11:00 Uhr. Achse 2, Punkt 1
Netzmessung mit: Sauerstoff (02) Probenahmezeit MPi (240 s) = 5,3 x Einstellzeit (45 s)
Achse MP; ET Messdatum Dauer Messwerte Verhiltnis
11.06.2025 Netz- Referenz-
messung messung
Uhrzeit C grid [ r; =cu..id!c,ef
m von bis min Vol -% Vol % %
1 1 0,09 11:04 - 11:08 4 7,91 7,83 101,0
1 2 0,51 11:08 - 1112 4 78 7,96 98,0
2 1 0,09 10:36 - 10:40 4 8,05 8,01 100,5
2 2 0,91 10:40 - 10:44 4 7,89 7,89 100,0
Mittelwert: 7,913 7,923 99,878
Standardabweichung s Vol .-% S arid 0,103 0,079 5 o
Relative Standardabweichung s % S el grid 1,3 1 S ol ref
Anzahl der Messungen N = 4 Freiheitsgrade N- 1 = 3
Homogenitatspriifung:
Prufgroie F = 8% ;4 / 8% = 1.7 Fase = 9,28 Das Abgasprofil ist homogen
raumliche s pos =y (s’m -57°) nicht relevant zeitliche s o nicht relevant
notwendige Messdurchfiihrung:
Messbereichsende (MBE) E 25 Vol -% tn1008 nicht relevant
Zulassige Uperm It. DIN in % vom MBE P 6 % U pos = th10,05 X S pos nicht relevant
Zulassige Uperm=PXx E 1.5 Vol.-% £E ==05x Uﬂ“ nicht relevant
Notwendige Art der Messung: Messung an einem beliebigem Punkt
Reprasentativer Messpunkt nicht relevant
Fi = Cgha/ Crer @M reprasentativen Messpunkt nicht relevant

Das vereinfachte Verfahren ist geeignet zur Uberpriifung der Homogenitit
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Anhang: Mess- und Rechenwerte

- Berichts-Nr.: 3997527 - Anlage: Vitamin Fabrik
- Firma: BASF - Quelle: ADO1
Daten Messquerschnitt:
Durchmesser Messquerschnitt in [m]: 0,60 Anzahl Messpunkte im Messquerschnitt: 4
Anzahl Messachsen: 2
Flache Messquerschnitt in [m?]: 0,283 Anzahl Messpunkte je Achse: 2
Referenzmessung: KohlenmonoxXid (CO} Probenahmezeit MPi (240 s) = 5,3 x Einstellzeit (45 s)
Die Referenzmessung erfolgte mit TUV Geraten. Lage des Referenzmesspunktes:
Die Referenzmessung erfolgte nach der Netzmessung von 10:44 bis 11:00 Uhr. Achse 2, Punkt 1
Netzmessung mit: Kohlenmonoxid (CO) Probenahmezeit MPi (240 s) = 5,3 x Einstellzeit (45 s)
Achse MP; ET Messdatum Dauer Messwerte Verhiltnis
11.06.2025 Netz- Referenz-
messung messung
Uhrzeit C grid C ref r; =cu..id!c,ef
m von bis min mg/m? mg/m? %
1 1 0,09 11:04 - 11:08 4 1,3 1,8 72,2
1 2 0,51 11:08 - 1112 4 1,9 14 135,7
2 1 0,09 10:36 - 10:40 4 16 1,3 123,1
2 2 0,91 10:40 - 10:44 4 1,9 1,6 118,8
Mittelwert: 1,675 1,525 112,441
Standardabweichung s mg/m?* S grid 0,287 0,222 5 o
Relative Standardabweichung s, % S el grid 17,1 14,6 S vel ref
Anzahl der Messungen N = 4 Freiheitsgrade N- 1 = 3
Homogenitatspriifung:
Prufgroie F = 8% ;4 / 8% = 1,67 Fase = 9,28 Das Abgasprofil ist homogen
raumliche s pos =y (s’m -57°) nicht relevant zeitliche s o nicht relevant
notwendige Messdurchfiihrung:
Grenzwert E 50 mg/m* tn1008 nicht relevant
Anforderung an Qualitat AMS P 10 % U pos = th10,05 X S pos nicht relevant
Zulassige Uperm=FPx E /1,96 2,551 mg/m® £E ==05x Uﬂ“ nicht relevant
Notwendige Art der Messung: Messung an einem beliebigem Punkt
Reprasentativer Messpunkt nicht relevant
Fi = Cgha/ Crer @M reprasentativen Messpunkt nicht relevant

Das vereinfachte Verfahren ist geeignet zur Uberpriifung der Homogenitit
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Anhang: Mess- und Rechenwerte

- Berichts-Nr.: 3997527 - Anlage: Vitamin Fabrik
- Firma: BASF - Quelle: ADO1
Daten Messquerschnitt:
Durchmesser Messquerschnitt in [m]: 0,60 Anzahl Messpunkte im Messquerschnitt: 4
Anzahl Messachsen: 2
Flache Messquerschnitt in [m?]: 0,283 Anzahl Messpunkte je Achse: 2
Referenzmessung: NOx als NO2 Probenahmezeit MPi (240 s) = 5,3 x Einstellzeit (45 s)
Die Referenzmessung erfolgte mit TUV Geraten. Lage des Referenzmesspunktes:
Die Referenzmessung erfolgte nach der Netzmessung von 10:44 bis 11:00 Uhr. Achse 2, Punkt 1
Netzmessung mit: NOx als NO2 Probenahmezeit MPi (240 s) = 5,3 x Einstellzeit (45 s)
Achse MP; ET Messdatum Dauer Messwerte Verhiltnis
11.06.2025 Netz- Referenz-
messung messung
Uhrzeit C grid C ref r; =cu..id!c,ef
m von bis min mg/m? mg/m? %
1 1 0,09 11:04 - 11:08 4 499 49,6 100,6
1 2 0,51 11:08 - 1112 4 499 50,1 99,6
2 1 0,09 10:36 - 10:40 4 497 488 101,8
2 2 0,91 10:40 - 10:44 4 48,7 20,5 96,4
Mittelwert: 49,55 49,75 99,621
Standardabweichung s mg/m?* S grid 0,574 0,733 5 o
Relative Standardabweichung s % S el grid 1,2 1,5 S ol ref
Anzahl der Messungen N = 4 Freiheitsgrade N- 1 = 3
Homogenitatspriifung:
Prufgroie F = 8% ;4 / 8% = 0,61 Fase = entfallt Das Abgasprofil ist homogen
raumliche s pos =y (s’m -57°) nicht relevant zeitliche s o nicht relevant
notwendige Messdurchfiihrung:
Grenzwert E 200 mg/m® tn1008 nicht relevant
Anforderung an Qualitat AMS P 20 % U pos = th10,05 X S pos nicht relevant
Zulassige Uperm=FPx E /1,96 20,408 mg/m*® ﬁ& ==05x Uﬂ“ nicht relevant
Notwendige Art der Messung: Messung an einem beliebigem Punkt
Reprasentativer Messpunkt nicht relevant
Fi = Cgha/ Crer @M reprasentativen Messpunkt nicht relevant

Das vereinfachte Verfahren ist geeignet zur Uberpriifung der Homogenitit
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7.2 Grafische Darstellung der zeitlichen Verlaufe kontinuierlich gemessener Kom-
ponenten

Anlagenparamater:
= Berichts-Nr.: 3097527 = Anlage: Vitamin-Fabrik i
= Firrma: BASF = Quelle: AD01 A
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Anlagenparamater:

= Berichts-Nr.: 3997527 = Anlage: Vitamin-Fabrik
Firma BASF - Qualle: A3

| - Messdaturr 10.06.25 - Unrzeit slahe unten
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Anhang: Mess- und Rechenwerte

- Berichts-Nr.: 3997527 - Anlage: Vitamin-Fabrik
- Firma: BASF - Quelle: A311/A001
[ - Messdatum: 10.06.25 - Uhrzeit: siehe unten
Dokumentation Driftberechnung
Messkomponente CO2 02 CO NOx
Einheit [Vol.-%] [Vol.-%] [mg/m3] [mg/m?3]
Messbereichsende 20,00 25,00 125,0 205,0
Nullpunkt Soll 0,00 0,00 0,00 0,00
Prifwert Soll 16,10 19,90 98,50 168,9
Uhrzeit vor 11:16 11:16 11:16 11:16
Nullpunkt IST vor Messung 0,04 0,00 0,38 -0,21
Prifwert IST vor Messung 16,16 19,92 98,25 169,3
Uhrzeit nach 14:23 14:23 14:23 14:23
Nullpunkt IST nach Messung 0,08 0,19 0,25 -0,21
Prifwert IST nach Messung 16,21 19,95 97,25 167,3
Drift Dauer Minuten 187 187 187 187
Drift Endpunkt % 0,06 -0,80 -0,89 -1,21
Drift Nullpunkt % 0,25 0,96 -0,13 0,00
Drift Korrektur erfolgt ja ja ja ja
[ - Messdatum: 11.06.25 - Uhrzeit: siehe unten
Dokumentation Driftberechnung
Messkomponente CO2 02 CO NOx C3H8
Einheit [Vol.-%] [Vol.-%] [mg/m3] [mg/m?3] [ppm]
Messbereichsende 20,00 25,00 125,0 205,0 32,20
Nullpunkt Soll 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Prifwert Soll 16,10 19,90 98,50 168,9 22,70
Uhrzeit vor 08:40 08:40 08:40 08:40 08:53
Nullpunkt IST vor Messung 0,04 0,01 0,00 0,00 -0,10
Prifwert IST vor Messung 16,13 19,90 98,63 169,5 22,51
Uhrzeit nach 13:27 13:27 13:27 13:27 13:26
Nullpunkt IST nach Messung 0,07 0,20 0,00 0,00 -0,48
Prifwert IST nach Messung 16,32 19,95 96,75 166,5 22,34
Drift Dauer Minuten 287 287 287 287 273
Drift Endpunkt % 0,99 -0,70 -1,90 -1,82 1,48
Drift Nullpunkt % 0,18 0,96 0,00 0,00 -1,69
Drift Korrektur erfolgt ja ja ja ja ja
7.3 Hausverfahren

nicht relevant
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Zusammenfassung

Betreiber: BASF SE
Carl Bosch-Stralle 38
67056 Ludwigshafen am Rhein

Standort der Anlage: BASF SE
Bau O 314
Carl Bosch-Stralte 38
67056 Ludwigshafen am Rhein

Anlage: Genehmigungsbedirftige Anlage gemaf § 4 BImSchG in
Verbindung mit Ziffer 4.1.16 G/E des Anhangs 1 zur 4. BImSchV

Datum der Messung: 03. und 04.06.2025

Emissionsquelle: Emissionsquelle A 002 (Abluft Leckabsaugung Kreiselverdichter)

Emissionsquelle A 003 (Abluft Reinigungsstralle TAR I)
Emissionsquelle A 005 (Abluft Reinigungsstraflte TAR II)

Messergebnisse

Emissionsquelle A 002:

Maximaler Maximaler Maximaler

. - Zustand
Emissions- Messwert Messwert Messwert Emissions- ..
. . o - héchster
quelle Messkomponente Einheit abziiglich zuziiglich begrenzung Emissi
Messunsicherheit | Messunsicherheit missionen
A 002 Kohlenmonoxid mg/m? 80,7 79 83 100 Ja

Die Konzentrationsangaben beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (1013 hPa, 273 K).

Emissionsquelle A 003:

Maximaler Maximaler Maximaler

Zustand
Emissions- Messwert Messwert Messwert Emissions- .‘.js an
. . o P hochster
quelle |Messkomponente Einheit abziiglich zuziiglich begrenzung .
Messunsicherheit Messunsicherheit Emissionen
A 003 Kohlenmonoxid mg/m? <2,9 0,0 <6 50 Ja
Normallast
A 003 Kohlenmonoxid mg/m? <2,7 0,0 <6 71 Ja
Hochlast
A 003 Stickstoffoxide 3
Normallast |(angeg. als NO2) mg/m 42,0 35 49 100 Ja
A 003 Stickstoffoxide N
Hochlast (angeg. als NO2) mg/m 77,6 7L 84 100 Ja
A 003
Gesamtkohlenstoff mg/m? 2,6 0,0 6 10 Ja
Normallast
A 003 Gesamtkohlenstoff mg/m? 1,0 0,0 4 14 Ja
Hochlast
A 003 Staub mg/m? 5,9 6 6 20 Ja

Die Konzentrationsangaben beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (1013 hPa, 273 K)
sowie auf einen Bezugssauerstoffgehalt von 11 Vol.-%.
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Emissionsquelle A 005:

Bericht vom 08.07.2025
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Maximaler Maximaler Maximaler Zustand
Emissions- Messwert Messwert Messwert Emissions- .
. . o o héchster
quelle |Messkomponente Einheit abziiglich zuziiglich begrenzung .
Messunsicherheit Messunsicherheit Emissionen
A 005 Kohlenmonoxid mg/m? <2,0 0,0 <4 50 Ja
Normallast
A 005 . N
Hochlast Kohlenmonoxid mg/m 8,6 7 11 71 Ja
A 005 Stickstoffoxide 3
Normallast _|(angeg. als NO2) mg/m 74,3 70 9 100 Ja
A 005 Stickstoffoxide 3
Hochlast  |(angeg. als NO2) mg/m 60,7 56 65 100 Ja
A 005
Gesamtkohlenstoff mg/m? 0,6 0,0 3 10 Ja
Normallast
A 005 Gesamtkohlenstoff mg/m? <0,3 0,0 <3 14 Ja
Hochlast
A 005 Staub mg/m? 1,8 2 2 20 Ja

Die Konzentrationsangaben beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (1013 hPa, 273 K)
sowie auf einen Bezugssauerstoffgehalt von 11 Vol.-%.
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1. Messaufgabe

11 Auftraggeber

BASF SE

Carl Bosch-Stralke 38
67056 Ludwigshafen am Rhein

1.2 Betreiber
Entsprechend Abschnitt 1.1

Ansprechpartner:
Mobile:

E-Mail:

1.3 Standort

BASF SE Werk Ludwigshafen
Carbonyl-Fabrik (Anlagen-Nr. 18.01)
Bau O 314

Carl-Bosch-Stralle 38

67056 Ludwigshafen am Rhein

1.4 Anlage

Genehmigungsbedirftige Anlage gemal § 4 BImSchG in Verbindung mit Ziffer 4.1.16 G/E des
Anhangs 1 zur 4. BImSchV.

Hier:  Anlage zur Herstellung von Stoffen oder Stoffgruppen durch chemische Umwandlung in
industriellem Umfang: Eisenpentacarbonyl als Grundstoff zur Synthese von
metallorganischen Verbindungen)

15 Datum der Messungen

Datum der Messung: 03. und 04.06.2025

Datum der letzten Messung: 08.09., 09.09.2021 und 03.03.2022 (Nachmessung fir
2021)

Datum der nachsten Messung: 2027

1.6 Anlass der Messungen

Messung nach § 28 BImSchG; wiederkehrende Messung bei genehmigungsbedurftigen Anlagen und
nach Auflagen der immissionsschutzrechtlichen Genehmigung der Stadt Ludwigshafen am Rhein
(hier: 2. Teilgenehmigung vom 02.02.2009, Az. 4-151H.Gf-94-08).
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1.7 Aufgabenstellung

Emissionsmessungen im Reingas der Emissionsquellen Auslass A 002, A 003 und A 005. Nach
Auflagen der immissionsschutzrechtlichen Genehmigung vom 02.02.2009 gelten die in nachfolgenden
Tabellen aufgelisteten Grenzwerte. GemaR immissionsschutzrechtlicher Teilgenehmigung erfolgt fir
die Emissionsquellen A 003 und A 005 eine Differenzierung der Emissionsgrenzwerte nach den
Betriebszustanden ,Normallast® (normaler Syntheseverlauf in den Reaktoren, Betriebszeit 7.000 h/a)
und ,Hochlast’ (Entspannung der Reaktoren und N2-Ausschleusung, Betriebszeit 1.600 h/a).

Emissionsbegrenzungen

Emissionsquelle A002 (Abluft Leckabsaugung Kreiselverdichter)

Messkomponente Einheit Grenzwert

Kohlenmonoxid mg/m? 100

Emissionsquelle A 003 und A 005 (Abluft ReinigungsstraBe TAR | und TAR 1l)

Messkomponente Einheit Grenzwert
Gesamtstaub, Betriebszustand ,Normallast" ma/m? 20
Gesamtstaub, Betriebszustand ,Hochlast" 9 20
Kohlenmonoxid, Betriebszustand ,Normallast* ma/m? 50
Kohlenmonoxid, Betriebszustand ,Hochlast* 9 71
Stickoxide als NO2, Betriebszustand ,Normallast” ma/m? 100
Stickoxide als NO», Betriebszustand ,Hochlast" 9 100
Gesamtkohlenstoff, Betriebszustand ,Normallast’ ma/m? 10
Gesamtkohlenstoff, Betriebszustand ,Hochlast” 9 14

Die Konzentrationsangaben beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (1013 hPa, 273 K)
sowie auf einen Bezugssauerstoffgehalt von 11 Vol.-% (Sauerstoffbezug nur bei den
Emissionsquellen A 003 und A 005).
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1.8 Messkomponenten und MessgréBen
Messkomponenten Anzahl x Dauer, Art
Emissionsquelle der Einzelmessung
A 002 Abgasrandbedingungen begleitend Gber den Messzeitraum
Kohlenmonoxid 3x 0,5 h, kontinuierlich
Messkomponenten Anzahl x Dauer, Art
der Einzelmessung
Abgasrandbedingungen begleitend Uber den Messzeitraum
Emissionsquelle | stickstoffoxide (NOx als NO2) |3 x 0.5 h, kontinuierlich
A 003, A 005 ; A
Kohlenmonoxid (CO) 3 x 0,5 h, kontinuierlich
Gesamtkohlenstoff 3 x 0,5 h, kontinuierlich
Gesamtstaub 3 x 0,5 h, diskontinuierlich
1.9 Ortsbesichtigung vor Messdurchfiihrung

] Ortsbesichtigung durchgefiihrt am

[] zusatzlich wurde eine ausfiihrliche Anlagenbeschreibung durch den Auftraggeber
zur Verfugung gestellt. Der Bericht der vorhergehenden Messungen liegt vor.

keine Ortsbesichtigung durchgefiihrt
mit vorherigen Messungen an dieser Anlage befasst, Ortlichkeiten sind bekannt

1.10 Messplanabstimmung

Die geplante Durchfiihrung der Messungen wurde mit derm abgestimmt. Die
erforderlichen Angaben wurden dem Landesamt fur Umwelt Rheinland-Pfalz per E-Mail mitgeteilt.
1.1 An der Messung beteiligte Personen

1.12 Beteiligung weiterer Institute
Entfallt

113 Stellv. fachlich Verantwortlicher
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2. Beschreibung der Anlage und der gehandhabten Stoffe:
21 Bezeichnung der Anlage

Entsprechend Punkt 1.4

2.2 Beschreibung der Anlage

2.21 Beschreibung der Produktionsanlagen gemaR Betreiber

23 Beschreibung der Emissionsquelle nach Betreiberangaben
Emissionsquelle Hohe dber Austritts- uTm- Bauausfiithrung
Grund flache Koordinaten
32458134/
2
A 002 15 m 0,050 m 5485474 Stahlblech, rund
32 458159 /
2
A 003 27 m 0,503 m 5485514 Stahlblech, rund
32 458167 /
2
A 005 27 m 0,196 m 5485512 Stahlblech, rund
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2.4 Angabe der laut Genehmigungsbescheid moéglichen Einsatzstoffe

2.5 Betriebszeiten nach Betreiberangaben

2.6 Einrichtung zur Erfassung und Minderung der Emissionen
2.6.1 Einrichtung zur Erfassung der Emissionen
2.6.1.1 Art der Emissionserfassung

Die Abgase am A 003 und A 005 werden jeweils Giber Stahlblechkanéle direkt an den Anlagen erfasst
und im Gasometer zwischengepuffert, der Emissionsminderungseinrichtung zugefiihrt und
anschliefend Uber runde Stahlblechkamine senkrecht an die Atmosphére abgegeben. Die Abgase fiir
den A 002 werden an den Kurbelgehéduseabsaugungen der 8 Kolbenverdichter des Betriebes erfasst,
zur Entfernung ggf. enthaltener Ol- oder Carbonylreste Uber einen Aktivkohlefilter gefahren und
anschliefend lber einen T-Kamin horizontalen die Atmosphéare abgegeben.

2.6.1.2 Erfassungselement
A 002:

s Geschlossenes Abgassystem
e  Aktivkohlefilter
* Ventilator

A 003 und A 003:

e Geschlossenes Abgassystem
s Gasometer

2.6.1.3 Ventilatorkenndaten

E;r.lissionsquellen- A 002 A 003 A 005
Bezeichnung Abluftventilator V Abluftventilator V Abluftventilator V
6210 1580 6690
Hersteller GEBHARDT PILLER PILLER
Hersteller-Nr. 980665 0/10/1 792588 810657
Typ KER 57-0250-22-01 40472KX80400 32468KX80315
Baujahr 1998 2001 2008
Nennleistung 2.800 m¥h 17.100 m%h 16.300 m*h
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2.6.2 Einrichtungen zur Verminderung der Emissionen

2.6.21 Emissionsquelle A 002
Anlage Aktivkohlefilter F 6200
Hersteller: BASF
Baujahr: 1980
Aktivkohleinhalt: 0,6 m?
Hohe/Querschnitt der Aktivkohleschicht: 700 mm / 800 mm
Art der Aktivkohle: NORIT-SORBONIT 4
Druckdifferenz Roh-/Reingas: ca. 3 mbar
Wartungsintervall: 12 Monate
Letzter Aktivkohlewechsel: Siehe 5.2

2.6.2.2 Emissionsquelle A 003
Anlage Brennkammer C6500
Hersteller: KORTING
Baujahr: 2001

_Typ: _ Geblésebrenner
Brennstoffdurchsatz: max. 46 Nm?h Erdgas

Reaktionskammertemperatur:

ca. 880 °C (Normallast) bzw. ca. 940 °C

(Hochlast)
Verweilzeit: ca.2s
Wartungsintervall: 12 Monate
Letzter Aktivkohlewechsel: Siehe 5.2
Anlage Abgaswascher AX 6570, AX 6573 und AX 6576
Hersteller: KORTING
Baujahr: 2001
Typ: Multiventuri DN 300, DN 250 und DN 200
Arbeitsprinzip: Venturiwdscher
Menge frischzugesetzte Waschfllssigkeit: ca. 4 m*h
Rhythmus Waschflissigkeitserneuerung: kontinuierlich
Absorbens: Wasser
pH-Wert der Waschflussigkeit: 7
Temperatur der Waschflissigkeit im 70°C
Vorlagebehélter:
Bauart Tropfenabscheider: Dralltropfenabscheider
Wartungsintervall: 12 Monate

Letzter Aktivkohlewechsel:

Siehe 5.2
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Anlage Elektrofilter F6580
Hersteller: BETH
Baujahr: 2001
Typ: 1N 85-50.14
Anzahl Filterzonen: 1
Anzahl Elektroden: 85
Bauart Elektroden: Sprihdréhte
Wirksame Niederschlagsfléche: 361 m?
Verweilzeit im elektrischen Feld: ca.40s
Abreinigung: hass
Vorgeschaltete Kihlung: ja
Wassereindiisung vor Filter: ja
Filterstrom: ca. 160 mA
Wartungsintervall: 12 Monate
Letzter Aktivkohlewechsel: Siehe 5.2
2.6.2.3 Emissionsquelle A 005
Anlage Brennkammer C6500
Hersteller: RAUSCHERT
Baujahr: 2009
Typ: Geblasebrenner
Brennstoffdurchsatz: ca. 70 Nm?h Erdgas

Reaktionskammertemperatur:

ca. 860 °C (Normallast) bzw. ca. 932 °C

Vorlagebehélter:

(Hochlast)
Verweilzeit: ca.2s
Wartungsintervall: 12 Monate
Letzter Aktivkohlewechsel: Siehe 5.2
Anlage Abgaswischer V 6670, V 6673 und V 6676
Hersteller: RAUSCHERT
Baujahr: 2009
Typ: Multiventuri DN 250, DN 400 und DN 500
Arbeitsprinzip: Venturiwascher
Menge frischzugesetzte Waschflissigkeit: ca. 45mh
Rhythmus Waschflissigkeitserneuerung: kontinuierlich
Absorbens: Wasser
pH-Wert der Waschflissigkeit: 7
Temperatur der Waschflissigkeit im 70°C

Bauart Tropfenabscheider:

Dralltropfenabscheider

Wartungsintervall:

12 Monate

Letzter Aktivkohlewechsel:

Siehe 5.2
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Anlage Elektrofilter F 6680
Hersteller: ENVIROTHERM
Baujahr: 2008
Typ: 85; SW 250x5 ; 5000
Anzahl Filterzonen: 1
Anzahl Elektroden: 76
Bauart Elektroden: Sprilhdréhte
Wirksame Niederschlagsflache: 323 m?
Verweilzeit im elektrischen Feld: ca.40 s
Abreinigung: nass
Vorgeschaltete Kuhlung: ja
Wassereindiisung vor Filter: ja
Filterstrom: ca. 165 mA
Wartungsintervall: 36 Monate
Letzter Aktivkohlewechsel: Siehe 5.2
2.6.3 Einrichtung zur Verdiinnung des Abgases

Entfallt
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3. Beschreibung der Probenahmestelle
3.1 Messstrecke und Messquerschnitt
3.141 Lage und Abmessungen
Emissionsquelle Lage Abgaskanal Hohe der Probenahmestelle
A 002 vertikal, druckseitig 12m
A 003 vertikal, druckseitig 26 m
A 005 vertikal, druckseitig 26 m
Emissionsquelle Kanalabmessun Flache Einlaufstrecke | Auslaufstrecke
q 9 Querschnitt
A 002 0,30 m 0,071 m? >1,5m ca.3m
A 003 0,79 m 0,490 m2 ca.2,7m ca.3m
A 005 0,55 m 0,238 m? >28m ca.3m
Empfehlungen nach DIN EN 15259
_— . Abstand bis zur
Emissionsquelle Einlaufstrecke 2 5 dh Auslaufstrecke 2 2 dh Miindung 2 5 dh
A 002 ja ja ja
A 003 ja ja ja
A 005 ja ja ja
3.1.2 Arbeitsflache und Messbiihne
Emissionsquelle Probenahmestelle Arbeitsplatz | Traversierfliche | Wetterschutz
A 002 im Freien im Freien ausreichend nicht
vorhanden
. . . . . nicht
A 003 im Freien im Geb&ude ausreichend vorhanden
. . . " . nicht
A 005 im Freien im Gebéude ausreichend vorhanden
I - Zugang zur Energie- Wasser
Emissionsquelle Arbeitsbiihne Probenahmestelle | versorgung
A 002 vorhanden Treppe 230V nicht relevant
A 003 vorhanden Treppe, Steigleiter 230V nicht relevant
A 005 vorhanden Treppe, Steigleiter 230V nicht relevant
313 Messoffnungen
_ Anzahl, GroRe der .
Emissionsquelle Messoffnung Gewinde Anordnung
A 002 1x25 mm keine -
A 003 4*x 10,5 cm keine um 90° versetzt
A 005 4*x 10,5 cm keine um 90° versetzt

*)pro Achse, 2 Messoffnungen direkt Gbereinander. Insgesamt 4 Messdffnungen.
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314 Stromungsbedingungen im Messquerschnitt
Winkel . Mindest- Verhaltnis max.
S lokale negative S .
Emissionsquelle Gasstrom zu Strémun geschwindigkeit zu min.
Mittelachse 9 vorhanden Geschwindigkeit
A 002 erflllt keine erfullt erfullt
A 003 erfullt keine erfullt erfullt
A 005 erflllt keine erfullt erfillt
3.1.5 Zusammenfassende Beurteilung der Messbedingungen
. Messbedingung nach . Auswirkungen auf
Emissionsquelle DIN EN 15259 Ergriffene MaBnahmen das Ergebnis
A 002 erfullt keine keine
A 003 erflllt keine keine
A 005 erfullt keine keine
3.2 Lage der Messpunkte im Messquerschnitt
3.21 Darstellung der Lage der Messpunkte im Messquerschnitt
Emissionsquelle Achse Messpunkt Eintauchtiefe (mm)
A 002 1 1 150
A 003 2 2 116 /674
A 005 2 2 81/469

Die Lage der Messpunkte im Messquerschnitt entspricht der DIN EN 15259.

3.2.2 Homogenitatspriifung

Emissionsquelle: A 002
Homogenitatsprifung:

L1 durchgefiihrt (siehe Anhang Ziffer 7.3)

nicht durchgefiihrt, weil:
Flache Messquerschnitt < 0,1 m?2
(1 Netzmessung

[ liegt vor

Datum der Homogenitatsprifung:
Berichts-Nr.:

Prufinstitut:

Ergebnis der Homogenitatsprifung:
[] Messung an einem beliebigen Punkt

L1 Messung an einem représentativen Punkt

Beschreibung der Lage des reprasentativen Punkts:

[] Netzmessung

Emissionsquellen: A 003, A 005
Homogenitatspriifung:
L] durchgefiihrt (siehe Anhang Ziffer 7.3)

nicht durchgefiihrt, weil:
1 Flache Messquerschnitt < 0,1 m?
Netzmessung
L1 liegt vor
Datum der Homogenitatsprifung:
Berichts-Nr.:

Prifinstitut:
Ergebnis der Homogenitatsprifung:

[J Messung an einem beliebigen Punkt
L] Messung an einem reprasentativen Punkt
Beschreibung der Lage des reprasentativen Punkts:

[J Netzmessung
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Emissionsquelle: A 002
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Komponentenspezifische Darstellung
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Anzahl der

Homogenitats-

Anzahl der - h Beliebiger | Reprédsentativer
Messkomponente Messpunkte je prifung
Messachsen Messachse durchgefiihrt Messpunkt Messpunkt
Stréomungs-
geschwindigkeit 1 1 . - -
Abgastemperatur 1 1 O O O
Gasférmige
Komponenten 1 1 O O u
Gesamtstaub 1 1 | O |
Emissionsquellen: A 003, A 005
Anzahl der | Homogenitéats- - . ;
Messkomponente Ih:ar;zsi::hi?e; Messpunkte je prufung IE:Q:SLgneI:t Reﬂgassse;l:ﬁﬂrer
Messachse durchgefiihrt
Strémungs-
geschwindigkeit 1 1 . O U
Abgastemperatur 1 1 | O |
Gasférmige
Komponenten 2 2 = . U
Gesamtstaub 2 2 O ] O
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4, Mess- und Analysenverfahren

4.1 Abgasrandbedingungen

411 Stromungsgeschwindigkeit

Messverfahren: DIN EN ISO 16911-1 Staudrucksonde (Typ L bzw. Typ S) in
Verbindung mit Mikromanometer

Hersteller: Airflow

Typ: PVM 620

Messbereich:
Letzte Uberprifung / Kalibrierung:
Kontinuierliche Ermittlung:

Netzmessung:

4.1.2

Messverfahren:

Kontinuierliche Ermittlung:
Messverfahren:

Hersteller:

Typ:

Messbereich:

Letzte Uberpriifung / Kalibrierung:
Kontinuierliche Ermittlung:

- 3735 bis + 3735 Pa

02/2025 / jahrlich

Oja nein

1-Min-Mittelwert

3 Ablesungen innerhalb 1-Minute

Statischer Druck im Abgaskanal

Mikromanometer (siehe 4.1.1) unter Berlcksichtigung der
entsprechenden Anschlisse

O ja nein

in Anlehnung an DIN EN ISO 16911-1
Mikromanometer unter Berucksichtigung der
entsprechenden Anschlisse

Airflow

PVM 620

- 3735 bis + 3735 Pa

02/2025 / jahrlich

O ja nein

Airflow Lufttechnik GmbH

41.3 Luftdruck in Hohe der Probenahmestelle
Messverfahren: Digital-Barometer
Hersteller:

Typ: DB2

Messbereich:
Letzte Uberpriifung / Kalibrierung:
Kontinuierliche Ermittlung:

41.4 Abgastemperatur

Messverfahren:

Hersteller:

Typ:

Messbereich:

Letzte Uberpriifung / Kalibrierung:
Kontinuierliche Ermittlung:

+ 700 bis + 1100 hPa
02/2025 / V2 jahrlich

[ja nein

NiCr/Ni-Thermoelement mit elektronischer
Nullpunktkompensation

Fa. Ahlborn
ALMEMO 2690-8A
- 50 bis + 1150°C
02/2025 / jahrlich
ja O nein
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41.5

Messverfahren:

Hersteller:

Typ:

Messbereich:

Einsatzbereich:

Letzte Uberpriifung / Kalibrierung:
Kontinuierliche Ermittlung:

4.1.6 Abgasdichte

Bericht vom 08.07.2025

Wasserdampfanteil im Abgas (Abgasfeuchte)

Psychrometrische Feuchtemessung
Zwei-Thermometermethode

Fa. Ahlborn

Ni-Cr-Ni Thermoelemente (Typ K)
0 bis 100 % rel. Feuchte

0 bis + 100 °C

02/2025 / jahrlich

ja nein

Berechnet unter Berlcksichtigung der Abgastemperaturen und der Druckverhaltnisse sowie der

Abgasbestandteile an:

41.7 Abgasverdiinnung
Entfallt
4.1.8 Volumenstrom

Ermittlungsmethode:

mittlere Abgasgeschwindigkeit
Messverfahren:
Messeinrichtung:

Querschnittsflache:
Ermittlungsverfahren:
Messeinrichtung:

Flache der Volumenstrommesseinrichtung
zu Querschnittsflache < 5 %:

Sauerstoff (O2)

Kohlendioxid (CO2)

Rest als Stickstoff (N2)

Abgasfeuchte (Wasserdampfanteil im Abgas)

Berechnet aus mittlerer Stromungsgeschwindigkeit
und Querschnittsflache

DIN EN I1SO 16911-1
siehe 4.1.1

direkte MaRbestimmung
Messstab

X ja O nein
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4.2 Automatische Messverfahren

421 Messkomponente Sauerstoff (O2)
Messverfahren

Messprinzip: Paramagnetismus
Richtlinien: DIN EN 14789
Analysator

Hersteller / Typ:

Gerat eignungsgepruft:
Nachweisgrenze:
Messunsicherheit:

Eingestellter Messbereich
Eingestellter Messbereich:

Gerat eignungsgepriift

Horiba / PG-350 SRM

ja, BAnz AT. 05.03.2013 B10, Kap. I Nr. 5.2
1 % vom Messbereichsendwert, It. Hersteller
siehe Kapitel 6.3 des Messberichtes

0-25 Vol.-%

U] Zertifizierung nach DIN EN 15267-4
Zertifizierung nach DIN EN 15267-3

Einsatzfahigkeit des Gerats fir den mobilen Einsatz wurde verifiziert
[ Eignungsprifung auf Basis der BEP ohne Zertifizierung
O Einsatzfahigkeit des Gerats fiir den mobilen Einsatz wurde verifiziert

Probenahme und Probenaufbereitung
Entnahmesonde:

Lange Sonde:

Partikelfilter:

Probengasleitung vor Kihler:
Messgaskuhler am Messort:
Temperatur:

Probengasleitung nach Kuhler:
Werkstoff gasflihrender Teile:

Edelstahl, beheizt

1,5m

Quarzfilter

Teflon, beheizt auf 180°C, Lange 3 m
M&C / PSS-5

geregelt auf 3°C

Teflon, Lange ca. 10 m

Teflon, Edelstahl, Glas

Uberpriifen von Null- und Referenzpunkt mit Priifgasen

Nullgas:

Prifgas:

Hersteller/ Datum:
Stabilitdtsgarantie:
Ruckfuhrbar zertifiziert:
Aufgabe durch das gesamte
Probenahmesystem:

gereinigter Stickstoff

10 Vol.-% O2in N2 (£ 1 %)
Linde AG, 19.03.2024

36 Monate

ja

Einstellzeit des gesamten Messaufbaus

too%= ca.22s:

Messwerterfassungssystem
Messwertregistrierung:

Hersteller:

Typ:

Software:

Version:

Speicherzyklus:

Letzte Uberpriifung / Kalibrierung:

Ermittlung mittels Stoppuhr bei druckloser
Prufgasaufgabe an Probenahmesonde

Elektronische Datenerfassung
Endress & Hauser
Memograph M RSG40
ReadWin 2000

1.27.5.0

1s

02/2025 / jahrlich

Blatt 18 von 30



SGS-TUV Saar GmbH

Projekt-Nr. 7000536.30 Rev. A

MaRBnahmen zur Qualitatssicherung

4.2.2 Messkomponente

Messverfahren
Messprinzip:
Richtlinien:

Analysator
Hersteller / Typ:
Gerat eignungsgepruft:
Nachweisgrenze:
Messunsicherheit:

Eingestellter Messbereich
Eingestellter Messbereich:

Gerat eignungsgepriift

Bericht vom 08.07.2025
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Jahrliche Funktionskontrolle i.A. an DIN EN 14181

Justierung (Null- und Referenzpunkt) vor
Messdurchfiihrung

Prifgasaufgabe am Analysator, anschlieRende

Prifgasaufgabe an Entnahmesonde

Dichtigkeit ist bei Ubereinstimmung der Messwerte

gegeben.

Uberprifung (Null- und Referenzpunkt) nach erfolgter

Messdurchfihrung. Prifung der Drift.

Kohlenmonoxid (CO)

Nicht-Dispersive-Infrarot-Gasanalyse (NDIR)
DIN EN 15058

Horiba / PG-350 SRM

ja, BAnz AT. 05.03.2013 B10, Kap. I Nr. 5.2
1 % vom Messbereichsendwert, It. Hersteller
siehe Kapitel 6.3 des Messberichtes

0-200 ppm

O] Zertifizierung nach DIN EN 15267-4
Zertifizierung nach DIN EN 15267-3

Einsatzfahigkeit des Gerats fir den mobilen Einsatz wurde verifiziert
OJ Eignungsprifung auf Basis der BEP ohne Zertifizierung
O Einsatzfahigkeit des Gerats fir den mobilen Einsatz wurde verifiziert

Probenahme und Probenaufbereitung
siehe Kapitel 4.2.1 Messplatzaufbau

Uberpriifen von Null- und Referenzpunkt mit Priifgasen

Nullgas:

Prifgas:

Hersteller / Datum:
Stabilitatsgarantie:
Ruckfuhrbar zertifiziert:
Aufgabe durch das gesamte
Probenahmesystem:

gereinigter Stickstoff

80,4 mol-ppm CO in N2 (+ 2 %)
Linde AG, 24.02.2025

36 Monate

ja

ja

Einstellzeit des gesamten Messaufbaus

too%= ca. 30 s:

Messwerterfassungssystem

Ermittlung mittels Stoppuhr bei druckloser
Prufgasaufgabe an Probenahmesonde

siehe Kapitel 4.2.1 Registrierung der Messwerte

MaBnahmen zur Qualitatssicherung

siehe Kapitel 4.2.1 MaRnahmen zur Qualitatssicherung
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423 Messkomponente Stickstoffoxide (NOx angeg. als NO;)
Messverfahren

Messprinzip: Chemilumineszenz

Richtlinien: DIN EN 14792

Analysator

siehe Kapitel 4.2.1 Analysator

Eingestellter Messbereich
Eingestellter Messbereich: 0 - 250 ppm

Gerat eignungsgepriift
siehe Kapitel 4.2.1 Gerat eignungsgepruft

Probenahme und Probenaufbereitung
siehe Kapitel 4.2.1 Messplatzaufbau

Uberpriifen von Null- und Referenzpunkt mit Priifgasen

Nullgas: gereinigter Stickstoff

Prifgas: 79,1 mol-ppm NO in N2 (+ 2 %)
Hersteller / Datum: Linde AG, 24.02.2025
Stabilitatsgarantie: 36 Monate

Ruckfuhrbar zertifiziert: ja

Aufgabe durch das gesamte

Probenahmesystem: ja

Einstellzeit des gesamten Messaufbaus
toow= ca. 33 s: Ermittlung mittels Stoppuhr bei druckloser
Prufgasaufgabe an Probenahmesonde

Messwerterfassungssystem
siehe Kapitel 4.2.1 Registrierung der Messwerte

MaBnahmen zur Qualitatssicherung
siehe Kapitel 4.2.1 MalRnahmen zur Qualitatssicherung

424 Messkomponente Gesamt org. Kohlenstoff (Ges.-C)
Messverfahren

Messprinzip: Flammenionisationsdetektor (FID)
Richtlinien: DIN EN 12619

Analysator

Hersteller / Typ: Testa /iFID

Gerat eignungsgepruft: ja, BAnz AT. 03.05.2021 B10, Kap. | Nr. 4.2
Nachweisgrenze: 1 % vom Messbereichsendwert, It. Hersteller
Messunsicherheit: siehe Kapitel 6.3 des Messberichtes

Eingestellter Messbereich
Eingestellter Messbereich: 0-100 ppm

Gerat eignungsgepruft
Zertifizierung nach DIN EN 15267-4
[J Zertifizierung nach DIN EN 15267-3
O Einsatzfahigkeit des Gerats fir den mobilen Einsatz wurde verifiziert
[ Eignungsprifung auf Basis der BEP ohne Zertifizierung
O Einsatzfahigkeit des Gerats fiir den mobilen Einsatz wurde verifiziert
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Probenahme und Probenaufbereitung

Entnahmesonde:

Lange Sonde:

Partikelfilter:
Probengasleitung:

Werkstoff gasfliihrender Teile:

Bericht vom 08.07.2025

Edelstahl, beheizt

1,5m

Quarfilter, beheizt

Teflon, beheizt auf 180°C, Lange: 3 m
Teflon, Edelstahl

Uberpriifen von Null und Referenzpunkt mit Priifgasen

Nullgas:

Prifgas:

Hersteller / Datum:
Stabilitatsgarantie:
Ruckfuhrbar zertifiziert:
Aufgabe durch das gesamte
Probenahmesystem:

gereinigter Stickstoff,

Uber internen Aktivkohlefilter gereinigte Umgebungsluft
16,0 mol-ppm Propan in 10 Vol.-% Oz (£ 3 %)

Linde AG, 24.02.2025

36 Monate

ja, mit DKD Zertifikat

ja

Einstellzeit des gesamten Messaufbaus

toox= ca. 10 s:

Messwerterfassungssystem

Ermittlung mittels Stoppuhr bei druckloser
Prufgasaufgabe an Probenahmesonde

siehe Kapitel 4.2.1 Registrierung der Messwerte

MaBnahmen zur Qualitatssicherung

siehe Kapitel 4.2.1 MalRnahmen zur Qualitatssicherung

4.3 Manuelle Messverfahren fiir gas- und dampfférmige Emissionen
Entfallt

4.4 Messverfahren fiir partikelformige Emissionen

441 Messkomponente Gesamtstaub

Messverfahren

Richtlinie Probenahme und DIN EN 13284-1 Ermittlung der

Bestimmung:

Messplatzaufbau

Rickhaltesystem fiir partikelférmige
Stoffe:

Entnahmesonde:

Lange Sonde:
Filtergerat:
Wirkdurchmesser:
Beheizung:
Material:
Absaugeinrichtung:

Staubmassenkonzentration bei geringen
Staubkonzentrationen - Teil 1: Manuelles gravimetrisches
Verfahren; VDI-Richtlinie 2066 Blatt 1 Messen von
Partikeln; Staubmessung in stromenden Gasen;
Gravimetrische Bestimmung der Staubbeladung

In-Stack-Filtration

Entnahme direkt Uber Dise auf Filterkopfgerat mit
Filterhalter

2" Edelstahlrohr/ 1,4 m

Planfilterkopfgerat

siehe Anhang Messbericht

unbeheizt

Titan

Planfilterkopf mit Dise, Kriimmer, Entnahmesonde,
Kondensatfalle, Trockenturm, Gaspumpe mit
Bypassventil, Temperaturanzeige, Gasuhr,
Durchflussmessgerat
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Abscheidemedium: Quarz-Mikrofaserfilter
Hersteller / Typ: Munktell / MK 360 (getempert)
Filterdurchmesser: 45 mm
Porendurchmesser: 0,3 ym
Abscheidegrad: 99,998 %

Aufarbeitung und Auswertung des Abscheidemediums

Transport und Lagerung: Auf Filterhaltern in geschlossenen Petrischalen
Trocknungstemperatur des Filters vor 180°C

der Beaufschlagung:

Trocknungstemperatur des Filters nach 160°C

der Beaufschlagung:

Trocknungszeit des Filters vor und nach mind. 1 h

der Beaufschlagung:

Abkuhlzeit im Exsikkator: mind. 4 h

Riickgewinnung der Ablagerungen vor  Spllen mit deionisiertem Wasser und Aceton
dem Filter:

Behandlung der Spillésungen: Eindampfen und Wagung
Bestimmung von Gesamtleerproben: Planfilter, Spillésung
Waage
Hersteller: Sartorius
Typ: CPA 225 D-0CE
Ablesbarkeit: 0,01 mg
VerfahrenskenngrofRen
Bestimmungsgrenze: 0,4 mg/Probe
0,4 mg/m3 (bei 1,0 m® Teilgasvolumen)
Messunsicherheit: siehe Kapitel 6.3 des Messberichtes

MaBnahmen zur Qualitatssicherung
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Reinigen der Staub berihrenden Teile im Ultraschallbad

vor Messdurchfiihrung

Dichtheitsprifung: Verschlieen der Entnahmesonde und Einschalten der

Absaugpumpe: Leckrate < 2%
Analyse: Kontrolle der Waage arbeitstaglich
Bestimmung eines Feldblindwertes

4.5 Besondere hochtoxische Abgasinhaltsstoffe
Entfallt
4.6 Geruchsemissionen

Entfallt
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5. Betriebszustand der Anlage wahrend der Messungen
5.1 Produktionsanlage

5.2 Abgasreinigungsanlagen

5.21 Emissionsquelle A 002
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5.2.2 Emissionsquelle A 003 und A 005 (Abluft ReinigungsstraBe TAR | und TAR Il)




SGS-TUV Saar GmbH

Projekt-Nr. 7000536.30 Rev. A

6.
6.1

Bericht vom 08.07.2025

Zusammenstellung der Messergebnisse und Diskussion

Bewertung der Betriebsbedingungen wahrend der Messungen
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6.2 Messergebnisse
Anlage: Carbonyl-Fabrik
Emissionsquelle: Auslass A 002
Messdatum: 03.06.2025
Messkomponente: Kohlenmonoxid [ A 002 ]
Emissionsbegrenzung
Messung Messzeitraum Konzentration | Massenstrom | Konzentration | Massenstrom
Nr. Datum [Uhr] [mg/m?] [kg/h] [mg/m?] [kg/h]
1 03.06.2025111:15 - 11:44 80,7 0,0280 100 -
2 03.06.2025(111:45 - 12:14 80,7 0,0280 100 -
3 03.06.2025|12:15 - 12:44 79,1 0,0270 100 -
Mittelwert 80,2 0,0277
Maximalwert 80,7 0,0280 100 -
Anlage: Carbonyl-Fabrik
Emissionsquelle: Auslass A 003
Messdatum: 04.06.2025
Messkomponente: Kohlenmonoxid [ A 003 Normallast ]
Emissionsbegrenzung
Messung Messzeitraum Konzentration | Massenstrom| Konzentration | Massenstrom
Nr. Datum [Uhr] [mg/m?] [kg/h] [mg/m?] [kg/h]
1 04.06.2025(09:18 - 09:47 <2,9 <0,0110 50 -
2 04.06.2025]109:52 - 10:21 <2,8 <0,0110 50 -
3 04.06.2025]110:26 - 10:55 <2,8 <0,0110 50 -
Mittelwert <2,8 <0,0110
Maximalwert <2,9 <0,0110 50 -
Messkomponente: Kohlenmonoxid [ A 003 Hochlast ]
Emissionsbegrenzung
Messung Messzeitraum | Konzentration | Massenstrom| Konzentration | Massenstrom
Nr. Datum [Uhr] [mg/m?] [kg/h] [mg/m?] [kg/h]
1 04.06.2025[12:45 - 13:14 <2,4 <0,0160 71 -
2 04.06.2025(13:18 - 13:47 <2,7 <0,0160 71 -
3 04.06.2025]|13:53 - 14:22 <2,7 <0,0160 71 -
Mittelwert <2,6 <0,0160
Maximalwert <2,7 <0,0160 71 -
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Messkomponente: Stickstoffoxide (angeg. als NO2) [ A 003 Normallast ]
Emissionsbegrenzung
Messung Messzeitraum Konzentration | Massenstrom | Konzentration | Massenstrom
Nr. Datum [Uhr] [mg/m?] [kg/h] [mg/m?] [kg/h]
1 04.06.2025[09:18 - 09:47 41,6 0,1600 100 -
2 04.06.2025[09:52 - 10:21 42,0 0,1660 100 -
3 04.06.2025]10:26 - 10:55 41,3 0,1640 100 -
Mittelwert 41,6 0,1633
Maximalwert 42,0 0,1660 100 -
Messkomponente: Stickstoffoxide (angeg. als NO2) [ A 003 Hochlast ]
Emissionsbegrenzung
Messung Messzeitraum | Konzentration | Massenstrom| Konzentration | Massenstrom
Nr. Datum [Uhr] [mg/m?] [kg/h] [mg/m?] [kg/h]
1 04.06.2025[12:45 - 13:14 77,6 0,4940 100 -
2 04.06.2025[13:18 - 13:47 43,1 0,2490 100 -
3 04.06.2025[13:53 - 14:22 44,8 0,2600 100 -
Mittelwert 55,2 0,3343
Maximalwert 77,6 0,4940 100 -
Messkomponente: Gesamtkohlenstoff [ A 003 Normallast ]
Emissionsbegrenzung
Messung Messzeitraum Konzentration | Massenstrom | Konzentration | Massenstrom
Nr. Datum [Uhr] [mg/m?] [kg/h] [mg/m?] [kg/h]
1 04.06.2025]09:18 - 09:47 2,6 0,0100 10 -
2 04.06.2025]09:52 - 10:21 1,8 0,0070 10 -
3 04.06.2025[10:26 - 10:55 1,7 0,0070 10 -
Mittelwert 2,0 0,0080
Maximalwert 2,6 0,0100 10 -
Messkomponente: Gesamtkohlenstoff [ A 003 Hochlast ]
Emissionsbegrenzung
Messung Messzeitraum | Konzentration | Massenstrom| Konzentration | Massenstrom
Nr. Datum [Uhr] [mg/m?] [kg/h] [mg/m?] [kg/h]
1 04.06.202512:45 - 13:14 1,0 0,0070 14 -
2 04.06.2025(13:18 - 13:47 0,9 0,0050 14 -
3 04.06.2025[13:53 - 14:22 0,7 0,0050 14 -
Mittelwert 0,9 0,0057
Maximalwert 1,0 0,0070 14 -
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Messkomponente: Staub [ A 003 ]
Emissionsbegrenzung
Messung Messzeitraum | Konzentration | Massenstrom| Konzentration | Massenstrom
Nr. Datum [Uhr] [mg/m?] [kg/h] [mg/m?] [kg/h]
1 04.06.2025]109:18 - 09:50 3,6 0,0140 20 -
2 04.06.2025]109:52 - 10:24 4,1 0,0160 20 -
3 04.06.2025]10:26 - 10:56 3,5 0,0140 20 -
4 04.06.2025]12:45 - 13:17 3,5 0,0230 20 -
5 04.06.2025]13:18 - 13:50 5,9 0,0340 20 -
6 04.06.2025]13:53 - 14:23 4,1 0,0240 20 -
Mittelwert 4,1 0,0208
Maximalwert 5,9 0,0340 20 -
Anlage: Carbonyl-Fabrik
Emissionsquelle: Auslass A 005
Messdatum: 04.06.2025
Messkomponente: Kohlenmonoxid [ A 005 Normallast ]
Emissionsbegrenzung
Messung Messzeitraum Konzentration | Massenstrom | Konzentration | Massenstrom
Nr. Datum [Uhr] [mg/m?] [kg/h] [mg/m’] [kg/h]
1 03.06.2025[13:00 - 13:29 <1,9 <0,0070 50 -
2 03.06.2025(113:41 - 14:10 <1,9 <0,0070 50 -
3 03.06.2025[14:16 - 14:45 <2,0 <0,0070 50 -
Mittelwert <1,9 <0, 0070
Maximalwert <2,0 <0,0070 50 -
Messkomponente: Kohlenmonoxid [ A 005 Hochlast ]
Emissionsbegrenzung
Messung Messzeitraum Konzentration | Massenstrom | Konzentration | Massenstrom
Nr. Datum [Uhr] [mg/m?] [kg/h] [mg/m?] [kg/h]
1 03.06.2025[15:15 - 15:44 6,1 0,0310 71 -
2 03.06.2025[15:53 - 16:22 8,6 0,0430 71 -
3 03.06.2025]16:29 - 16:58 3,3 0,0170 71 -
Mittelwert 6,0 0,0303
Maximalwert 8,6 0,0430 71 -
Messkomponente: Stickstoffoxide (angeg. als NO2) [ A 005 Normallast ]
Emissionsbegrenzung
Messung Messzeitraum Konzentration | Massenstrom | Konzentration | Massenstrom
Nr. Datum [Uhr] [mg/m?] [kg/h] [mg/m?] [kg/h]
1 03.06.2025[13:00 - 13:29 74,5 0,2780 100 -
2 03.06.2025[13:41 - 14:10 73,5 0,2710 100 -
3 03.06.2025|14:16 - 14:45 62,8 0,2300 100 -
Mittelwert 70,3 0,2597
Maximalwert 74,5 0,2780 100 -
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Messkomponente: Stickstoffoxide (angeg. als NO2) [ A 005 Hochlast ]
Emissionsbegrenzung
Messung Messzeitraum Konzentration | Massenstrom | Konzentration | Massenstrom
Nr. Datum [Uhr] [mg/m?] [kg/h] [mg/m?] [kg/h]
1 03.06.2025]15:15 - 15:44 60,7 0,3040 100 -
2 03.06.2025]15:53 - 16:22 57,4 0,2840 100 -
3 03.06.2025]16:29 - 16:58 58,5 0,2940 100 -
Mittelwert 58,9 0,2940
Maximalwert 60,7 0,3040 100 -
Messkomponente: Gesamtkohlenstoff [ A 005 Normallast ]
Emissionsbegrenzung
Messung Messzeitraum Konzentration | Massenstrom | Konzentration | Massenstrom
Nr. Datum [Uhr] [mg/m?] [kg/h] [mg/m?] [kg/h]
1 03.06.2025]13:00 - 13:29 0,6 0,0030 10 -
2 03.06.2025]13:41 - 14:10 <0,4 <0,0020 10 -
3 03.06.2025]14:16 - 14:45 <0, 4 <0,0020 10 -
Mittelwert <0,5 <0,0023
Maximalwert 0,6 0,0030 10 -
Messkomponente: Gesamtkohlenstoff [ A 005 Hochlast ]
Emissionsbegrenzung
Messung Messzeitraum Konzentration | Massenstrom | Konzentration | Massenstrom
Nr. Datum [Uhr] [mg/m?] [kg/h] [mg/m?] [kg/h]
1 03.06.2025]15:15 - 15:44 <0,3 <0,0020 14 -
2 03.06.2025]15:53 - 16:22 <0,3 <0,0020 14 -
3 03.06.2025]16:29 - 16:58 <0, 3 <0,0020 14 -
Mittelwert <0,3 <0,0020
Maximalwert <0, 3 <0,0020 14 -
Messkomponente: Staub [ A 005 ]
Emissionsbegrenzung
Messung Messzeitraum Konzentration | Massenstrom | Konzentration | Massenstrom
Nr. Datum [Uhr] [mg/m?] [ka/h] [mg/m?] [kg/h]
1 02.06.2025]13:00 - 13:32 1,8 0,0070 20 -
2 02.06.2025]13:41 - 14:13 <1,0 <0,0040 20 -
3 02.06.2025)14:16 - 14:48 1,2 0,0040 20 -
4 02.06.2025]15:15 - 15:47 1,7 0,0080 20 -
5 02.06.2025]115:53 - 16:25 1,5 0,0080 20 -
6 02.06.2025]16:29 - 16:59 1,1 0,0060 20 -
Mittelwert <1,4 <0,0062
Maximalwert 1,8 0,0080 20 -

Die Konzentrationsangaben beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (1013 hPa, 273 K)
sowie auf einen Bezugssauerstoffgehalt von 11 Vol.-% (nur Emissionsquellen Auslass A 003 und A
005).
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6.3 Messunsicherheiten
A 002
erweiterte
Emissions- |yesskomponente Einheit Maximalwert I\'Iliss:n:t Ymax = Uo,os Ymax + U 95 Bestimmungs-
quelle v sicherhei methode
e (Uo,es)
A 002 Kohlenmonoxid mg/m? 80,7 2,1 79 83 | indirekter Ansatz
A 003
erweiterte
Emissions- |Messkomponente Einheit | Maximalwert I\_Ilt;ss:ntt Yimax - Uo,gs Ymax + Uo .95 Bestimmungs-
quelle y sicherhel methode
e (Uo,05)
A 003 . .
Kohlenmonoxid mg/m? <2,9 3,01 0,0 <6 | indirekter Ansatz
Normallast
A 003 Kohlenmonoxid mg/m? <2,7 2,175 0,0 <6 | indirekter Ansatz
Hochlast
A 003 Stickstoffoxide 5 -
Normallast _|(angeg. als NO2) mg/m 42,0 6,91 35 49 | indirekter Ansatz
A 003 Stickstoffoxide 5 -
Hochlast (angeg. als NO2) mg/m 77,6 6,4 71 84 | indirekter Ansatz
A 003 Gesamtkohlenstoff mg/m? 2,6 3,01 0,0 6 | indirekter Ansatz
Normallast
A 003 Gesamtkohlenstoff mg/m? 1,0 2,46 0,0 4 | indirekter Ansatz
Hochlast
A 003 Staub mg/m? 5,9 0,372 6 6 | indirekter Ansatz
A 005
erweiterte
Emissions- |yesskomponente Einheit Maximalwert I\_Ilehss:n?t Ymax = Uo,95 Ymax + Ug 95 Bestimmungs-
quelle v sicherhei methode
e (Uo,es)
A 005 ) .
Kohlenmonoxid mg/m? <2,0 1,99 0,0 <4 | indirekter Ansatz
Normallast
A 005 Kohlenmonoxid mg/m? 8,6 1,87 7 11 [ indirekter Ansatz
Hochlast
A 005 Stickstoffoxide 3 .
Normallast _|(angeg. als NO2) mg/m 74,5 4,82 70 79 | indirekter Ansatz
A 005 Stickstoffoxide 3 .
Hochlast (angeg. als NO2) mg/m 60,7 4,38 56 65 | indirekter Ansatz
A 005 Gesamtkohlenstoff mg/m? 0,6 2,33 0,0 3 | indirekter Ansatz
Normallast
A 005 Gesamtkohlenstoff mg/m? <0,3 2,26 0,0 <3 | indirekter Ansatz
Hochlast
A 005 Staub mg/m? 1,8 0,156 2 2 | indirekter Ansatz

Die Konzentrationsangaben beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (1013 hPa, 273 K),
sowie auf einen Bezugssauerstoffgehalt von 11 Vol.-% (nur Emissionsquellen Auslass A 003 und A
005).
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6.4 Diskussion der Ergebnisse

Die ermittelten Messergebnisse weisen im Hinblick auf die Betriebsbedingungen (Einsatzstoffe,
Temperaturen etc. wahrend des Messzeitraumes) und den Produktionsablauf keine Unplausibilitaten
auf. Unter Berlcksichtigung der Anlagenauslastung wahrend der Messungen ergeben sich durch den
Vergleich der Messergebnisse und der Betriebsweise der Anlage keinerlei Unstimmigkeiten.

Frankfurt, den 08.07.2025

Die Sachverstandige: Der stellvertretend fachlich Verantwortliche:
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71 Mess- und Rechenwerte
7.1.1 A 002

Auftraggeber:  BASF-SE

Bericht vom 08.07.2025
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Auftragsnummer. 7000536

Anlage: Carbonyl-Fabrik (Anl.-Nr. 18.01)
Messort: Bau O 314, Auslass A 002
Sachbearbeiter:
Messtag: 03.06.2025 Uhrzeit von 12:55 bis 13:00 Messung Nr. 1
Stromungsmessgerit Achsenanordnung Kanalabmessungen
lStaurohr . a (D)= 300|mm
aktor] ] b= mm
| x_|Anemometer @ b A= 0,071|m?
Pl Wandstarke = mm
Einteilung Messnetz a
Anzahl Achsen| 1 | Barometerstand Messstellenbeschreibung
Anzahl Punkte| 1 bu=- hPa Hohe Cluelle = m
Fléche Quelle = m?
o Eintauch- | Differenzdruck] Stat. Tempe{ Stromungs- Lage Kanal =
5 | MP tiefe [Pa] Druck] ratur | geschw. | MP Hohe Messst. = m
< [mm] |[M1[{M2]M3][hPa]] [*C] [m/s] Einlaufstr. = m
1A 1 150 -2,00] 242 1,5 X Auslaufstr. = m
Zahl Messoff. = Stk
Maft Messoff. = mm
Feuchte
2-Thermometermethode
Temperatur trocken = 24|°C
Temperatur feucht = 19,2|°C
relative Feuchte = 64,9 %
absolute Feuchte = 0,02 kg/m?i.N.tr.
Feuchte = 1,94 Vol. %
Dichte
b= 20,8]Vol-%
CO, = 0,04 Vol-%
Rest = 79,16 %
Dichte Betrieb = 1,16286 kg/m®
Mittelwerte
Peotat = -2 hPa
= 24 °C
w= 1,5 m/s
Verhaltnis w,/W
Volumenstréme
Betrieb = 383 m¥h
Norm, feucht = 349 m¥h
Norm, trocken = 342 m*h
Sondengréfe
Absaugerate 28 m3h
berechnet 2569  mm
Blendenkonstante I:l B gewahlt :Imm
Te[K] * Afnsg [em] - w [T

Phians [F2]

Blendenfaktor
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Auswertung kontinuierlich erfasster Komponenten hier Kohlenmonoxid [CO]

Auftraggeber: BASF-SE

Berichtsnummer: 7000536.30

Anlage: Carbonyl-Fabrik (Anl. Nr. 18.01)

Messort: Bau O 314, Auslass A 002

Messkomponente: Kohlenmonoxid [CO]

PM-Nr. des Analysators: 541-23-012

Messung-Nr. 1 2 3
Datum 03.06.25 03.06.25 03.06.25
Uhrzeit 11:15-11:44 | 11:45-12:14 | 12:15-12:44
Barometerstand [hPa] 1005 1005 1005
'Temperatur Abgas [°C] 24 24 24
Feuchte Abgas [Vol-%] 1,94 1,94 1,94
Abgasreinigung vorhanden Nein Nein Nein
Sauerstoffgehalt [Vol-%] 20,74 20,74 20,65
Volumenstrom

im Nommzustand [m*h] 342 342 342
Ergebnisse

Messwert [mg/m?] 79,6 794 77,6
Konzentration  Drift korr. | [m@/m3y 4] 80,7 80,7 79,1
Massenstrom [ka/h] 0,028 0,028 0,027
Gesamtmessunsicherheit | [mg/m®N. ir] 210 210 210

Die angegebenen Konzentrationen beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (273 K; 1013 hPa)

Einstellwert vor | Nullpunkt 03.06.25 0.00
08:30 100,63

Messbeginn Endpunkt i

Ablesewert nach  |Nullpunkt 03.06.25 0.00
14:25

Messende Endpunkt 91.63

Drift max_abs. [%] 299

Werte wurden
Bewertung der Drift Komigiert

Eingesetztes Prifgas

Kohlenmonoxid [CO]

Priifgaskonzentration Flaschen- Haltbar
Sollwert Einheit nummer bis
1005 mg/m?® 2511827 02 /2028
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7.1.2 A 003
Auftraggeber:  BASF-SE
Auftragsnummer: 700053630
Anlage: Carbonyl-Fabrik (Anl-Nr. 18.01)
Messort: Bau O 314, Auslass A 003 (TAR 1); Normallast
Sachbearbeiter:
Messtag: 04.06.2025 Uhrzeit von 850 bis 9:00 Messung Nr. 1
Stromungsmessgerit Achsenanordnung Kanalabmessungen
X |Staurohr - a (D)= 790|mm
aktor| (0,840 | Nr. 541-99-03¢ == b= mm
| |Anemometer bl i i A= 0,49 m?
P Wandstérke = mm
Einteilung Messnetz a
Anzahl Achsen| 2 | Barometerstand Messstellenbeschreibung
Anzahl Punkte| 2 bD:- hPa Héhe Quelle = 27[m
Flache Quelle = 0,503|m?
0 Eintauch- | Differenzdruck| Stat. Tempe{ Stromungs- Lage Kanal =|Kamin Reingas
5 |MP| fiefe [Pa] Druck| ratur | geschw. | MP Hohe Messst. = 24|m
< [mm] JM1|{M2|M3][hPa]| [°C] [mis] Einlaufstr. = 3lm
1A 1 116 22 008] 571 5,54 X Auslaufstr. = 3|m
1A | 2 674 a7 8.1 X Zahl Messoff. = 2| Stk
2A 1 1 116 54 8,69 X Mafl Messoff. = 105/mm
2A | 2 674 30 6,47 X
Feuchte
2-Thermometermethode
Temperatur trocken = 57|°C
Temperatur feucht = 56 3|°C
relative Feuchte = 96,5 %
absolute Feuchte = 0,16 kg/m? i.N.tr.
Feuchte = 16,71 Vol. %
Dichte
0, = 16, 4] Vol-%
COo, = 63| Vol-%
Rest = 77,30 %
Dichte Betieb=  1,01026 kg/m*
Mittelwerte
Petat = 0,1 hPa
= 57 °C
w= 7,2 m/s
Vernaltnis Wy, ,./Wpi, 1,671
Volumenstrome
Betrieb = 12701 m*h
Norm, feucht = 10373 mé/h
Norm, trocken = 8640 m?/h
Sondengréfe
Absaugerate 28 m/h
berechnet 10,68 mm
Blendenkonstante [ | R gewahit [ 10 Jmm
Tuy[K] * dfgeelem] Wi [

Blendenfaktor Yices [BPa]
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Auftragsnummer: 700053630

Anlage: Carbonyl-Fabrik (Anl-Nr_18.01)
Messort: Bau O 314, Auslass A 003 (TAR I); Hochlast
Sachbearbeiter:
Messtag: 04.06.2025 Uhrzeit von 1245 bis 12:55 Messung Nr. 1
Stromungsmessgerét Achsenanordnung Kanalabmessungen
X |Staurohr a (D)= T90lmm
akt0r| 0,840 Nr. 99-038 e b= mm
| [Anemometer : b A= 0,49|m?
il Wandstarke = mm
Einteilung Messnetz a
Anzahl Achsen|[ 2 | Barometerstand Messstellenbeschreibung
Anzahl Punkte| 2 "~ bo=[_ 997 _|hPa Hohe Quelle = 27]m
Flache Quelle = 0,503|m?
o Eintauch- | Diferenzdruck] Stat. Tempe] Stromungs- Lage Kanal =|Kamin Reingas
5 | MP tiefe [Pa] Druck| ratur geschw. | MP Hohe Messst. = 24|m
< [mm] |M1[{M2|M3]|[hPa]] [*C] [m/s] Einlaufstr. = 3|m
1A ] 1 116 86 004 ] 570 10,94 X Auslaufstr. = 3|m
1A ] 2 674 60 914 X Zahl Messoff. = 2| Stk
2A L 1 116 46 8 X Mal} Messoff. = 105)mm
2A ] 2 674 83 10,75 X
Feuchte
2-Thermometermethode
Temperatur trocken = 571°C
Temperatur feucht = 54|°C
relative Feuchte = 85,64 %
absolute Feuchte = 0,14 kg/m® iN.fr.
Feuchte = 14,87 Vol. %
Dichte
b = 16,6]Vol-%
CO, = 6,05|Vol-%
Rest = 77,35 %
Dichte Betrieb = 1,01394 kg/m?
Mittelwerte
Patat = 0 hPa
ty = 57 °C
w = 9,71 m/s
Verhaltnis W/ Wmin 1471
Volumenstrome
Betrieb = 17128 m*h
Norm, feucht = 13946 mh
Norm, trocken = 11872 m?h
Sondengrile
Absaugerate 28 m?/h
berechnet 951 mm
Blendenkonstante [ | - gewahlit [ 8 ]mm
T [K] * ddgoelem] - w? [T]
Blendenfaktor Phtap [1Pa]
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Auftraggeber: BASF-SE

Berichtsnummer: 7000536.30

Anlage: Carbonyl-Fabrik (Anl. Nr. 18.01)

Messort: Bau O 314, Auslass A 003 (TAR )

Messkomponente: Kohlenmonoxid [CO]

PM-Nr. des Analysators: 541-23-013

Messung-Nr. 1 2 3 4 5 6
Datum 04.06.25 04.06 25 04.06.25 04.06.25 04.06.25 04.06.25
Uhrzeit 09:18-09:47 | 09:52-10:21 | 10:26-10:55 | 12:45-13:14 | 13:18-13:47 | 13:53-14:22
Barometerstand [hPa] 1000 1000 1000 1000 1000 1000
'Temperatur Abgas [°C] 57 57 57 arF 57 57
Feuchte Abgas [Vol-%] 16,71 16,71 16,71 14,87 14,87 14,87
Abgasreinigung vorhanden Nein Nein Nein Nein Nein Nein
Sauerstoffgehalt [Vol-%] 16,55 16,43 16,41 15,64 16,13 16,11
Bezugssauerstoffgehalt [Vol-%] 1.0 11,0 11,0 11,0 11,0 11,0
ﬁ';g"ﬁ:;ﬁg"n g [me/h] 8.640 8.640 8.640 11.872 11.872 11.872
Ergebnisse

Messwert [mg/m] <13 <13 <13 <13 <13 <13
Konzentration Drift korr. | [mg/m3,] | <13 <13 <13 <13 <13 <13
Konzentration O2-Bez. [mg/m3Ntr]] <29 <29 <29 <25 <27 <27
Massenstrom [ka/h] < 0,011 < 0,011 < 0,011 < 0,016 < 0,016 < 0,016
Gesamtmessunsicherheit | [mg/mN tr] 3,01 293 292 2,50 275 2,74
Die angegebenen Konzentrationen beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (273 K; 1013 hPa)

Einstellwert vor | Nullpunkt 04.06.25 0.00 Eingesetztes Prifigas

Mossbeginn Endpurkt 08:30 100,50 Kohlenmonoxid [CO]

Ablesewert nach | Nullpunkt 04.06.25 0,00 Priifgaskonzentration Flaschen- Haltbar
Messonde Endpunkt 1425 97,50 Sollwert Einheit nummer bis
Drift max. abs. [%] 2,99 100,5 mg/m?* 2511827 02 /2028
Bewertung der Drift Wi’é‘?ﬁ;”eﬁ"’"
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Auswertung kontinuierlich erfasster Komponenten hier Stickstoffoxide [NOx angeg. als NO2]

Auftraggeber: BASF-SE

Berichtsnummer: 7000536.30

Anlage: Carbonyl-Fabrik (Anl. Nr. 18.01)

Messort: Bau O 314, Auslass A 003 (TAR )

Messkomponente: Stickstoffoxide [NOx angeg. als NO2]

PM-Nr. des Analysators: 541-23-013

Messung-Nr. 1 2 3 4 5 6
Datum 04.06.25 04.06 25 04.06.25 04.06.25 04.06.25 04.06.25
Uhrzeit 09:18-09:47 | 09:52-10:21 | 10:26-10:55 | 12:45-13:14 | 13:18-13:47 | 13:53-14:22
Barometerstand [hPa] 1000 1000 1000 1000 1000 1000
'Temperatur Abgas [°C] 57 57 57 arF 57 57
Feuchte Abgas [Vol-%] 16,71 16,71 16,71 14,87 14,87 14,87
Abgasreinigung vorhanden Nein Nein Nein Nein Nein Nein
Sauerstoffgehalt [Vol-%] 16,55 16,43 16,41 15,64 16,13 16,11
Bezugssauerstoffgehalt [Vol-%] 1.0 11,0 11,0 11,0 11,0 11,0
ﬁ';g"ﬁ:;ﬁg"n g [me/h] 8.640 8.640 8.640 11.872 11.872 11.872
Ergebnisse

Messwert [mg/im?] 18,5 19,2 18,9 41,4 209 218
Konzentration  Drift korr. | [m@/m3,] 18,5 19,2 18,9 416 21,0 219
Konzentration O2-Bez. [mg/mNtr]] 416 421 413 776 431 48
Massenstrom [kg/h] 0,160 0,166 0,164 0,494 0,249 0,260
Gesamtmessunsicherheit | [mg/m3N. tr] 7,08 6,91 6,87 6,40 6,46 6,46

Die angegebenen Konzentrationen beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (273 K; 1013 hPa)

Einstellwert vor | Nullpunkt 04.06.25 0.00 Eingesetztes Prifigas

Mossbeginn Endpurkt 08:30 162,16 Stickstoffoxide [NOx angeg. als NO2]

Ablesewert nach | Nullpunkt 04.06.25 0,00 Priifgaskonzentration Flaschen- Haltbar
Messonde Endpunkt 1425 161,13 Sollwert Einheit nummer bis
Drift max. abs. [%] 0,63 162,155 mg/m® 2511827 02 /2028
Bewertung der Drift Wi’éfn-;”eﬁe"
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Auftraggeber: BASF-SE

Berichtsnummer: 7000536.30

Anlage: Carbonyl-Fabrik (Anl. Nr. 18.01)

Messort: Bau O 314, Auslass A 003 (TAR )

Messkomponente: Gesamt org. Kohlenstoff [Cges ]

PM-Nr. des Analysators: 541-23-024

Messung-Nr. 1 2 3 4 5 6
Datum 04.06.25 04.06 25 04.06.25 04.06.25 04.06.25 04.06.25
Uhrzeit 09:18-09:47 | 09:52-10:21 | 10:26-10:55 | 12:45-13:14 | 13:18-13:47 | 13:53-14:22
Barometerstand [hPa] 1000 1000 1000 1000 1000 1000
Feuchte Abgas [Vol-%] 16,71 16,71 16,71 14,87 14,87 14,87
Abgasreinigung vorhanden Nein Nein Nein Nein Nein Nein
Sauerstoffgehalt [Vol-%] 16,55 16,43 16,41 15,64 16,13 16,11
Bezugssauerstoffgehalt [Vol-%] 11,0 1,0 11,0 11,0 11,0 11,0
};?':’;'ﬁ:;ﬁg"n g [m¥h] 8.640 8.640 8.640 11.872 11.872 11.872
Ergebnisse

Messwert [mg/m?] 1,0 0,7 0,7 0,5 04 0,3
Konzentration  Drift korr. | [m@/m®y 4] 1,2 0,9 0,8 0,6 0,5 0.4
Konzentration O2-Bez. [mg/m N tr]| 2,7 1,9 1,8 1.1 0,9 0,8
Massenstrom [ka/h] 0,010 0,007 0,007 0,007 0,005 0,005
Gesamtmessunsicherheit | [mg/m?3N tr] 3,01 2,93 292 2,46 270 2,69
Die angegebenen Konzentrationen beziehen sich auf trockenes Abgas im Nommzustand (273 K; 1013 hPa)

Einstellwert vor  |Nullpunkt 04.06.25 0,00 Eingesetztes Priffgas

Messbeginn Endpunkt 08:30 16,10 Propan berechnet als Cges.

Ablesewert nach  |Nullpunkt 04.06.25 0,00 Prifgaskonzentration Flaschen- Haltbar
Messende Endpunkt 14:25 16,80 Sollwert Einheit nummer bis
Drift max_ abs. [%] 438 16 mg/m* K-12-71-43 02/2028
Bewertung der Drift Wir:'ri:iueﬁen
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Auftraggeber: BASF-SE

Auftragsnummer: 7000536.30

Anlage: Carbonyl-Fabrik (Anl.-Nr. 18.01)

Messort: Bau O 314, Auslass A 003 (TAR 1); Normallast
Messkomponente: Staub

PM-Nr. der Gasuhr:

28790239

Anhang Blatt 8 von 20

Messung-Nr. 1 2 3
Datum 04.06.2025 04.06.2025 04.06.2025
Uhrzeit 09:18 - 09:50 | 09:52 - 10:24 | 10:26 - 10:56
Barometerstand [hPa] 1000 1000 1000
Probenahmevolumen [m3] 0,746 0,755 0,759
Temperatur an der Uhr [*C] 17,0 20,0 21,0
Druck an der Uhr [hPa] 0,0 0,0 0,0
Normveolumen [m3] 0,693 0,694 0,696
Probenbezeichnung 25-416 25-417 25418
Bezugssauerstoffgehalt [Vol-%] 11 11 11
Sauerstoffgehalt [Vol-%] 16,5 16,4 16,4
Messunsicherheit Sauerstoff [Vol-%] 0,22 0,22 0,22
Statischer Druck im Abgaskanal [hPa] 0.1 0.1 0,1
Abgastemperatur [*C] 57 57 57
Abgasfeuchte [Vol-%] 16,71 16,71 16,71
Mittlere Abgasgeschwindigkeit [m/s] 7,20 7,20 7,20
Flache Messquerschnitt [m3 0,490 0,490 0,490
E:;E::?ﬁgg;‘:f?;;:?;d [mh] 8.640 8.640 8.640
Durchmesser Diise [mm] 10 10 10
Mittlere Temperatur nach Sonde [*C] 57,1 57,1 571
Mittlere isokinetische Abweichung [%] 0.1 03 0.5
Dichtigkeitspriifung durchgefihrt ja ja ja
Ergebnisse

Analysenergebnis [mg/Probe] 1.1 1,3 11
relative Standardabweichung 0,084 0,042 0,042
Konzentration im Betriebszustand [mg/m?] 1.1 1.3 1.1
m?;tazr;t;:i;:?; bezogen auf feuchtes Abgas im (mg/m?] 13 16 13
zz?;e;tsrta;ino: bezogen auf trockenes Abgas im [mg/m°] 16 19 16
e e vy o) [ se |4
Messunsicherheit [ma/m?] 0,347 0,266 0,225
Massenstrom [ka/h] 0,014 0,016 0,014
Blindwert Probenbezeichnung: 25-415 Analysenergebnis: <0,4 mg

mittl. Normvol. [m*] = 0,694

Konz: < 0,6 mg/m*
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Auftragsnummer: 7000536.30

Anlage: Carbonyl-Fabrik (Anl-Nr. 18.01)

Messort: Bau O 314, Auslass A 003 (TAR 1); Hochlast
Messkomponente: Staub

PM-Nr. der Gasuhr: 28790239
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Messung-Nr. 1 2 3
Datum 04.06.2025 04.06.2025 04.06.2025
Uhrzeit 12:45-13:17 | 13:18-13:50 | 13:53 - 14:23
Barometerstand [hPa] 997 997 997
Probenahmevolumen [m?] 0,737 0,666 0,670
Temperatur an der Uhr [°C] 19,0 20,0 21,0
Druck an der Uhr [hPa] 0,0 0,0 0,0
Nommvolumen [m?] 0,678 0611 0,612
Probenbezeichnung 25419 25-420 25-421
Bezugssauerstofigehalt [Vol-%] 1 11 11
Sauerstofigehalt [Vol-%] 15,6 16,1 16,1
Messunsicherheit Sauerstoff [Vol-%] 0,21 0,21 0,21
Statischer Druck im Abgaskanal [hPa] 0,0 0,0 0,0
Abgastemperatur [°C] 57 57 57
Abgasfeuchte [Vol-%] 14,87 14,87 14,87
Mittlere Abgasgeschwindigkeit [mi's] 9,71 9,71 9,71
Flache Messquerschnitt [m?] 0,490 0,490 0,490
:iig:ﬁ?;??&ﬂ;‘;?ﬁggfgd [m/n] 11.872 11.872 11.872
Durchmesser Diise [mm] 8 8 8
Mittlere Temperatur nach Sonde [°C] 57,0 57,0 57,0
Mittlere isokinetische Abweichung [%] 11,4 04 0,6
Dichtigkeitspriifung durchgefihrt ja ja ja
Ergebnisse

Analysenergebnis [mg/Probe] 1.3 18 12
relative Standardabweichung 0,042 0,042 0,042
Konzentration im Betriebszustand [mg/m*] 1.3 2,0 1.4
ﬁzr:r;:]ezr:lt;'ta;i:: bezogen auf feuchtes Abgas im [mg/me] 16 25 17
:gr:r;:]ezr:lt;'ta::: bezogen auf trockenes Abgas im [mg/m?] 19 2.9 20
e e oo wome | a5 | sa |
Messunsicherheit [mg/m?] 0,210 0,372 0,248
Massensirom [kg/h] 0,023 0,034 0,024
Blindwert Probenbezeichnung: 25-415 Analysenergebnis: <0,4 mg

mittl. Normvol. [m®] = 0,634

Konz: < 0,6 mg/m?®
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713 A 005
Auftraggeber: BASF SE

Auftragsnummer: 700053630

Anlage: Carbonyl-Fabrik (Anl. Nr. 18.01)
Messort: Bau O 314, Auslass A 005 (TAR Il); Normallast
Sachbearbeiter:
Messtag: 02.06.2025 Uhrzeit von 1245 bis 12:52 Messung Nr. 1
Stromungsmessgerét Achsenanordnung Kanalabmessungen
x |Staurohr a (D)= 550|mm
aktor[ 0,840 | Nr. -38 —: b= mm
| |Anemometer bl i A= 0,238|m?
R Wandstarke = mm
Einteilung MessE a
Anzahl Achsen| 2 Barometerstand Messstellenbeschreibung
Anzahl Punkte| 2 ~ bBo=[ 1002 |hPa Hahe Quelle = 29]m
Flache Quelle = 0,238]m*
o Eintauch- | Differenzadruck] Stat. Tempe- Stromungs- Lage Kanal =|Kamin Reingas
5 | MP tiefe [Pa] Druck| ratur | geschw. | MP Héhe Messst. = 26[m
< [mm] [M1|M2|M3][hPa]l]l [°C] [m/s] Einlaufstr. = 3|m
1A ] 1 81 95 025] 834 12,22 X Auslaufstr. = 3|m
1A] 2 469 87 11,69 X Zahl Messoff. = 2|Stk
2A ) 1 81 92 12,03 X Maf Messoff. = 105)mm
2A ] 2 469 90 11,89 X
Feuchte
|2-Thenn0metermethode
Temperatur trocken = 83|°C
Temperatur feucht = 69]°C
relative Feuchte = 5428 %
absolute Feuchte = 0,33 kg/m® i.N.fr.
Feuchte = 28,91 Vol. %
Dichte
y = 14, T|Vol-%
CO, = 8,8|Vol-%
Rest = 7710 %
Dichte Betrieb =  0,89776 kg/m®
Mittelwerte
Pstat = 0,3 hPa
ty = 83 °C
w= 11,96 m/s
Verhaltnis Wp,a/Win 1,071
Volumenstrome
Betrieb = 10247 m*h
Normm, feucht = 7775 m3h
Norm, trocken = 5527 m3h
SondengréRe
Absaugerate 28 m3h
berechnet 9.00 mm
Blendenkonstante |:| gewahlt mm
Tar (K] * A gpelem] - w? 7]

Blendenfaktor ' Potans [1Pa]
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Auftragsnummer: 700053630

Anlage: Carbonyl-Fabrik (Anl. Nr_ 18.01)
Messort: Bau O 314, Auslass A 005 (TAR I1); Hochlast
Sachbearbeiter:
Messtag: 02.06.2025 Uhrzeit von 1506 bis 1513 Messung Nr. 1
Stromungsmessgerét Achsenanordnung Kanalabmessungen
X |Staurohr a (D)= 550mm
akt0r| 0,840 Nr. -38 e = mm
| [Anemometer : bl | A= 0,238|m?
o Wandstarke = mm
Einteilung Messnetz a
Anzahl Achsen|[ 2 | Barometerstand Messstellenbeschreibung
Anzahl Punkte| 2 ~ bBo=[_1000 |hPa Hohe Quelle = 29]m
Flache Quelle = 0,238|m?
o Eintauch- | Diferenzdruck] Stat. Tempe] Stromungs- Lage Kanal =|Kamin Reingas
5 | MP tiefe [Pa] Druck| ratur geschw. | MP Hohe Messst. = 26|m
< [mm] |M1[{M2|M3]|[hPa]] [*C] [m/s] Einlaufstr. = 3|m
1A ] 1 81 162 1541 839 16,01 X Auslaufstr. = 3]m
1A ] 2 469 142 14,99 X Zahl Messoff. = 2| Stk
2A L 1 81 148 15,3 X Mal} Messoff. = 105|mm
2A ] 2 469 144 15,1 X
Feuchte
2-Thermometermethode
Temperatur trocken = 83.9|°C
Temperatur feucht = 69,7]°C
relative Feuchte = 54,02 %
absolute Feuchte = 0,34 kg/m® iN.r.
Feuchte = 29,84 Vol. %
Dichte
b = 13,8|Vol-%
CO, = 9,7|Vol-%
Rest = 7710 %
Dichte Betrieb = 0,89163 kg/m?
Mittelwerte
Patat = 1,5 hPa
ty = 84 °C
w = 15,35 m/s
Verhaltnis W/ Wmin 1,1/1
Volumenstrome
Betrieb = 13152 m¥h
Norm, feucht = 9943 m3h
Norm, trocken = 6976 m3h
Sondengrile
Absaugerate 28 m?/h
berechnet 7,86 mm
Blendenkonstante [ | - gewahlit [ 8 ]mm
T [K] * ddgoelem] - w? [T]
Blendenfaktor Phtap [1Pa]
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Auftraggeber: BASF-SE

Berichtsnummer: 7000536.30

Anlage: Carbonyl-Fabrik (Anl. Nr. 18.01)

Messort: Bau O 314, Auslass A 005 (TAR 1)

Messkomponente: Kohlenmonoxid [CO]

PM-Nr. des Analysators: 541-23-013

Messung-Nr. 1 2 3 4 5 6
Datum 03.06.25 03.06 25 03.06.25 03.06.25 03.06.25 03.06.25
Uhrzeit 13:00-13:29 | 13:41-14:10 | 14:16-14:45 | 15:15-15:44 | 15:53-16:22 | 16:29- 16:58
Barometerstand [hPa] 1002 1002 1002 1002 1002 1002
Temperatur Abgas [*C] 83 83 83 84 84 84
Feuchte Abgas [Vol-%] 28,91 28,91 2891 29,84 20,84 29,84
Abgasreinigung vorhanden Nein Nein Nein Nein Nein Nein
Sauerstoffgehalt [Vol-%] 14,25 14,33 14,39 13,82 13,92 13,80
Bezugssauerstoffgehalt [Vol-%] 1.0 11,0 11,0 11,0 11,0 11,0
ﬁ';g"ﬁ:;ﬁg"n g [me/h] 5527 5527 5527 6.976 6.976 6.976
Ergebnisse

Messwert [mg/m] <13 <13 <13 43 6,0 23
Konzentration Drift korr. | [mg/m3,] | <13 <13 <13 44 6,1 24
Konzentration O2-Bez. [mg/m3Ntr]} < 1,9 <20 <20 6,1 8.7 33
Massenstrom [ka/h] < 0,007 < 0,007 < 0,007 0,031 0,043 0,017
Gesamtmessunsicherheit | [mg/mN tr] 1,95 1,98 1,99 1,84 1,87 1,83
Die angegebenen Konzentrationen beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (273 K; 1013 hPa)

Einstellwert vor | Nullpunkt 03.06.25 0.00 Eingesetztes Prifigas

Mossbeginn Endpurkt 11:00 100,50 Kohlenmonoxid [CO]

Ablesewert nach | Nullpunkt 03.06.25 0,00 Priifgaskonzentration Flaschen- Haltbar
Messonde Endpunkt 17:00 97,50 Sollwert Einheit nummer bis
Drift max. abs. [%] 2,99 100,5 mg/m?* 2511827 02 /2028
Bewertung der Drift Wi’éfn-;”eﬁ'“’"
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Auswertung kontinuierlich erfasster Komponenten hier Stickstoffoxide [NOx angeg. als NO2]

Auftraggeber: BASF-SE

Berichtsnummer: 7000536.30

Anlage: Carbonyl-Fabrik (Anl. Nr. 18.01)

Messort: Bau O 314, Auslass A 005 (TAR 1)

Messkomponente: Stickstoffoxide [NOx angeg. als NO2]

PM-Nr. des Analysators: 541-23-013

Messung-Nr. 1 2 3 4 5 6
Datum 03.06.25 03.06.25 03.06.25 03.06.25 03.06.25 03.06.25
Uhrzeit 13:00-13:29 | 13:41-14:10 | 14:16-14:45 | 15:15-15:44 | 15:53- 1622 | 16:29- 16:58
Barometerstand [hPa] 1002 1002 1002 1002 1002 1002
Temperatur Abgas [*C] 83 83 83 84 84 84
Feuchte Abgas [Vol-%] 28,91 28,91 28,91 29,84 2084 29,84
Abgasreinigung vorhanden Nein Nein Nein Nein Nein Nein
Sauerstoffgehalt [Vol-%] 14,25 14,33 14,39 13,82 13,92 13,80
Bezugssauerstoffgehalt [Vol-%] 1.0 11,0 11,0 11,0 11,0 11,0
ﬁ';g"ﬁ:;ﬁg"n g [me/h] 5527 5527 5527 6.976 6.976 6.976
Ergebnisse

Messwert [mg/im?] 50,0 48,7 411 431 40,1 41,5
Konzentration  Drift korr. | [m@/m3,] 50,3 490 15 436 40,6 421
Konzentration O2-Bez. [mg/m3N, tr] 745 73,6 629 60.8 a7 4 585
Massenstrom [kg/h] 0,278 0,271 0,230 0,304 0,284 0,294
Gesamtmessunsicherheit | [mg/m®N tr]] 4,82 4,87 481 4,38 445 4 36
Die angegebenen Konzentrationen beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (273 K; 1013 hPa)

Einstellwert vor | Nullpunkt 03.06.25 0.00 Eingesetztes Prifigas

Mossbeginn Endpurkt 11:00 162,16 Stickstoffoxide [NOx angeg. als NO2]

Ablesewert nach | Nullpunkt 03.06.25 0,00 Priifgaskonzentration Flaschen- Haltbar
Messonde Endpunkt 17:00 15949 Sollwert Einheit nummer bis
Drift max. abs. [%] 1,64 162,155 mg/m® 2511827 02 /2028
Bewertung der Drift Wi’éfn-;”eﬁe"
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Auswertung kontinuierlich erfasster Komponenten hier Gesamt org. Kohlenstoff [Cges.]

Auftraggeber: BASF-SE

Berichtsnummer: 7000536.30

Anlage: Carbonyl-Fabrik (Anl. Nr. 18.01)

Messort: Bau O 314, Auslass A 005 (TAR 11)

Messkomponente: Gesamt org. Kohlenstoff [Cges ]

PM-Nr. des Analysators: 541-23-024

Messung-Nr. 1 2 3 4 5 6

Datum 03.06.25 03.06 25 03.06.25 03.06.25 03.06.25 03.06.25

Uhrzeit 13:00-13:29 | 13:41-14:10 | 14:16-14:45 | 15:15-15:44 | 15:53-16:22 | 16:29- 16:58

Barometerstand [hPa] 1002 1002 1002 1002 1002 1002

Feuchte Abgas [Vol-%] 28,91 28,91 2891 29,84 29,84 29,84

Abgasreinigung vorhanden Nein Nein Nein Nein Nein Nein

Sauerstoffgehalt [Vol-%] 14,25 14,33 14,39 13,82 13,92 13,80

Bezugssauerstoffgehalt [Vol-%] 11,0 1,0 11,0 11,0 11,0 11,0

};?':L"ﬁ:;ﬁg"n g [m*/h] 5527 5527 5527 6.976 6.976 6.976

Ergebnisse

Messwert [mg/m?] 0,3 <02 <02 < 0,2 <02 <02

Konzentration  Drift korr. | [m@/m®y 4] 0,5 <03 <03 <03 <03 <03

Konzentration 02-Bez. [mgm3Ntr]] 07 <04 <04 <04 <04 <04

Massenstrom [ka/m] 0,003 < 0,002 < 0,002 < 0,002 < 0,002 < 0,002

Gesamtmessunsicherheit | [mg/m?3N tr] 2,33 2,36 239 222 2,26 222

Die angegebenen Konzentrationen beziehen sich auf trockenes Abgas im Nommzustand (273 K; 1013 hPa)

Einstellwert vor  |Nullpunkt 03.06.25 0,00 Eingesetztes Priffgas

Messbeginn Endpunkt 11:00 16,10 Propan berechnet als Cges.

Ablesewert nach  |Nullpunkt 03.06.25 0,00 Priifgaskonzentration Flaschen- Haltbar

Messende Endpunkt 17:00 16,80 Sollwert Einheit nummer bis

Drift max. abs. [%] 438 16 mg/m* K-12-71-43 02/2028
Werte wurden

Bewertung der Drift Komigiert
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Messung-Nr. 1 2 3
Datum 02.06.2025 02.06.2025 02.06.2025
Uhrzeit 13:00 - 13:32 | 13:41 - 1413 | 14216 - 14:48
Barometerstand [hPa] 1002 1002 1002
Probenahmevolumen [m?] 0,646 0,649 0,649
Temperatur an der Uhr [°C] 24,0 24,0 243
Druck an der Uhr [hPa] 0,0 0,0 0,0
Normvolumen [m?] 0,587 0,590 0,589
Probenbezeichnung 25-409 25-410 25-411
Bezugssauerstoffgehalt [Vol-%] 11 11 11
Sauerstofigehalt [Vol-%] 14,2 14,3 14,3
Messunsicherheit Sauerstoff [Vol-%] 0,17 0,17 017
Statischer Druck im Abgaskanal [hPa] 0,3 0,3 0,3
Abgastemperatur [*C] 83 83 83
Abgasfeuchte [Vol-%] 28,91 28,91 28,91
Mittlere Abgasgeschwindigkeit [m/s] 11,96 11,96 11,96
Flache Messquerschnitt [m?] 0,238 0,238 0,238
Volumenstrom im Normzustand (mem] 5507 5 597 5527
bezogen auf trockenes Abgas

Durchmesser Dise [mm] 8 8 8
Mittlere Temperatur nach Sonde [°C] 834 83.4 83,4
Mittlere isokinetische Abweichung [%] 0.6 1.1 1.0
Dichtigkeitsprifung durchgefihrt ja ja ja
Ergebnisse

Analysenergebnis [mg/Probe] 07 <04 0.5
relative Standardabweichung 0,084 0,168 0,168
Konzentration im Betriebszustand [mg/m?] 0,7 <04 0,5
:zr:riezr:ltsr?atir?g bezogen auf feuchtes Abgas im (mg/m?] 0.9 <05 0.6
:gr:;ezr:ltsr?;l:‘;] bezogen auf trockenes Abgas im (mg/m?] 12 <07 0.8
e csesanan momt [ 18| o [z
Messunsicherheit [mg/m?] 0,156 0,173 0,216
Massenstrom [kg/h] 0,007 <0,004 0,004
Blindwert Probenbezeichnung: 25-408 Analysenergebnis: <0,4 mg

mittl. Normvol. [m?] = 0,589

Konz: < 0,7 mg/m?
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Messung-Nr. 1 2 3
Datum 02.06.2025 02.06.2025 02.06.2025
Uhrzeit 15:15- 1547 | 15:53-16:25 | 16:29 - 16259
Barometerstand [hPa] 1000 1000 1000
Probenahmevolumen [m?] 0,817 0,819 0,820
Temperatur an der Uhr [°C] 25,0 26,0 26,0
Druck an der Uhr [hPa] 0,0 0,0 0.0
Normvolumen [m#] 0,739 0,738 0,739
Probenbezeichnung 25-412 25-413 25-414
Bezugssauerstoffgenalt [Vol-%] 11 11 1
Sauerstoffgehalt [Vol-%] 13,8 13,9 13,8
Messunsicherheit Sauerstoff [Vol-%] 0,16 0,17 0,16
Statischer Druck im Abgaskanal [hPa] 1,5 1,5 1.5
Abgastemperatur [°C] 84 84 84
Abgasfeuchte [Vol-%] 29,84 29,84 29,84
Mittlere Abgasgeschwindigkeit [m/s] 15,35 15,35 15,35
Fldche Messquerschnitt [m?] 0,238 0,238 0,238
Durchmesser Dise [mm] 8 8 8
Mittlere Temperatur nach Sonde [°C] 83,9 83,9 83,9
Mittlere isokinetische Abweichung [%] 0,3 03 0.4
Dichtigkeitsprufung durchgefuhrt ja ja ja
Ergebnisse

Analysenergebnis [mg/Probe] 09 0,8 0,6
relative Standardabweichung 0,084 0,084 0,084
Konzentration im Betriebszustand [mg/m?] 0.6 0.6 0.5
:gr:;e;r:ltsrz:; bezogen auf feuchtes Abgas im (mgim?] 0.8 08 0.6
:grrlriezr:jtsr?;i:; bezogen auf trockenes Abgas im (mg/m?] 12 11 0.8
o e ey mom |7 [ s |
Messunsicherheit [mg/m=] 0,149 0,135 0,099
Massenstrom [kg/h] 0,008 0,008 0,006
Blindwert Probenbezeichnung: 25-408 Analysenergebnis: <0,4 mg

mittl. Normvol. [m?] = 0,739

Konz: < 0,5 mg/m?®
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7.2 Grafische Darstellung des zeitlichen Verlaufs kontinuierlich gemessener
Komponenten
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7.3 Betriebliche Aufzeichnungen
Entfallt



SG

TilV

SAAR

Bericht Uber die Durchfuhrung
von Emissionsmessungen

Betreiber:

Anlage:
Standort der Anlage:

Art der Messung:

Aufgabenstellung:

Ausfihrendes Messinstitut:
bekannt gegebene Messstelle nach

§ 29b BImSchG

DAKkkS Akkreditierung als Priiflabor Modul
Immissionsschutz D-PL-12088-02

Messkomponenten:

Auftragsnummer:
Projekt-Nr.:

Datum der Messung:
Berichtsdatum:
Berichtsumfang:
Anhang

Revision:

BASF SE
Carl Bosch-Strale 38
67056 Ludwigshafen am Rhein

Kaurit-Leim-Fabrik (Anlagen-Nr. 04.09)

BASF SE

Bau S 421

Carl Bosch-Stralie 38

67056 Ludwigshafen am Rhein

Messung nach § 28 BImSchG; wiederkehrende
Messung bei genehmigungsbedurftigen Anlagen

Emissionsmessungen in der Abluft der Auslasse A 015,
030, A072, A074 und A 077

SGS-TUV Saar GmbH
Schwanheimer Ufer 302
60529 Frankfurt

Gesamtkohlenstoff, Gesamtstaub, Methanol,
Ameisenséaure, Formaldehyd, Abgasrandbedingungen

1086915420 vom 04.04.2024
7000536.70

15., 16., und 17.01.2025
19.05.2025

32 Blatt

31 Blatt

A

[ | AmTOV1 D-66280 Sulzbach t+496897 506 -60 f+49 6897 506- 102 www.sqs-tugyv-saarcom

Mermber of the 565 Group

ignstigistungen erstelit, die auf Anfrage erhaktlich sin
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Zusammenfassung

Betreiber: BASF SE
Carl Bosch-Stralle 38
67056 Ludwigshafen am Rhein

Standort der Anlage: BASF SE
Kaurit - Leim - Fabrik (Anlagen-Nr. 04.09)
Carl Bosch-Stralte 38
67056 Ludwigshafen am Rhein

Anlage: Genehmigungsbediirftige Anlage gemaf § 4 BImSchG in
Verbindung mit Ziffer 4.1.15 G/E des Anhangs 1 zur 4. BImSchV

Datum der Messung: 15., 16., und 17.01.2025

Emissionsquelle: A 015, A030, A072, A074, A077

Messergebnisse

Emissionsquelle: A 015

Datum der Messung:  16.01.2025

Massenkonzentration

Maximaler Maximaler Maximaler
. L Zustand
Emissions- Messwert Messwert Messwert Emissions- héchster
quelle |Messkomponente Einheit abziiglich zuziiglich begrenzung .
Messunsicherheit Messunsicherheit Emissionen
A 015 Gesamtkohlenstoff mg/m? 2,2 0,0 5 50 ja
A 015 Ameisensaure mg/m? 0,1 0,1 0,1 20 ja
A 015 Formaldehyd mg/m? 0,2 0,2 0,2 - ja
A 015 Methanol mg/m? 1,8 2 2 20 ja
Massenstrom
maximaler Maximaler Maximaler Zustand
Emissions- Massenstrom Massenstrom Massenstrom Emissions- héchster
quelle Messkomponente Einheit abziiglich zuziiglich begrenzung Emissi
Messunsicherheit Messunsicherheit missionen
A 015 Formaldehyd g/h 3,3 3 4 25 ja
Emissionsquelle: A 030
Datum der Messung:  17.01.2025
Massenkonzentration
Maximaler Maximaler Maximaler 2 d
Emissions- Messwert Messwert Messwert Emissions- h::;ilt‘er
quelle |Messkomponente Einheit abziiglich zuziiglich begrenzung .
Messunsicherheit Messunsicherheit Emissionen
A 030 Gesamtkohlenstoff mg/m? 58,3 56 61 50 ja
A 030 Ameisensaure mg/m? 8,5 8 9 20 ja
A 030 Formaldehyd mg/m? 45,5 41 50 - ja
A 030 IMethanoI mg/m? 10,0 9 11 20 ja

Der Mittelwert fir Gesamtkohlenstoff iber den gesamten Batch betrug 10,3 mg/m?
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Massenstrom
maximaler Maximaler Maximaler
. - Zustand
Emissions- Massenstrom Massenstrom Massenstrom Emissions- héchster
quelle Messkomponente Einheit abziiglich zuziiglich begrenzung ..
Messunsicherheit Messunsicherheit Emissionen
A 030 Formaldehyd g/h 1,1 1 1 25 ja
Emissionsquelle: A 072, A 074, A 077
Datum der Messung:  15.01.2025
Maximaler Maximaler Maximaler Zustand
Emissions- Messwert Messwert Messwert Emissions- .
. . L P hoéchster
quelle |Messkomponente Einheit abziiglich zuziiglich begrenzung .
Messunsicherheit | Messunsicherheit Emissionen
A 072 Staub mg/m? <0, 4 <0,3 <1 20 ja
Maximaler Maximaler Maximaler Zustand
Emissions- Messwert Messwert Messwert Emissions- N
. . o o héchster
quelle |Messkomponente Einheit abziiglich zuziiglich begrenzung .
Messunsicherheit Messunsicherheit Emissionen
A 074 Staub mg/m? <0,3 <0,2 <0,4 20 ja
Maximaler Maximaler Maximaler
. L Zustand
Emissions- Messwert Messwert Messwert Emissions- ..
. . g P héchster
quelle Messkomponente Einheit abziiglich zuziiglich begrenzung or
Messunsicherheit Messunsicherheit Emissionen
A 077 Gesamtkohlenstoff mg/m? 27,7 25 30 50 ja
A 077 Ameisensaure mg/m? 3,6 3 4 20 ja
A 077 Formaldehyd mg/m? 10,1 9 11 - ja
A 077 Methanol mg/m? 1,4 1 2 20 ja
maximaler Maximaler Maximaler
. . Zustand
Emissions- Massenstrom Massenstrom Massenstrom Emissions- héchster
quelle Messkomponente Einheit abziiglich zuziiglich begrenzung Emissi
Messunsicherheit Messunsicherheit missionen
A 077 Formaldehyd g/h 4,4 4 5 25 ja
Summe der maximalen Massenstrome an den Quellen A 015, A 030 und A 077
maximaler Maximaler Maximaler
Zustand
Emissions- Massenstrom | Massenstrom Massenstrom Emissions- hﬁchas?er
quelle Messkomponente Einheit abziiglich zuziiglich begrenzung Emissionen
Messunsicherheit|Messunsicherheit
> A 015, A 030 .
Formaldehyd a
und A 077 Iy ehy g/h 8,8 8 10 25 j

Die Konzentrationsangaben beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (1013 hPa, 273 K).



SGS-TUV Saar GmbH

Projekt-Nr. 7000536.70 Rev. A Bericht vom 19.05.2025

Inhaltsverzeichnis

N e X JENT IS, I NN NRNy

N B N e T Y S Nt N N N W S e e
WN -0

Messaufgabe

Auftraggeber

Betreiber

Standort

Anlage

Datum der Messungen

Anlass der Messungen
Aufgabenstellung
Messkomponenten und MessgréRen
Ortsbesichtigung vor Messdurchfiihrung
Messplanabstimmung

An der Messung beteiligte Personen
Beteiligung weiterer Institute

Stellv. fachlich Verantwortlicher

Beschreibung der Anlage und der gehandhabten Stoffe:
Bezeichnung der Anlage

Beschreibung der Anlage

Beschreibung der Emissionsquelle nach Betreiberangaben
Angabe der laut Genehmigungsbescheid moglichen Einsatzstoffe
Betriebszeiten nach Betreiberangaben

Einrichtung zur Erfassung und Minderung der Emissionen

Beschreibung der Probenahmestelle
Messstrecke und Messquerschnitt
Lage der Messpunkte im Messquerschnitt

Mess- und Analysenverfahren

Abgasrandbedingungen

Automatische Messverfahren

Manuelle Messverfahren fiir gas- und dampfférmige Emissionen
Messverfahren fiir partikelférmige Emissionen

Besondere hochtoxische Abgasinhaltsstoffe
Geruchsemissionen

Betriebszustand der Anlage wahrend der Messungen
Produktionsanlage
Abgasreinigungsanlage

Zusammenstellung der Messergebnisse und Diskussion
Bewertung der Betriebsbedingungen wahrend der Messungen
Messergebnisse

Messunsicherheiten

Diskussion der Ergebnisse

Anhang
Mess- und Rechenwerte

Blatt 4 von 32

Seite

O©OWOWOW VOO NNOOOTOTOTOTOL ol :

RGN
[N eNe)

[ L N
aww

NNNN =
GO, OONN

NNN
(o))l -]

WWNNN
NINNN

—_ -

Grafische Darstellung des zeitlichen Verlaufs kontinuierlich gemessener Komponenten

Betriebliche Aufzeichnungen

28
31



SGS-TUV Saar GmbH

Projekt-Nr. 7000536.70 Rev. A Bericht vom 19.05.2025 Blatt 5 von 32
1. Messaufgabe

11 Auftraggeber

BASF SE

Carl Bosch-Stralke 38
67056 Ludwigshafen am Rhein

1.2 Betreiber
Entsprechend 1.1
Ansprechpartner:

Telefon:
E-Mail:

1.3 Standort

BASF SE

Kaurit-Leim-Fabrik (Anlagen-Nr. 04.09)
Bau S 421

Carl Bosch-Stralke 38

67056 Ludwigshafen am Rhein

14 Anlage

Genehmigungsbedirftige Anlage gemaR § 4 BImSchG in Verbindung mit Ziffer 4.1.8 E/G des Anhangs
1 der 4. BImSchV.

Hier:  Anlage zur Herstellung von Kunststoffen (Kunstharzen, Polymeren, Chemiefasern, Fasern auf
Zellstoffbasis).

1.5 Datum der Messungen

Datum der Messung: 15.,16., und 17.01.2025
Datum der letzten Messung: 14.09.2021, 23.09.2024
Datum der nachsten Messung: 2027

1.6 Anlass der Messungen

Messung nach § 28 BImSchG; wiederkehrende Messung bei genehmigungsbediirftigen Anlagen.
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1.7 Aufgabenstellung

Durchfiihrung von Emissionsmessungen bei Normalbetrieb zur Uberpriifung der Einhaltung der
Emissionsbegrenzung an den Ausldssen A 015, A 030, A 072 und A074 der Kaurit-Leim-Fabrik im
Bau S 421 gemalR Genehmigungsbescheid vom 16.04.2015 (Az. 4-151F.BI, Stadt Ludwigshafen am
Rhein). Unter anderem sind dort folgende Emissionsgrenzwerte festgelegt:

Messkomponente Grenzwert
A 015 (Raumabsaugung Keller)

Org. Stoffe, ausgenommen staubférmige 50 mg/m?
Ofganischcl'-,\ Stoffe der Klasse 1 20 mg/m®
(hier: Ameisenséure, Methanol)

Formaldehyd 1) 20/10 mg/m?
A 030 (Ruhrreaktor R 1000, S 800)

Org. Stoffe, ausgenommen staubférmige 50 mg/m?
Organische Stoffe der Klasse 1

(higr: Ameisenséure, Methanol) 20 mg/m?
Formaldehyd 1) 20/10 mg/m?®
A 072 *) (Behalter B 1200)

Gesamtstaub (Melamin) | 20 mg/m?
A 074 (Behalter B 1100 und B 1220 bzw. 1230)
Gesamtstaub (Melamin) 20 mg/m?
Gesamtstaub (Harnstoff) 20 g/m?

1) Der Grenzwert gemal TA Luft 2021 betragt 10 mg/m?

*) Laut Betreiberangaben handelt es sich beim Auslass A 072 um den im Genehmigungsbescheid
unter Punkt 1.4 aufgefiihrten Auslass A 073. Der dargestellte Grenzwert und
genehmigungsrechtliche Bezug hinsichtlich des Auslasses A 072 entspricht daher im
Genehmigungsbescheid dem Auslass A 073.

Die Angaben beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (1013 hPa, 273 K).

Durchfiihrung von Emissionsmessungen bei Normalbetrieb zur Uberpriifung der Einhaltung der
Emissionsbegrenzung am Auslass A 077 der Kaurit-Leim-Fabrik im Bau S 421 geman
Genehmigungshescheid:

- vom 06.08.2007 (Az.: 5/51, 0/07/298/DAU, Struktur- und Genehmigungsdirektion Std

- vom 26.07.2016 (AZ.: 4-151H.Gf, Stadt Ludwigshafen am Rhein)
Unter anderem sind dort folgende Emissionsgrenzwerte festgelegt:

Messkomponente Grenzwerte

A 077 wahrend des Anfahrzustands wahrend des

(Riihrreaktor R 2000 und Vakuumanlage) gb;, Lo L e EIEE S Normalbetriebs (a1)
C).

Org. Stoffe, ausgenommen staubférmige 100 mg/m? 50 mg/m®
Organische Stoffe der Klasse 1
(hier: Ameisenséaure, Methanol)

Formaldehyd 1) 40/10 mg/m? 1) 20/10 mg/m?
1) Der Grenzwert gemal TA Luft 2021 betragt 10 mg/m?® (Normalbetrieb)

Mit der Anordnung vom 16.01.2023 (Az.: 23/05/5.1/2022/0732/GRO, Struktur- und
Genehmigungsdirektion Stid) werden bzgl. Formaldehyd die o.g. Grenzwerte der
Massenkonzentration durch den Anlagenmassenstrom von 25 g/h ersetzt.

40 mg/m® 20 mg/m®
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1.8 Messkomponenten und MessgréBen

Emissionsquellen

Messkomponenten

Anzahl x Dauer, Art einer
Einzelmessung

A 015

Abgasrandbedingungen

begleitend Uber den Messzeitraum

org. Verbindungen
angegeben als
Gesamtkohlenstoff

je 3 x 0,5 h, Kontinuierlich

Formaldehyd

je 3 x 0,5 h, diskontinuierlich

Methanol

je 3 x 0,5 h, diskontinuierlich

Ameisensaure

je 3 x 0,5 h, diskontinuierlich

Emissionsquellen

Messkomponenten

Anzahl x Dauer, Art einer
Einzelmessung

A 030

Abgasrandbedingungen

begleitend Uber den Messzeitraum

org. Verbindungen
angegeben als
Gesamtkohlenstoff

je 13 x 0,5 h, Kontinuierlich
begleitend Uber den Messzeitraum

Formaldehyd

je 6 x 0,5 h, diskontinuierlich

Methanol

je 6 x 0,5 h, diskontinuierlich

Ameisensaure

je 6 x 0,5 h, diskontinuierlich

Emissionsquellen

Messkomponenten

Anzahl x Dauer, Art einer
Einzelmessung

A 072

Abgasrandbedingungen

begleitend Uber den Messzeitraum

Gesamtstaub

je 3 x 0,5 h, Diskontinuierlich

Emissionsquellen

Messkomponenten

Anzahl x Dauer, Art einer
Einzelmessung

A 074 Abgasrandbedingungen begleitend Uber den Messzeitraum
Gesamtstaub je 6 x 0,5 h, Diskontinuierlich
Emissionsquellen| Messkomponenten Anzahl x Dauer, Art einer

Einzelmessung

A 077 Abgasrandbedingungen begleitend Uber den Messzeitraum
org. Verbindungen je 5x 0,5 h, Kontinuierlich
angegeben als
Gesamtkohlenstoff
Formaldehyd je 5x 0,5 h, diskontinuierlich
Methanol je 5x 0,5 h, diskontinuierlich
Ameisensaure je 5x 0,5 h, diskontinuierlich

1.9 Ortsbesichtigung vor Messdurchfiihrung

] Ortsbesichtigung durchgefiihrt am

[ zusatzlich wurde eine ausfiihrliche Anlagenbeschreibung durch den Auftraggeber

zur Verfligung gestellt. Der Bericht der vorhergehenden Messungen liegt vor.

keine Ortsbesichtigung durchgefihrt

mit vorherigen Messungen an dieser Anlage befasst, Ortlichkeiten sind bekannt

Blatt 7 von 32
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1.10 Messplanabstimmung

Die Durchflihrung der Messungen wurde mit
erforderlichen Angaben wurden dem Landes

m abgestimmt. Die
amt fur Umwelt Rheinland-Pfalz per E-Mail mitgeteilt.

1.1 An der Messung beteiligte Personen

1.12 Beteiligung weiterer Institute
Entfallt

113 Stellv. fachlich Verantwortlicher
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2. Beschreibung der Anlage und der gehandhabten Stoffe:
21 Bezeichnung der Anlage

Entsprechend Punkt 1.4

2.2 Beschreibung der Anlage

2.21 Beschreibung der Produktionsanlagen gemaR Betreiber

23 Beschreibung der Emissionsquelle nach Betreiberangaben
Emissionsquelle Hohe Austrittsflasche UTM-Koordinaten Bauausfiihrung

liber
Grund

A 015 23 m 0,502 m?2 32457777 | 5485415 Stahl, Rund

A 030 23 m 0,005 m? 32457790 / 5485433 Stahl, Rund

A 072 38m 0,031m? 32457781 / 5485463 Stahl, Rund

A 074 23m 0,024 m? 32457772 | 5485403 Stahl, Rund

A 077 33m 0,005 m? 32457781 / 5485475 Stahl, Rund
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24 Angabe der laut Genehmigungsbescheid méglichen Einsatzstoffe

25 Betriebszeiten nach Betreiberangaben
251 Gesamtbetriebszeiten

252 Emissionszeit nach Betreiberangaben

2.6 Einrichtung zur Erfassung und Minderung der Emissionen
2.6.1 Einrichtung zur Erfassung der Emissionen
26.11 Art der Emissionserfassung

Bei den betrachteten Anlagen handelt es sich weitestgehend um geschlossene Systeme
(ausgenommen: Raumabluft aus dem Keller Bau S 421) mit vollstandiger Erfassung der
entstehenden Emissionen.

Auslass A 015: Rohrleitungssysteme, Ventilator, Kamin A 015

Auslass A 030: Rohrleitungssysteme, Nassabscheider W 806, Kamin A 030

Auslass A 072: Rohrleitungssysteme, Abluftfilter F 1200, Kamin A 072

Auslass A 074: Rohrleitungssysteme, Abluftfilter F 1230, Kamin A 074

Auslass A 077: Rohrleitungssysteme, Vakuumpumpen, Nassabscheider, F 2011, Kamin A
077
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2.6.1.2 Ventilatorkenndaten
Emissionsquelle Auslass A 015
Hersteller: TIPO
Baujahr: 2014
Typ: TCBTX2
Inventar Nr.: 1719629
Nennleistung: [m3/h] 18.000
Betriebsdruck: [mmWS] | k.A.
Drehzahl: [min] 1.400
Motorleistung: Kw 3,6

Zwei Vakuumpumpen vor dem Auslass A 077
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Emissionserfassung: Vacuumpumpe
Hersteller Sterling SIHI GmbH
Baujahr: 2004

Typ: LEHA 600 LPH 55320
Hersteller-Nr: 04-8974201 04-8593641
Nennleistung: [m3h] | 550 350

Die beiden Vakuumpumpen vor dem Auslass A 077 kdnnen sowohl einzeln als
auch parallel betrieben werden.

2.6.2
Gewebefilter

Einrichtungen zur Verminderung der Emissionen

Emissionsquelle Auslass A 072 Auslass A 074

Bezeichnung: F 1200 F 1230

Hersteller: Fa. Herding FAT

Typ: Sinterlamellenfiter | HFR 6.16 K1.1

HSL 900-8/8G

Baujahr: 2004 2001

Anzahl der 1 1

Filterkammern:

Anzahl der Schlduche 8 kA

|/ Taschen:

Filterflache: 15 94

Filterflaschebelastung  [M3/m2. min.-1] 1,01 (im max. 1,50 (im
Messzeitraum) Messzeitraum)

Filtermaterial:

Sinter-Lamellen

Polyester-Nadelfilz

Art der Abreinigung: Pneumatisch Mechanisch
eingestellter [sec.] siehe Ziffer 5.2. siehe Ziffer 5.2.
Abreinigungszyklus
Letzter siehe Ziffer 5.2. siehe Ziffer 5.2.
Filtertuchwechsel:
AP zw. Roh- und [mbar] siehe Ziffer 5.2. siehe Ziffer 5.2.
Reingasseite:
Volumenstrom [m3/h] 1000 500
Art des Staubaustrags: Keiner, nur beim k.A.
Filterelement-
wechsel
Wartungsintervall: siehe Ziffer 5.2. siehe Ziffer 5.2.
Letzte Wartung: siehe Ziffer 5.2. siehe Ziffer 5.2.
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Nassabscheider:
Emissionsquelle Auslass A 030 Auslass A 077
Bezeichnung: W 806 F 2011
Hersteller: k.A. Rauschert
Verfahrenstechnik GmbH
Typ: Fillkérperkolonne
Baujahr: k.A. 2001
Fabrik Nr.: k.A. 10329
Arbeitsprinzip des Nassabscheiders: Waschturm
Waschfliissigkeitsfilhrung: Gegenstrom
Waéscherauftbau: Fillkérper
Hodhe der Fiillkérpersaule: ca.1,8m Im
Art der Flllkérper: Raschigringe
Art der Waschflussigkeit Flusswasser VE-Wasser
Zusétze fur Waschflussigkeit: Keine Keine
Menge der frischen zugesetzten siehe Ziffer 5.2. siehe Ziffer 5.2.
Waschfliissigkeit:
Rhythmus der Kontinuierlich
Waschflissigkeitserneuerung:
pH - Wert: siehe Ziffer 5.2 siehe Ziffer 5.2
Bauart des Tropfenabscheiders: Mischkondensator Demister
Letzte Erneuerung der siehe Ziffer 5.2 siehe Ziffer 5.2
Waschflissigkeit im Absetzbecken:
Wartungsintervall: siehe Ziffer 5.2 siehe Ziffer 5.2
Letzte Wartung: siehe Ziffer 5.2 siehe Ziffer 5.2
2.6.3 Einrichtung zur Verdiinnung des Abgases

Entfallt
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3. Beschreibung der Probenahmestelle
3.1 Messstrecke und Messquerschnitt
3.141 Lage und Abmessungen
Emissionsquelle Lage Abgaskanal Hobhe der Probenahmestelle
A 015 vertikal 23 m
A 030 vertikal 23 m
A072 Horizontal 38 m
A Q074 Horizontal 20m
A Q77 Vertikal 30m
o Kanal- Flache Einlauf- Auslauf-
Emissionsquelle abmessung | Querschnitt strecke strecke
A 015 0,6 m 0,283 m? 1,0m 1,7m
A 030 0,08 m 0,005 m? 0,32 m 0,195 m
A072 0.2m 0,031 m? 04m Om
A 074 0,16 m 0,02 m? 0,95m 5m
A 077 0,11 m 0,010 m? >0,7m >0,25 m
Empfehlungen nach DIN EN 15259
e Einlaufstrecke 2 Auslaufstrecke 2 2 Abstand bis zur
Emissionsquelle 5 dh dh Miindung 2 5 dh
A 015 nein nein nein
A 030 nein nein nein
A 072 nein nein nein
A 074 ja ja ja
AO77 ja ja ja
3.1.2 Arbeitsflache und Messbiihne
. Probenahme- | Arbeitsplatz Traversier- | Wetterschutz
Emissionsquelle stelle fliche
A 015 im freien im Gebéaude ausreichend | vorhanden
A 030 im freien im Gebaude ausreichend | vorhanden
A 072 im freien im freien ausreichend | vorhanden
A 074 im freien im Gebéaude ausreichend | vorhanden
A 077 im freien im freien ausreichend | vorhanden
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s I Zugang zur Energie- Wasser
Emissionsquelle Arbeitsbiihne Probenahmestelle | versoraun
Uber Treppen, nicht
A 015 vorhanden Aufzug, Steigleiter 230V relevant
Uber Treppen, nicht
A 030 vorhanden Aufzug, Steigleiter 230V relevant
Uber Treppen, nicht
A Q72 vorhanden Aufzug, Steigleiter 230V relevant
A 074 vorhanden tber Treppen, 230V nicht
Aufzug relevant
A 077 vorhanden tber Treppen, 230 V nicht
Aufzug relevant
3.1.3 Messoffnungen
. Anzahl, GréRe der .
Emissionsquelle Messéffnung Gewinde Anordnung
A015 2x@=25mm keine um 90° versetzt
A 030 1x@=30mm keine -
AQ72 Miindung - --
A 074 1x3 Aussengewinde --
A Q77 3x@=30mm keine Obereinander
314 Stromungsbedingungen im Messquerschnitt
Winkel - Mindest- Verhiltnis max.
Emissionsquelle Gasstrom zu IOKSEI::EGI:E:IZIV(E geschwindigkeit ZU min.
Mittelachse g vorhanden Geschwindigkeit
A 015 <15° keine ja ja
A 030 <15° keine ja nicht relevant
A 072 <15° keine ja nicht relevant
A 074 <15° keine ja nicht relevant
A 077 <15° keine ja nicht relevant

3.1.5

Zusammenfassende Beurteilung der Messbedingungen

Die Strémungsbedingungen nach DIN EN 15259 sind erfillt.
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3.2 Lage der Messpunkte im Messquerschnitt
3.21 Darstellung der Lage der Messpunkte im Messquerschnitt
Emissionsquelle Achse Messpunkt Eintauchtiefe (mm)

A 015 2 2 88/512
A 030 1 1 40
A 072 1 1 100
A 074 1 1 80
A Q77 1 1 55

Die Lage der Messpunkte im Messquerschnitt entspricht der DIN EN 15259.

3.2.2 Homogenitéatspriufung

Emissionsquelle: A15
Homogenitatsprifung:
[ durchgefiihrt (siehe Ergebnisse in Nr. 6)
X nicht durchgefiihrt, weil:
[ Flache Messquerschnitt < 0,1 m?2
[J Netzmessung
liegt vor
Datum der Homogenitatsprifung: 22.01.15
Berichts-Nr.:05/16Ma

Prifinstitut: BASF SE ESE/ML
Ergebnis der Homogenitatspriifung:

X Messung an einem beliebigen Punkt

[ Messung an einem repréasentativen Punkt

Beschreibung der Lage des reprasentativen
Punkts:

[ Netzmessung

Emissionsquelle: A 030, A072, A074, AO7TT
Homogenitatsprifung:
[ durchgefhrt (siehe Ergebnisse in Nr. 6)

X nicht durchgefiihrt, weil:

X Flache Messquerschnitt < 0,1 m?2
[J Netzmessung
O liegt vor

Datum der Homogenitatsprifung:
Berichts-Nr.:
Prifinstitut:

Ergebnis der Homogenitatsprifung:

(] Messung an einem beliebigen Punkt

O Messung an einem reprasentativen Punkt

Beschreibung der Lage des reprasentativen
Punkts:

(] Netzmessung

3.2.3 Komponentenspezifische Darstellung
Emissionsquelle: A 015
Anzahl der | Homogenitats- - = ;
Messkomponente h:alzsi::hiiz Messpunkte je prufung ;:2:3:%& Reﬂgass:;lfzﬂrer
Messachse durchgefiihrt
Strémungs-
geschwindigkeit 2 2 . O O
Abgastemperatur 1 1 O O |
Gasférmige
Komponenten 1 1 - - =
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Emissionsquelle: A 030, A 072, A 074, A 077

Anzahl der | Homogenitéts- - .. ]
Anzahl der - b Beliebiger | Repréasentativer
Messkomponente Messpunkte je priifung
Messachsen Messachse durchgefiihrt Messpunkt Messpunkt
Stréomungs-
geschwindigkeit 1 1 . . .
Abgastemperatur 1 1 O O O
Gas- bzw.
Partikelférmige 1 1 O O |
Komponenten
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4, Mess- und Analysenverfahren

4.1 Abgasrandbedingungen

411 Stromungsgeschwindigkeit

Messverfahren: DIN EN ISO 16911-1 Staudrucksonde (Typ L bzw. Typ S) in
Verbindung mit Mikromanometer

Hersteller: Airflow

Typ: PVM 620

Messbereich:
Letzte Uberprifung / Kalibrierung:
Kontinuierliche Ermittlung:

Netzmessung:

Messverfahren:

Hersteller:

Typ:

Messbereich:

Letzte Uberpriifung / Kalibrierung:
Kontinuierliche Ermittlung:

- 3735 bis + 3735 Pa

02/2024 / jahrlich

Oja nein

1-Min-Mittelwert

3 Ablesungen innerhalb 1-Minute

DIN EN ISO 16911-1 Anemometer (Fligelradanemometer)
Ahlborn

ALMEMO 2590-4AS / FD A602S1K / FDAB02S6K

0 bis + 40 m/s

02/2024 / jahrlich

ja Onein

41.2 Statischer Druck im Abgaskanal

Messverfahren:

Kontinuierliche Ermittlung:
Messverfahren:

Hersteller:

Typ:

Messbereich:

Letzte Uberpriifung / Kalibrierung:
Kontinuierliche Ermittlung:

Mikromanometer (siehe 4.1.1) unter Berlicksichtigung der
entsprechenden Anschlisse

O ja nein

in Anlehnung an DIN EN ISO 16911-1
Mikromanometer unter Bericksichtigung der
entsprechenden Anschlisse

Airflow

PVM 620

- 3735 bis + 3735 Pa

02/2024 / jahrlich

Oja nein

41.3 Luftdruck in Hohe der Probenahmestelle
Messverfahren: Digital-Barometer
Hersteller: Airflow Lufttechnik GmbH
Typ: DB2

Messbereich:
Letzte Uberpriifung / Kalibrierung:
Kontinuierliche Ermittlung:

41.4 Abgastemperatur

Messverfahren:

Hersteller:

Typ:
Messbereich:

Letzte Uberpriifung / Kalibrierung:

Kontinuierliche Ermittlung:

+ 700 bis + 1100 hPa
08/2024 / V% jahrlich
[ja nein

NiCr/Ni-Thermoelement mit elektronischer
Nullpunktkompensation

Fa. Ahlborn
ALMEMO 2690-8A
- 50 bis + 1150°C
02/2024 / jahrlich
ja Onein
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41.5

Messverfahren:

Hersteller:

Typ:

Messbereich:

Einsatzbereich:

Letzte Uberpriifung / Kalibrierung:
Kontinuierliche Ermittlung:

4.1.6 Abgasdichte

Bericht vom 19.05.2025

Wasserdampfanteil im Abgas (Abgasfeuchte)

Psychrometrische Feuchtemessung
Zwei-Thermometermethode

Fa. Ahlborn

Ni-Cr-Ni Thermoelemente (Typ K)
0 bis 100 % rel. Feuchte

0 bis + 100 °C

02/2024 / jahrlich

ja nein

Berechnet unter Berlcksichtigung der Abgastemperaturen und der Druckverhaltnisse sowie der

Abgasbestandteile an:

41.7 Abgasverdiinnung
Entfallt
4.1.8 Volumenstrom

Ermittlungsmethode:

mittlere Abgasgeschwindigkeit
Messverfahren:
Messeinrichtung:

Querschnittsflache:
Ermittlungsverfahren:
Messeinrichtung:

Flache der Volumenstrommesseinrichtung
zu Querschnittsflache < 5 %:

Sauerstoff (O2)

Kohlendioxid (CO2)

Rest als Stickstoff (N2)

Abgasfeuchte (Wasserdampfanteil im Abgas)

Berechnet aus mittlerer Stromungsgeschwindigkeit
und Querschnittsflache

DIN EN I1SO 16911-1
siehe 4.1.1

direkte MaRbestimmung
Messstab

X ja O nein
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4.2 Automatische Messverfahren
4.21 Messkomponente Gesamt org. Kohlenstoff (Ges.-C)
Messverfahren
Messprinzip: Flammenionisationsdetektor (FID)
Richtlinien: DIN EN 12619
Analysator
Hersteller / Typ: Testa /iFID
Gerat eignungsgepruift: ja, BAnz AT. 03.05.2021 B10, Kap. | Nr. 4.2
Nachweisgrenze: 1 % vom Messbereichsendwert, It. Hersteller
Messunsicherheit: siehe Kapitel 6.3 des Messberichtes

Eingestellter Messbereich
Eingestellter Messbereich: 0 - 100 ppm

Gerat eignungsgepriift
O Zertifizierung nach DIN EN 15267-4
O Zertifizierung nach DIN EN 15267-3

O Einsatzfahigkeit des Geréats fiir den mobilen Einsatz wurde verifiziert
Eignungsprufung auf Basis der BEP ohne Zertifizierung
O Einsatzfahigkeit des Gerats fir den mobilen Einsatz wurde verifiziert

Probenahme und Probenaufbereitung

Entnahmesonde: Edelstahl, beheizt

Lange Sonde: 1,5m

Partikelfilter: Quarzfilter

Probengasleitung: Teflon, beheizt auf 180°C, Lange: 3 m
Werkstoff gasfiihrender Teile: Teflon, Edelstahl

Uberpriifen von Null und Referenzpunkt mit Priifgasen
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Nullgas: gereinigter Stickstoff,
Uber internen Aktivkohlefilter gereinigte Umgebungsluft
Prifgas: 89,7 mol-ppm Propan in synthetischer Luft
Hersteller / Datum: Linde AG, 04/2022
Stabilitatsgarantie: 36 Monate
Rickfuhrbar zertifiziert: ja, mit DKD Zertifikat
Aufgabe durch das gesamte
Probenahmesystem: ja

Einstellzeit des gesamten Messaufbaus
toow= ca. 10 s: Ermittlung mittels Stoppuhr bei druckloser
Prufgasaufgabe an Probenahmesonde
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Messwerterfassungssystem
Messwertregistrierung:
Hersteller:

Typ:

Software:
Version:
Speicherzyklus:

Letzte Uberpriifung / Kalibrierung:

Messwertregistrierung:
Software: Hersteller / Version
Abtastrate:

Speicherzyklus (Mittelwert):
Hardware: Hersteller / Typ:
Auflésung:

Letzte Uberpriifung / Kalibrierung:

Messwertregistrierung:
Hersteller:

Typ:

Software:

Version:

Speicherzyklus: (Mittelwert)

Letzte Uberpriifung / Kalibrierung:

MaBnahmen zur Qualitatssicherung

Bericht vom 19.05.2025

Elektronische Datenerfassung
Endress & Hauser
Memograph M RSG40
ReadWin 2000

1.27.5.0

1s

02/2024 / jahrlich

Rechnergestutzte Datenerfassung

Kirsten Controlsystems GmbH / Trendows 2.5
0,1s

1 min

Advantech / ADAM 4017

16 Bit

02/2024 / jahrlich

Elektronische Datenerfassung
Ahlborn

Almemo 2690-8A

AMR Control

5.14

1 min

02/2024 / jahrlich

Jahrliche Funktionskontrolle i.A. an DIN EN 14181
Justierung (Null- und Referenzpunkt) vor
Messdurchfiihrung

Prifgasaufgabe am Analysator, anschlieRende
Prufgasaufgabe an Entnahmesonde

Dichtigkeit ist bei Ubereinstimmung der Messwerte
gegeben.

Uberpriifung (Null- und Referenzpunkt) nach erfolgter
Messdurchfihrung. Prifung der Drift.

4.3 Manuelle Messverfahren fiir gas- und dampfféormige Emissionen

4.3.1 Messkomponente

Messverfahren
Richtlinien Probenahme:

Messplatzaufbau
Entnahmesonde, Material:
Partikelfilter, Material:
Ab-/Adsorptionseinrichtungen:
Sorptionsmittel:
Sorptionsmittelmenge:

Lange Absaugrohr
Ansaugé6ffnung bis Sorbens:
Probentransfer:

Beteiligung eines Fremdlabors:

Ameisensaure

VDI 2457
Adsorptionsverfahren
GC-Analyse

Quarzsonde, beheizt

Quarzwatte vor der Sonde im Abgaskanal
Adsorptionsrohrchen (Drager)

Silicagel Typ G

1.580 mg

Sammelschicht: 1.100 mg, Kontrollschicht: 480 mg
ca.0,2m

ca.04 m

<5Tage

nein
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Analytische Bestimmung

Richtlinien Analytik: VDI 2457

Gerat: Gaschromatograph (GC)
Headspace-Technik

Kalibrierung / Standards: externe Mehrpunktkalibrierung (> 3)

entsprechende Verdiinnung der Stammldsung

Verfahrenskenngrofen und Art der Ermittlung

Querempfindlichkeit: Bei Beachtung der QS - MaRnahmen keine
Bestimmungsgrenze: 0,001 mg/Probe

< 0,016 mg/m3 (bei 0,06 m* Teilgasvolumen)
Messunsicherheit: siehe Kapitel 6.3 des Messberichtes

MaBnahmen zur Qualitatssicherung

Behandlung der Probenahmeeinrichtung

vor dem Einsatz: Reinigen der wiederverwendeten Glasteile

Dichtheitsprifung: VerschlieRen der Entnahmesonde und Einschalten der
Absaugpumpe: Leckrate < 2 %

Analyse: Bestimmung eines Feldblindwertes
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4.3.2 Messkomponente

Messverfahren
Richtlinien Probenahme:

Messplatzaufbau
Entnahmesonde, Material:
Partikelfilter, Material:
Ab-/Adsorptionseinrichtungen:
Sorptionsmittel:
Sorptionsmittelmenge:

Lange Absaugrohr
Ansaugoffnung bis Sorbens:
Probentransfer:

Beteiligung eines Fremdlabors:

Analytische Bestimmung
Richtlinien Analytik:
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Formaldehyd (HCHO)

Messen gasférmiger Emissionen, Messen von
Formaldehyd nach dem AHMT-Verfahren gemaR
VDI 3862-4: 2001-05

Duranglas- bzw. Titansonde, beheizt
Quarzwatte vor der Sonde im Abgaskanal
2 Frittenwaschflaschen in Reihe
bidestilliertes Wasser

2 x50 ml

ca.0,4m

ca.0,6 m

<2 Tage

nein

VDI 3862-4: 2001-05,
photometrische Bestimmung mit AHMT

Aufarbeitung der Probe: entfallt
Analysengerate Hersteller: Perkin Elmer

Typ: Lambda 2
Kenndaten Wellenlange: A =550 nm

Kivettendicke: 1cm
Kalibrierung / Standards: kalibrierter Messbereich: 0,0 bis 2,5 mg/I
Verfahrenskenngrofen und Art der Ermittlung
Querempfindlichkeit: keine festgestellt
Bestimmungsgrenze: < 2 ug/Probe

< 0,03 mg/m? (bei 0,06 m? Teilgasvolumen)

Messunsicherheit: siehe Kapitel 6.3 des Messberichtes

MaBnahmen zur Qualitatssicherung
Behandlung der

Probenahmeeinrichtung Reinigen der wiederverwendeten Glasteile
vor dem Einsatz:
Dichtheitsprufung: VerschlieRen der Entnahmesonde und Einschalten der

Absaugpumpe: Leckrate < 2 %
Analyse: Bestimmung eines Feldblindwertes
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4.3.3 Messkomponente

Messverfahren
Richtlinien Probenahme:

Messplatzaufbau
Entnahmesonde, Material:
Partikelfilter, Material:

Abscheidemedium
Ab-/Adsorptionseinrichtungen:
Sorptionsmittel:
Sorptionsmittelmenge:

Lange Absaugrohr
Ansaugoffnung bis Sorbens:
Probentransfer:

Beteiligung eines Fremdlabors:

Analytische Bestimmung
Richtlinien Analytik:
Aufarbeitung der Probe:
Analysengerat:
Kenndaten:

Kalibrierung / Standards:

Bericht vom 19.05.2025

Methanol (CH40)

VDI 2457
Adsorptionsverfahren
GC-Analyse

Duranglassonde, beheizt
Quarzwatte vor der Sonde

Adsorptionsrohrchen (Drager)
Silicagel Typ G

1 x1.000 mg

ca.0,4 m

ca.0,6 m

< 2 Tage gekuhlt gelagert
nein

VDI 2457
Desorption mit H20 / Isopropanol 95:5
Gaschromatograph

GC Perkin Elmer mit FID

Tragergas Helium

Trennsaule Poraplot Q 30 m, ID 0,32 mm
externe Mehrpunktkalibrierung
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entsprechende Verdiinnung der Stammldsung

VerfahrenskenngroBen und Art der Ermittlung

Querempfindlichkeit:
Bestimmungsgrenze:

Messunsicherheit:

MaBnahmen zur Qualitatssicherung
Behandlung der Probenahmeeinrichtung

vor dem Einsatz:
Dichtheitsprifung:

Analyse:

Bei Beachtung der QS - MaRRnahmen keine
< 0,1 mg/Probe

< 1,67 mg/m?3 (bei 0,06 m® Teilgasvolumen)
siehe Kapitel 6.3 des Messberichtes

Reinigen der wiederverwendeten Glasteile

VerschlielRen der Entnahmesonde und Einschalten der

Absaugpumpe: Leckrate < 2 %
Bestimmung eines Feldblindwertes
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4.4
4.41

Messverfahren
Richtlinie Probenahme und
Bestimmung:

Messkomponente

Messplatzaufbau

Rickhaltesystem fiir partikelférmige
Stoffe:

Entnahmesonde:

Lange Sonde:
Filtergerat:
Wirkdurchmesser:
Beheizung:
Material:
Absaugeinrichtung:

Abscheidemedium:
Hersteller / Typ:
Filterdurchmesser:
Porendurchmesser:
Abscheidegrad:
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Messverfahren fiir partikelformige Emissionen

Gesamtstaub

DIN EN 13284-1 Ermittlung der
Staubmassenkonzentration bei geringen
Staubkonzentrationen - Teil 1: Manuelles gravimetrisches
Verfahren; VDI-Richtlinie 2066 Blatt 1 Messen von
Partikeln; Staubmessung in stromenden Gasen;
Gravimetrische Bestimmung der Staubbeladung

In-Stack-Filtration

Entnahme direkt tiber Dise auf Filterkopfgerat mit
Filterhalter

2" Edelstahlrohr/ 0,5 m

Planfilterkopfgerat

siehe Anhang Messbericht

unbeheizt

Titan

Planfilterkopf mit Diise, Kriimmer, Entnahmesonde,
Kondensatfalle, Trockenturm, Gaspumpe mit
Bypassventil, Temperaturanzeige, Gasuhr,
Durchflussmessgerat

Quarz-Mikrofaserfilter
Munktell / MK 360 (getempert)
45 mm

0,3 um

99,998 %

Aufarbeitung und Auswertung des Abscheidemediums

Transport und Lagerung:
Trocknungstemperatur des Filters vor
der Beaufschlagung:

Trocknungstemperatur des Filters nach

der Beaufschlagung:

Trocknungszeit des Filters vor und nach

der Beaufschlagung:
Abkuihlzeit im Exsikkator:

Rickgewinnung der Ablagerungen vor

dem Filter:
Behandlung der Spillésungen:
Bestimmung von Gesamtleerproben:

Waage

Hersteller:

Typ:

Ablesbarkeit:
VerfahrenskenngrofRen
Bestimmungsgrenze:

Messunsicherheit:

Auf Filterhaltern in geschlossenen Petrischalen
180°C

160°C
mind. 1 h

mind. 4 h
entfallt, Messanordnung gemaf Nr. 9.6.1 DIN EN 13284-1

nicht zutreffend
Planfilter

Sartorius
CPA 225 D-0CE
0,01 mg

0,4 mg/Probe
0,4 mg/m? (bei 1,0 m® Teilgasvolumen)
siehe Kapitel 6.3 des Messberichtes
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MaBRnahmen zur Qualitatssicherung
Reinigen der Staub bertihrenden Teile im Ultraschallbad
vor Messdurchfiihrung

Dichtheitsprifung: VerschlieRen der Entnahmesonde und Einschalten der
Absaugpumpe: Leckrate < 2%
Analyse: Kontrolle der Waage arbeitstaglich

Bestimmung eines Feldblindwertes

4.5 Besondere hochtoxische Abgasinhaltsstoffe
Entfallt
4.6 Geruchsemissionen

Entfallt
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5. Betriebszustand der Anlage wahrend der Messungen
5.1 Produktionsanlage

5.2 Abgasreinigungsanlage
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6. Zusammenstellung der Messergebnisse und Diskussion
6.1

Bewertung der Betriebsbedingungen wahrend der Messungen

6.2

Messergebnisse

Anlage:
Emissionsquelle:

Kaurit-Leim Fabrik
Auslass A 015

Messkomponente: Gesamtkohlenstoff [ A 015 ]
Emissionsbegrenzung
Messung Messzeitraum Konzentration | Massenstrom | Konzentration | Massenstrom
Nr. Datum [Uhr] [mg/m?] [kg/h] [mg/m?] [kg/h]
1 16.01.2025(10:45 - 11:15 2,2 0,0280 50 -
2 16.01.2025|11:24 - 11:54 1,9 0,0240 50 -
3 16.01.2025|12:04 - 12:34 1,8 0,0230 50 -
Mittelwert 2,0 0,0250
Maximalwert 2,2 0,0280 50 -
Messkomponente: Ameisensaure [ A015]
Emissionsbegrenzung
Messung Messzeitraum Konzentration | Massenstrom | Konzentration | Massenstrom
Nr. Datum [Uhr] [mg/m?] [kg/h] [mg/m?] [kg/h]
1 16.01.2025[10:45 - 11:15 0,06 0,0009 20 -
2 16.01.2025(12:04 - 12:34 0,06 0,0009 20 -
3 16.01.2025]12:36 - 13:06 0,1 0,0013 20 -
Mittelwert 0,07 0,0010
Maximalwert 0,1 0,0013 20 -
Messkomponente: Formaldehyd [ A 015]
Emissionsbegrenzung
Messung Messzeitraum Konzentration | Massenstrom| Konzentration | Massenstrom
Nr. Datum [Uhr] [mg/m?] [9/h] [mg/m?] [g/h]
1 16.01.2025]10:45 - 11:15 0,2 3,3 - 25
2 16.01.2025|11:24 - 11:54 0,1 2,0 - 25
3 16.01.2025[12:04 - 12:34 0,1 1,6 - 25
Mittelwert 0,1 2,3
Maximalwert 0,2 3,3 - 25
Messkomponente: Methanol [ A 015]
Emissionsbegrenzung
Messung Messzeitraum Konzentration | Massenstrom| Konzentration | Massenstrom
Nr. Datum [Uhr] [mg/m?] [kg/h] [mg/m?] [kg/h]
1 16.01.2025]10:45 - 11:15 1,8 0,0229 20 -
2 16.01.2025|11:24 - 11:54 1,1 0,0142 20 -
3 16.01.2025]12:04 - 12:34 0,9 0,0118 20 -
Mittelwert 1,3 0,0163
Maximalwert 1,8 0,0229 20 -
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Die Messung erfolgte Uber den gesamten Batch

Messkomponente: Ameisenséaure [ A 030 ]
Emissionsbegrenzung

Messung Messzeitraum Konzentration | Massenstrom | Konzentration | Massenstrom
Nr. Datum [Uhr] [mg/m?] [kg/h] [mg/m?] [kg/h]
1 17.01.2025(10:37 - 11:07 <0,03 <0,0001 20 -
2 17.01.2025(11:13 - 11:43 1,9 <0,0001 20 -
3 17.01.2025(11:45 - 12:15 8,5 0,0002 20 -
4 17.01.2025[12:20 - 12:50 1,1 <0,0001 20 -
5 17.01.2025[12:54 - 13:24 0,07 <0,0001 20 -
6 17.01.2025]|14:28 - 14:58 0,07 <0,0001 20 -

Mittelwert <1,95 <0,0001

Maximalwert 8,5 0,0002 20 -

Messkomponente: Formaldehyd [ A 030 ]

Emissionsbegrenzung

Messung Messzeitraum | Konzentration | Massenstrom| Konzentration | Massenstrom
Nr. Datum [Uhr] [mg/m?] [g/h] [mg/m?] [g/h]
1 17.01.2025]10:01 - 10:31 0,05 <0,1 - 25
2 17.01.2025]10:35 - 11:05 <0,03 <0,1 - 25
3 17.01.2025[11:45 - 12:15 45,5 1,1 - 25
4 17.01.2025]12:20 - 12:50 12,7 0,2 - 25
5 17.01.2025[12:54 - 13:24 1,4 <0,1 - 25
6 17.01.2025[14:28 - 14:58 0,3 <0,1 - 25

Mittelwert <10,00 <0,3

Maximalwert 45,5 1,1 - 25
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Messkomponente: Methanol [ A 030 ]
Emissionsbegrenzung
Messung Messzeitraum Konzentration | Massenstrom | Konzentration | Massenstrom
Nr. Datum [Uhr] [mg/m?] [kg/h] [mg/m?] [kg/h]
1 17.01.2025]10:32 - 11:02 <0,5 <0,0001 20 -
2 17.01.2025]11:13 - 11:43 1,6 <0,0001 20 -
3 17.01.2025|11:45 - 12:15 10,0 0,0002 20 -
4 17.01.2025]12:20 - 12:50 5,0 0,0001 20 -
5 17.01.2025|12:54 - 13:24 <0,4 <0,0001 20 -
6 17.01.2025]|14:28 - 14:58 <0, 3 <0,0001 20 -
Mittelwert <3,0 <0,0001
Maximalwert 10,0 0,0002 20 -
Emissionsquelle: Auslass A 072
Messkomponente: Staub [ A 072 ]
Emissionsbegrenzung
Messung Messzeitraum Konzentration | Massenstrom | Konzentration | Massenstrom
Nr. Datum [Uhr] [mg/m?] [kg/h] [mg/m?] [kg/h]
1 15.01.2025(|11:07 - 11:37 <0,4 0,0000 20 -
2 15.01.2025|11:40 - 12:10 <0,4 0,0000 20 -
3 15.01.2025|12:18 - 12:48 <0, 4 0,0000 20 -
Mittelwert <0,4 0,0000
Maximalwert <0,4 0,0000 20 -
Emissionsquelle: Auslass A 074
Messkomponente: Staub [ A074]
Emissionsbegrenzung
Messung Messzeitraum | Konzentration | Massenstrom| Konzentration | Massenstrom
Nr. Datum [Uhr] [mg/m?] [kg/h] [mg/m?] [kg/h]
1 15.01.2025(|10:57 - 11:27 <0,3 <0,0002 20 -
2 15.01.2025(|11:29 - 11:59 <0,3 <0,0002 20 -
3 15.01.2025(12:01 - 12:31 <0,3 <0,0002 20 -
4 16.01.2025(10:16 - 10:46 <0,3 <0,0002 20 -
5 16.01.2025|10:48 - 11:18 <0,3 <0,0002 20 -
6 16.01.2025|11:20 - 11:50 <0, 3 <0,0002 20 -
Mittelwert <0,3 <0,0002
Maximalwert <0,3 <0,0002 20 -
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Emissionsquelle: Auslass A 077

Messkomponente: Gesamtkohlenstoff [ A 077 ]
Emissionsbegrenzung
Messung Messzeitraum Konzentration | Massenstrom | Konzentration | Massenstrom
Nr. Datum [Uhr] [mg/m?] [kg/h] [mg/m’] [kg/h]
1 15.01.2025(10:56 - 11:26 4,8 0,0010 50 -
2 15.01.2025|11:38 - 12:08 5,8 0,0000 50 -
3 15.01.2025|12:16 - 12:46 5,8 0,0030 50 -
4 15.01.2025|12:56 - 13:26 11,1 0,0060 50 -
5 15.01.2025|15:13 - 15:43 27,7 0,0040 50 -
Mittelwert 11,0 0,0028
Maximalwert 27,7 0,0060 50 -
Messkomponente: Ameisensaure [ A 077 ]
Emissionsbegrenzung
Messung Messzeitraum Konzentration | Massenstrom | Konzentration | Massenstrom
Nr. Datum [Uhr] [mg/m?] [kg/h] [mg/m?] [kg/h]
1 15.01.2025[10:46 - 11:16 <0, 04 <0,0001 20 -
2 15.01.2025(11:38 - 12:08 <0,04 <0,0001 20 -
3 15.01.2025(12:16 - 12:46 3,6 0,0016 20 -
4 15.01.2025]13:08 - 13:38 <0,04 <0,0001 20 -
5 15.01.2025[15:13 - 15:43 0,00 <0,0001 20 -
Mittelwert <0,74 <0,0004
Maximalwert 3,6 0,0016 20 -
Messkomponente: Formaldehyd [ A 077 ]
Emissionsbegrenzung
Messung Messzeitraum Konzentration | Massenstrom | Konzentration | Massenstrom
Nr. Datum [Uhr] [mg/m?] [9/h] [mg/m?] [g/h]
1 15.01.2025)10:56 - 11:26 0,01 <0,1 - 25
2 15.01.2025]11:38 - 12:08 <0,04 <0,1 - 25
3 15.01.2025([12:16 - 12:46 10,1 4,4 - 25
4 15.01.2025112:56 - 13:26 2,1 1,2 - 25
5 15.01.2025[15:13 - 15:43 0,4 0,1 - 25
Mittelwert <2,53 <1,2
Maximalwert 10,1 4,4 - 25
Messkomponente: Methanol [ A 077 ]
Emissionsbegrenzung
Messung Messzeitraum Konzentration | Massenstrom | Konzentration | Massenstrom
Nr. Datum [Uhr] [mg/m?] [kg/h] [mg/m?] [kg/h]
1 15.01.2025)10:56 - 11:26 <0,5 <0,0001 20 -
2 15.01.2025]11:38 - 12:08 <0,4 <0,0001 20 -
3 15.01.2025)12:16 - 12:46 1,4 0,0006 20 -
4 15.01.2025]12:56 - 13:26 0,5 0,0003 20 -
5 15.01.2025]15:13 - 15:43 <0,5 <0,0001 20 -
Mittelwert <0,7 <0,0002
Maximalwert 1,4 0,0006 20 -

Die Konzentrationsangaben beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (1013 hPa, 273 K).
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6.3 Messunsicherheiten
erweiterte
Emissions- messkomponente Einheit [ Maximalwert s':nciii::;t Yomax - Uoss Yimax + Upos Bestimmungs-
quelle Yimax methode
(Uo,gs)
A 015 Gesamtkohlenstoff mg/m? 2,2 2,32 0,0 5 indirekter Ansatz
A 015 Ameisensaure mg/m? 0,1 0,01 0,1 0,1 | indirekter Ansatz
A 015 Formaldehyd mg/m? 0,2 0,03 0,2 0,2 | indirekter Ansatz
A 015 Methanol mg/m? 1,8 0,19 2 2 indirekter Ansatz
erweiterte
- M -
Emissions- |\jesskomponente Einheit Maximalwert sicisesr::it Yimax - Uo,g5 Ymax *+ Uo,95 Bestimmungs-
quelle Yimax methode
(Uo,05)
A 030 Gesamtkohlenstoff mg/m? 58,3 2,62 56 61 | indirekter Ansatz
A 030 Ameisensaure mg/m? 8,5 0,89 8 9 | indirekter Ansatz
A 030 Formaldehyd mg/m? 45,5 4,41 41 50 | indirekter Ansatz
A 030 Methanol mg/m? 10,0 1,04 9 11 [ indirekter Ansatz
erweiterte
Emissions- |esskomponente Einheit Maximalwert shincel"nsesrttllr;t Yimax - Uo.os Yimax * Uo .05 Bestimmungs-
quelle Ymax methode
(Uo,es)
A 072 Staub mg/m? <0,4 0,067 <0,3 <1 | indirekter Ansatz
erweiterte
Emissions- |pesskomponente Einheit Maximalwert shincilsesrtt:z;t Ymax = Uogs Ymax + Ug 05 Bestimmungs-
quelle Yimax methode
(Uo,s)
A 074 Staub mg/m? <0,3 0,053 <0,2 <0, 4 | indirekter Ansatz
erweiterte
Emissions- |\esskomponente Einheit Maximalwert s':nciii::;t Yimax - Uo,gs Ymax + Uo .05 Bestimmungs-
quelle Yimax methode
(Uo,gs)
A 077 Gesamtkohlenstoff mg/m? 27,7 2,42 25 30 | indirekter Ansatz
A 077 Ameisensaure mg/m? 3,6 0,38 3 4 | indirekter Ansatz
A 077 Formaldehyd mg/m? 10,1 0,99 9 11 | indirekter Ansatz
A 077 Methanol mg/m? 1,4 0,15 1 2 | indirekter Ansatz

Die Konzentrationsangaben beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (1013 hPa, 273 K).
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6.4 Diskussion der Ergebnisse

Die ermittelten Messergebnisse weisen im Hinblick auf die Betriebsbedingungen (Einsatzstoffe,
Temperaturen etc. wahrend des Messzeitraumes) und den Produktionsablauf keine Unplausibilitaten
auf. Unter Berlcksichtigung der Anlagenauslastung wahrend der Messungen ergeben sich durch den
Vergleich der Messergebnisse und der Betriebsweise der Anlage keinerlei Unstimmigkeiten.

Wahrend dem Batch am Ruihrreaktor R 1000, Auslass A 030, wurden nur wahrend dem Betrieb der
Vakuumpumpen (ca. 1 Stunde) Volumenstréme oberhalb der Ansprechgeschwindigkeit des
Messverfahrens (0,4 m/s) erfasst. Zu den anderen Zeiten wurde fur die Bestimmung des
Massenstroms eine Abgasgeschwindigkeit von 0,4 m/s zugrunde gelegt (Worst Case) und die
Konzentration im Auslassrohr als Emission angenommen.

Frankfurt, den 19.05.2025

Sachverstandiger: Der stellvertretend fachlich Verantwortliche:
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7. Anhang

71 Mess- und Rechenwerte
A 015

Auftraggeber:  BASF SE

Anhang Blatt 1 von 31

Auftragsnummer: 7000536.70

Anlage: Kaurit-Leim-Fabrik
Messort: Bau S421, Auslass A 015
Sachbearbeiter: .
Messtag: 16.01.2025 Uhrzeit von 10:40 bis 10:47 Messung Nr. 1
Strémungsmessgerat Achsenanordnung Kanalabmessungen
X |Staumhr = a (D)= 600|mm
aktor'wT Nr. 99-033 b= mm
| |Anemometer b A= 0,283|m?2
. Wandstarke = mm
Einteilung Messnetz a
Anzahl Achsen| 2 Barometerstand Messstellenbeschreibung
Anzahl Punkte| 2 " B[ 1023 [hPa Hahe Quelle = m
Flache Quelle = m?
) Eintauch- | Differenzdruck | Stat. Tempe-| Stromungs- Lage Kanal = |
5 | MP tiefe [Pa] Druck| ratur [ geschw. | MP Hohe Messst. = m
< [mm] M1IM2|M3][hPa]] [C] [m/s] Einlaufstr. = m
1A ] 1 a8 100 -3,10] 15,1 12,78 X Auslaufstr. = m
1A ] 2 512 92 12,26 X Zahl Messoff. = Stk
2A 1 1 88 108 13,28 X Mal Messoff. = mm
201 2 512 105 13,09 X
Feuchte
2-Thermometermethode
Temperatur trocken = 15]°C
Temperatur feucht = 9,5|°C
relative Feuchte = 49,91 %
absolute Feuchte = 0,01 kg/m? i.N.tr.
Feuchte = 0,84 Vol. %
Dichte
2= 20 9|Vol-%
CO, = 0,04|Vol-%
Rest = 79,06 %
Dichte Betrieb =  1,22465 kg/m?
Mittelwerte
Patat = -3,1 hPa
ty = 15 °C
w= 12,85 mfs
Verhaltnis W,../W.i, 1,111
Volumenstréme
Betrieb = 13092 m3¥h
Norm, feucht = 12495 m?h
Norm, trocken = 12390 m#h
Sondengréfie
Absaugerate 28 m3h
berechnet 8,64 mm
Blendenkonstante | | ) : gewahlt [ Jmm
Tar[K] - dhusolem] - w? (5
Blendenfaktor Frians [BF]
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Auftraggeber: BASF SE

Berichtsnummer: 7000536.70

Anlage: Kaunit-Leim-Fabrik

Messort: Bau S421 , Auslass A 015

Messkomponente: Gesamt org. Kohlenstoff [Cges ]

PM-Nr. des Analysators: 541-23-024

Messung-Nr. 1 2 3
Datum 16.01.25 16.01.25 16.01.25
Uhrzeit 10:45-11:15 | 11:24-11:54 | 12:04 - 12:34
Barometerstand [hPa] 1023 1023 1023
Feuchte Abgas [Vol-%] 0,84 0,84 0,84
Abgasreinigung vorhanden Nein Nein Nein
'Volumenstrom

im Normzustand [m3/h] 12.390 12.390 12.390
Ergebnisse

Messwert [ma/m?3] 23 20 1,9
Konzentration  Drift korr. | [mg@/m? ] 23 20 19
Massenstrom [ka/h] 0,028 0,024 0,023
Gesamtmessunsicherheit | [mg/m3N tr] 2,32 2,32 232

Die angegebenen Konzentrationen beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (273 K; 1013 hPa)

Einstellwertvor  |Nullpunkt 16.01.25 0,00
10:18
Messbeginn Endpunkt 14442
Ablesewert nach | Nullpunkt 16.01.25 0.07
13:18
Messende Endpunkt 146,14
Drift max. abs. [%] 1,14
Werts worden ]
Bewertung der Drift Komigiert

Eingesetztes Prifgas

Propan berechnet als Cges.

Priifgaskonzentration Flaschen- Haltbar
Sollwert Einheit nummer bis
144 417 mg/m?® 1384012 04 /2025
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Diskontinuierliche Probenahme und Auswertung beziiglich Ameisenséure

Auftraggeber: BASF SE

Auftragsnummer: 7000536.70

Anlage: Kaurit-Leim-Fabrik

Messort: Bau 5421 , Auslass A 015

Messkomponente: Ameisensdure

Bearbeiter: [

PM-Nr. der Gasuhr: 541-21-019

Messung-Nr. 1 2 3
Datum 16.01.2025 | 16.01.2025 | 16.01.2025
Uhrzeit 10:45-11:15 | 12:04-12:34 | 12:36- 1308
Barometerstand [hPa] 1.023 1.023 1.023
Zahlerstand Anfang [m?] 8,9614 9,0244 9,0558
Zahlerstand Ende [m#] 8,9928 9,0557 9,0872
Abgesaugtes Volumen [m=] 0,031 0,031 0,031
Temperatur an der Uhr [°C] 19 20 20
'Sondentemperatur ['Cl 110 110 110
Komrekturfaktor Gasuhr 1,000 1,000 1,000
Probenbezeichnung 121 122 123
Dichtigkeitsprifung durchgefiihrt ja ja ja
Normvolumen [m?] 0,029 0,029 0,029
[Sauerstoffgenalt [Vol-%] 20,90 20,90 20,90
Bezugssauerstoffgehalt [Viol-%] - - -
ﬁlﬂ?r?]:];t:;;"n d [m3h] 12.390 12.390 12.390
Analysenergebnis [mg!Probe]I 0,002 0,002 0,003
Konzentration [mg/m?] 0,069 0,069 0,103
Konzentration O,-Bez. [mg/m?] - - -
Massenstrom [kg/h] 0,0009 0,0009 0,0013
Gesamimessunsicherheit | [mg/m?] | 0,01 0,01 0,01 I
Blindwert

Probenbezeichnung 120 _ B
mittleres Normvolumen [m?] 0,029 _ B
Analysenwert [mg] <0,001 _ _
Analysenwert [mg/m?] <0,034 _ -

Die angegebenen Konzenfrationen beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (273 K; 1013 hPa)



SGS-TUV Saar GmbH

Projekt-Nr. 7000536.70 Rev. A Bericht vom 19.05.2025 Anhang Blatt 4 von 31

Diskontinuierliche Probenahme und Auswertung beziiglich Formaldehyd

Auftraggeber: BASF SE

Auftragsnummer: 7000936.70

Anlage: Kaurit-Leim-Fabrik

Messort: Bau 5421, Auslass A 015

Messkomponente: Formaldehyd

Bearbeiter: [

PM-Nr. der Gasuhr: 541-21-014

Messung-Nr. 1 2 3
Datum 16.01.2025 | 16.01.2025 | 16.01.2025
Uhrzeit 10:45- 11:15 11:24 - 11:54 12:04 - 12:34
Barometerstand [hPa] 1.023 1.023 1.023
Zahlerstand Anfang [m=] 9.4394 9,9212 9.6048
Zahlerstand Ende [m=] 9,921 9,6047 9,6895
Abgesaugtes Volumen [m*] 0.082 0,083 0,085
Temperatur an der Uhr °cl 24 27 30
Sondentemperatur [°cl 110 110 110
Korrekturfaktor Gasuhr 1,000 1,000 1,000
Probenbezeichnung 111 112 113
Dichtigkeitspriifung durchgefahrt ja ja ja
Normvolumen [m=] 0.076 0,076 0,077
Sauerstoffgehalt [Vol-%] 20,90 20,90 20,90
Bezugssauerstoffgehalt [Vol-%] - - R
Volumenstrom [m#/n] 12.390 12.390 12390

im Normzustand

Analysenergebnis [mg/Probe] 0,020 0,012 0,010
Konzentration [mg/m=] 0.263 0,158 0,130
Konzentration Oz-Bez. [mg/m?] - - -
Massenstrom [ka/n] 0,0033 0,0020 0.,0016
Gesamtmessunsicherheit [mg/m?] 0,03 0,02 0,01
Blindwert

Probenbezeichnung 110 _ .
mittleres Normvolumen [m?] 0,076 _ R
Analysenwert [mg] 0,005 _ R
Analysenwert [mg/m=] 0,066 - -

Die angegebenen Konzentrationen beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (273 K; 1013 hPa)
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Diskontinuierliche Probenahme und Auswertung beziiglich Methanol

Auftraggeber: BASF SE
Auftragsnummer: 7000536.70

Anlage: Kaurit-Leim-Fabrik

Messort: Bau S421 Auslass A 015

Messkomponente: Methanol

Bearbeiter: [ ]

PM-Nr. der Gasuhr: 541-21-018

Messung-Nr. 1 2 3
Datum 16.01.2025 | 16.01.2025 | 16.01.2025
Uhrzeit 10:45-11:15 | 1124-1154 | 12:04-12:34
Barometerstand [hPa] 1.023 1.023 1.023
Zahlerstand Anfang [m*] 6,9463 6,9676 6,9890
Zahlerstand Ende [m?] 6,9675 6,9889 7,011
/Abgesaugtes Volumen [m?] 0,021 0,021 0,022
Temperatur an der Uhr rcl 19 21 20
Sondentemperatur °Cl 110 110 110
Korrekturfaktor Gasuhr 1,000 1,000 1,000
Probenbezeichnung 131 132 133
Dichtigkeitsprifung durchgefihrt ja ja ja
Normvolumen [m?] 0,020 0,020 0,021
'Sauerstoffgehalt [Vol-%] 20,90 20,90 20,90
Bezugssauerstoffgehalt [Vol-%] B, - -
?;?'ﬁ?:;‘:::t;”n s [me/h] 12.390 12.390 12.390
Analysenergebnis [ngProbe]I 0,037 0,023 0,020
Konzentration [mg/m?] 1,850 1,150 0,952
Konzentration O,-Bez. [mg/m?] - - -
Massenstrom [kgm] 0,0229 0,0142 0,0118
Gesamtmessunsicherheit [mg/m?] 0,19 0,12 0,10
Blindwert

Probenbezeichnung 130 B )
mittleres Normvolumen [m?] 0,020 B )
Analysenwert [mg] <001 _ }
Analysenwert [mg/m?] <0492 _ i}

Die angegebenen Konzentrationen beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (273 K; 1013 hPa)
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A 030
Aufiraggeber.  BASF SE
Auftragsnummer. 7000536.70
Anlage: Kaurit-l eim-Fabrik
Messort: Bau S 421, Auslass A 030
Sachbearbeiter: .
Messtaqg: 17.01.2025 Uhrzeit von 10:01 bis 11:04 Messung Nr. 1
Stromungsmessgerit Achsenanordnung Kanalabmessungen
|Staur0hr a (D= 80jmm
Faktor]| s b= mm
x_|Anemometer pl i A= 0,005|m?
Wandstarke = mm
Einteilung Messnetz a
Anzahl Achsen| 1 |mindestabstand zor Barometerstand Messstellenbeschreibung
Anzahl Punkte| 1 |Wandung kann nicht u: Pa Hahe Quelle = m
eingehalten werden Flache Quelle = m2
9 Eintauch- | Differenzdruck| Stat. Tempe{ Stromungs- Lage Kanal = |
< | MP| ftiefe [Pa] Druck| ratur | geschw. | MP Hohe Messst. = m
< [mm] [M1|M2{M3][hPa]] [*C] [m/s] Einlaufstr. = m
1A 1 40 000 34 04 X Auslaufstr. = m
Zahl Messoff. = Stk
MaR Messoff. = mm
Feuchte
[Rel. Feuchte [%] (Feuchtefihler) |
Temperatur trocken = 34|°C
rel. Feuchte = 100|%
relative Feuchte = 100 %
absolute Feuchte = 0,01 kg/m® iLN.r.
Feuchte = 0,76 Vol. %
Dichte
0,= 20,9]Vol-%
CO,= U,04]| Vol-%
Rest= 79,06 %
Dichte Betrieb= 1,28217 kg/m®
Mittelwerte
Pastat = 0 hPa
t, = 3°C
w= 04 m/s
Verhaltms w,, /W,
Volumenstréme
Betrieb = 7 m¥h
Nom, feucht = T m?h
Nomm, trocken = 7 m?h
SondengroBe
Absaugerate 28 m¥h
berechnet 4976 mm
Blendenkonstante [ ] gewahit mm

Blendenfaktor
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Auftragsnummer: 7000536.70

Anlage: Kaurit-L eim-Fabrik
Messort: Bau S 421, Auslass A 030
Sachbearbeiter: [J]
Messtag: 17.01.2025 Uhrzeit von 1145 bis 1214 Messung Nr. 2
Stromungsmessgerét Achsenanordnung Kanalabmessungen
Staurohr = a (D)= 80|lmm
aktor] P = mm
| x_[Anemometer % bl A= 0,005|m?
i Ig Wandstarke = mm
Einteilung Messnetz a
Anzahl Achsen|[ 1 Juingestanstana zur Barometerstand Messstellenbeschreibung
Anzahl Punkte| 1 |Wandung kann nicht bg= - hPa Hohe Quelle = m
eingehalten werden Flache Quelle = m2
o Eintauch- | Differenzadruck| Stat. Tempe] Stromungs- Lage Kanal = |
5 | MP tiefe [Pa] Druck| ratur geschw. | MP Hohe Messst. = m
< [mm] M1|M2|M3][hPa]] [°C] [mi/s] Einlaufstr. = m
1A ] 1 40 000f] 7,0 1,34 X Auslaufstr. = m
Zahl Messoff. = Stk
Mal Messdff. = mm
Feuchte
|Re|. Feuchte [%] (Feuchtefiihler) |
Temperatur trocken = 7]°C
rel. Feuchte = 100]%
relative Feuchte = 100 %
absolute Feuchte = 0,01 kg/m® iN.r.
Feuchte = 0,98 Vol. %
Dichte
Q, = 20,9]Vol-%
CO, = U,04|Vol-%
Rest = 79,06 %

Dichte Betrieb =

Mittelwerte

Pstat =

t‘f =

w =

Verhahnis Wz, Wmin

1,26157 kg/m®

0 hPa
7°C
1,34 m/s

Volumenstréme

Betrieb =
Norm, feucht =
Norm, trocken =

SondengréRe

Blendenkonstante [ | ~

Blendenfaktor

T [K] * dgoe lem] - w™ [T]
Fypaps [1Pa]

Absaugerate
berechnet
gewahlt

24 m*h
24 m%h
24 m*h

m3h
mm
mm

28
27.19
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Auftragsnummer: 7000536.70

Anlage: Kaurit-L eim-Fabrik
Messort: Bau S 421, Auslass A 030
Sachbearbeiter: .
Messtag: 17.01.2025 Uhrzeit von 12:20 bis 12:49 Messung Nr. 3
Stromungsmessgerét Achsenanordnung Kanalabmessungen
Staurohr = a (D)= 80)mm
aktor| = b= mm
X |Anemometer b i A= 0,005|m2
: Wandstarke = mm
Einteilung Messnetz a
Anzahl Achsen| 1 |mindestabstand zor Barometerstand Messstellenbeschreibung
Anzahl Punkte| 1 |Wandung kann nicht bg= - hPa Hohe Quelle = m
eingehalten werden Flache QUE“E - m2
o Eintauch- | Differenzdruck] Stat. Tempe- Stromungs- Lage Kanal = |
5 | MP tiefe [Pa] Druck| ratur | geschw. | MP Hohe Messst. = m
< [mm] [M1]|M2|M3][hPa]l] [°C] [mi/s] Einlaufstr. = m
1A 1 40 0,00 6,2 0,82 X Auslaufstr. = m
Zahl Messoff. = Stk
Mall Messoff. = mm
Feuchte
|Re|. Feuchte [%] (Feuchtefihler) |
Temperatur trocken = 6,2|°C
rel. Feuchte = 100]%
relative Feuchte = 100 %
absolute Feuchte = 0,01 kg/m® i.N.tr.
Feuchte = 0,93 Vol. %
Dichte
y = 20,9]Vol-%
CO, =10,04 Vol-%
Rest = 79,06 %
Dichte Betrieb = 1,26633 kg/m?
Mittelwerte
Pstat = 0 hPa
ty = 6 °C
w= 0,82 m/s
Verhaltnis Wpa/Win
Volumenstrome
Betrieb = 15 m¥h
Normm, feucht = 15 m3h
Norm, trocken = 15 m3h
Sondengréle
Absaugerate 28 m?h
berechnet 3475 mm
Blendenkonstante |:| gewahlt mm
Tau [K]* d3gselom] - w* [T
! Fyiaps [1Pa)

Blendenfaktor
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Auftragsnummer: 7000536.70

Anlage: Kaurit-L eim-Fabrik
Messort: Bau S 421, Auslass A 030
Sachbearbeiter:
Messtag: 17.01.2025 Uhrzeit von 12:54 bis 14:57 Messung Nr. 4
Stromungsmessgerét Achsenanordnung Kanalabmessungen
Staurohr . a (D)= 80{mm
aktor[ | - b= mm
| x_]Anemometer b B A= 0,005|m2
Poi Wandstarke = mm
Einteilung Messnetz a
Anzahl Achsen| 1 Mindestabstand zur M Messstellanbeschreibun
Anzahl Punkte| 1 |Wandung kann nicht b= hPa Hohe Quelle = m
eingehalten werden Flﬁche QUE“E = mz
o Eintauch- | Differenzdruck| Stat. Tempe Stromungs- Lage Kanal =
5 | MP tiefe [Pa] Druck| ratur | geschw. | MP Hohe Messst. = m
< [mm] |M1|M2{M3][hPa]l] [°C] [m/s] Einlaufstr. = m
1A ] 1 40 000] 40 0,4 X Auslaufsir. = m
Zahl Messoff. = Stk
Mal Messoff. = mm
Feuchte
|Re|. Feuchte [%] (Feuchtefuhler) |
Temperatur trocken = 4/°C
rel. Feuchte = 100|%
relative Feuchte = 100 %
absolute Feuchte = 0,01 kg/m* iN.Ir.
Feuchte = 0,8 Vol. %
Dichte
0O, = 20,9 Vol-%
CO, = 0,04|Vol-%
Rest = 79,06 %
Dichte Betrieb = 1,2761 kg/m?
Mittelwerte
Patat = 0 hPa
i = 4°C
w= 0,4 m/s
Verhalnis W,a,dWmnin
Volumenstréome
Betrieb = 7 m3h
Norm, feucht = 7 m3h
Norm, frocken = 7 m3h
Sondengrole
Absaugerate 28 m3/h
berechnet 4976 mm
Blendenkonstante [ ] gewahit mm
Ta (K] + Chase leml - w? :rr:.]

Blendenfaktor Foluta [PP3]
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Projekt-Nr. 7000536.70 Rev. A

Gesamt org. Kohlenstoff [Cg

ier

lich erfasster Komponenten h

BASF SE
7000536.70

inuier|

Auswertung kont
Auftraggeber:

Berichtsnummer:

Anlage:

Kaurit-Leim-Fabrik

Bau S421 Quelle A0O30
Gesamt org. Kohlenstoff [Cges.]

541-23-024

Messort:

Messkomponente:

PM-Nr. des Analysators
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Projekt-Nr. 7000536.70 Rev. A

Auswertung kontinuierlich erfasster Komponenten hier Gesamt org. Kohlenstoff [Cg

BASF SE

Auftraggeber:

7000536.70

Berichtsnummer:

Anlage:

Kaurit-Leim-Fabrik

Bau S421 Quelle A030

Messort:

Gesamt org. Kohlenstoff [Cges.]

541-23-024

Messkomponente:

PM-Nr. des Analysators:

¢ 9161110
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Auftraggeber: BASF SE

Auftragsnummer: 7000536.70

Anlage: Kaurit-Leim-Fabrik

Messort: Bau S421 , Auslass A 030

Messkomponente: Ameisensaure

Bearbeiter: [

PM-Nr. der Gasuhr: 541-21-019

Messung-Nr. 1 2 3 4 5 6
Datum 17.01.2025 | 17.01.2025 | 17.01.2025 | 17.01.2025 | 17.01.2025 | 17.01.2025
Uhrzeit 10:37 - 11:07 | 11:13-11:43 | 11:45-12:15 | 12:20-1250 | 12:54-13:24 | 14:28-14:58
Barometerstand [hPa] 1.026 1.026 1.026 1.026 1.026 1.026
Zahlerstand Anfang [m?] 9,0873 9,1183 9,1481 91755 9,17592 39,2325
Zahlerstand Ende [m?] 9,1182 9,1480 9,1754 9,2041 9,2041 9,2608
Abgesaugtes Volumen [m?] 0,031 0,030 0,027 0,029 0,029 0,028
Temperatur an der Uhr [*C] 20 23 24 24 24 22
‘Sondentemperatur [*C] 110 110 110 110 110 110
Komekturfaktor Gasuhr 1,000 1,000 1,000 1,000 1,000 1,000
Probenbezeichnung 2 222 223 224 225 226
Dichtigkeitsprifung durchgefiihrt ja ja ja ja ja ja
Normvolumen [m?] 0,029 0,028 0,025 0,027 0,027 0,026
Sauerstoffgehalt [Vol-%] 20,90 20,90 20,90 20,90 20,90 20,90
Bezugssauerstoffgehalt [Vol-%] - - - - - -
O (me/n] 7 7 2 15 7 7
Analysenergebnis [mg/Probe]] < 0,001 0,054 0,214 0,032 0,002 0,002
Konzentration [mag/m?] < 0,034 1,929 8,960 1,185 0,074 0,077
Konzentration O,-Bez. [mg/m?] - - - - - -
Massenstrom [ka/h] < 0,0001 < 0,0001 0,0002 < 0,0001 < 10,0001 < 0,0001
(Gesamtmessunsicherheit [mg/m?] 0,00 0,20 0,89 0,12 0,01 0,01
Blindwert

Probenbezeichnung 220 ) B ) ) )
mittleres Nomvolumen [m?] 0,027 _ _ - - R
[Analysenwert [mag] < 0,001 _ _ _ _ _
Analysenwert [mg/m?] <0,037 _ _ R R _

Die angegebenen Konzentrationen beziehen sich auf trockenes Abgas im Nomzustand (273 K; 1013 hPa)
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Auftraggeber: BASF SE

Auftragsnummer: 7000536.70

Anlage: Kaunt-Leim-Fabrik

Messort: Bau S421 | Auslass A 030

Messkomponente: Formaldehyd

Bearbeiter: -

PM-Nr. der Gasuhr: 541-21-014

Messung-Nr. 1 2 3 4 5 6
Datum 17.01.2025 | 17.01.2025 | 17.01.2025 | 17.01.2025 | 17.01.2025 | 17.01.2025
Uhrzeit 10:01-10:31 | 10:35-11:05 | 11:45-1215 | 1220-1250 | 1254-1324 | 14:28-14:58
Barometerstand [hPa] 1.026 1.026 1.026 1.026 1.026 1.026
Zahlerstand Anfang [m?] 9,6896 9,7705 9,8568 9,9311 10,0111 10,0910
Zahlerstand Ende [m?] 9,7704 9,8567 9,9310 10,0110 10,0909 10,1690
Abgesaugtes Volumen [m?] 0,081 0,086 0,074 0,080 0,080 0,078
Temperatur an der Uhr [*C] 2 28 28 32 34 27
Sondentemperatur [*C] 110 110 110 110 110 110
Kormekturfaktor Gasuhr 1,000 1,000 1,000 1,000 1,000 1,000
Probenbezeichnung 211 212 213 214 215 216
Dichtigkeitspriufung durchgefuhrt ja ia ja ja ja ja
Normmvolumen [m?] 0,076 0,079 0,068 0,073 0,072 0,072
Sauerstoffgehalt [Vol-%] 20,90 20,90 20,90 20,90 20,90 20,90
Bezugssauerstoffgehalt [Vol-%] - - - - - -
Volumenstrom [m¥/h] 7 7 24 15 7 7
Analysenergebnis [mg/Probe] 0,004 <0,003 3,008 0,930 0,106 0,026
Konzentration [mg/m?] 0,053 <0,038 45559 12,740 1,472 0,361
Konzentration O--Bez. [mg/m?3] - - - - - -
Massenstrom [kg/h] < 0,0001 <0,0001 0,0011 0,0002 <0,0001 <0,0001
Gesamtmessunsicherheit [mg/m?] 0,01 0,00 44 1,23 0,14 0,03
Blindwert

Probenbezeichnung 20 B B B ~ ~
mittleres Normvolumen [m3] 0,073 ) ) _ ) _
Analysenwert [mg] <0,002 ; ) _ ) _
Analysenwert [mg/m?] <0,027 _ _ B _ B

Die angegebenen Konzentrationen beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (273 K 1013 hPa)
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Diskontinuierliche Probenahme und Auswertung beziiglich Methanol

Auftraggeber: BASF SE

Auftragsnummer: 7000536.70

Anlage: Kaunit-Leim-Fabrik

Messort: Bau S421 Quelle A030

Messkomponente: Methanol

Bearbeiter: -

PM-Nr. der Gasuhr: 541-21-018

Messung-Nr. 1 2 3 4 5 6
Datum 17.01.2025 | 17.01.2025 | 17.01.2025 | 17.01.2025 | 17.01.2025 | 17.01.2025
Uhrzeit 10:32-11:02 | 11:13-1143 | 11:45-1215 | 12:20-12:50 | 12:54-1324 | 14:28-14:58
Barometerstand [hPa] 1.026 1.026 1.026 1.026 1.026 1.026
Zahlerstand Anfang [m?] 7,0113 7,0329 7,0583 7,0834 7,1091 7,1350
Zahlerstand Ende [m?] 7,0328 7,0582 7,0833 7,1090 7,1349 7,1699
Abgesaugtes Volumen [m?] 0,021 0,025 0,025 0,026 0,026 0,035
Temperatur an der Uhr [*C] 20 22 23 24 24 22
Sondentemperatur [*C] 110 110 110 110 110 110
Korrekturfaktor Gasuhr 1,000 1,000 1,000 1,000 1,000 1,000
Probenbezeichnung 231 232 233 234 235 236
Dichtigkeitspriifung durchgefiihrt a a a a a a
Normvolumen [m3] 0,020 0,023 0,023 0,024 0,024 0,033
Sauerstoffgehalt [Vol-%] 20,90 20,90 20,90 20,90 20,90 20,90
Bezugssauerstoffgehalt [Vol-%] - - - - - -
I\r';‘]"g';’rf:;zr:;‘n g [m?/h] 7 7 24 15 7 7
Analysenergebnis [mg/Probe]] <0,010 0,037 0,230 0,120 <0,010 < 0,010
Konzentration [mg/m?] < 0,500 1,609 10,000 5,000 <0417 < 0,303
Konzentration O;-Bez. [mg/m?] - - - - - -
Massenstrom [ka/h] <0,0001 < 0,0001 0,0002 0,0001 <0,0001 < 0,0001
Gesamtmessunsicherheit [mg/m?] 0,05 017 1,04 0,52 0,04 0,03
Blindwert

Probenbezeichnung 230 ~ B B ~ ~
mittleres Normvolumen I[m-"] 0,025 ~ ~ ~ ~ ~
Analysenwert |[mg] <0,01 _ _ _ _ _
Analysenwert |[mgfm3] <0,408 _ _ _ _ _

Die angegebenen Konzentrationen beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (273 K; 1013 hPa)
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Auftragsnummer. 7000536.70

Anlage: Kaunit-1L eim-Fabrik
Messort: A 072
Sachbearbeiter: JJ]
Messtag: 15.01.2025 Uhrzeit von 10:50 bis 10:55 Messung Nr. 1
Stromungsmessgerét Achsenanordnung Kanalabmessungen
[ x [Staurohr ] a(D)=[ 200]mm
I-akt0r| 1,000 Nr. 99032 — b= mm
| |Anemometer b A= 0,031|m2
0t Wandstarke = mm
Einteilung Messnetz a
Anzahl Achsen[ 1] Barometerstand Messstellenbeschreibung
Anzahl Punkte| 1 bg= - hPa Hohe Quelle = m
Flache Quelle = m?
o Eintauch- | Differenzdruck] Stat. Tempe] Stromungs- Lage Kanal =
5 | MP tiefe [Pa] Druck| ratur | geschw. | MP Hohe Messst. = m
< [mm] IM1|M2|M3][hPa]| [°C] [m/s] Einlaufstr. = m
1A 1 100 16 030 23 5 X Auslaufstr. = m
Zahl Messoff. = Stk
Mal® Messoff. = mm
Feuchte
2-Thermometermethode
Temperatur frocken = 2|°C
Temperatur feucht = 1.1]°C
relative Feuchte = 8594 %
absolute Feuchte = 0 kg/m? i.N.1r.
Feuchte = 0,6 Vol. %
Dichte
b = 20,9]Vol-%
CO, = 0,04 Vol-%
Rest = 79,06 %
Dichte Betrieb =  1,28169 kg/m?
Mittelwerte
Pstat = 0,3 hPa
= 2°C
w= 5 m/s
Verhaltnis w,,,, /Wi,
Volumenstréme
Betrieb = 558 m¥h
Norm, feucht = 557 m%h
Norm, trocken = 554 méh
Sondengrofe
Absaugerate 28 m*h
berechnet 1407 mm
Blendenkonstante |:| gewahlt mm
TolK]* dhowlem] w231
Blendenfaktor fhiaes [0Pe]
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Auftraggeber: BASF

Auftragsnummer: 7000536.70

Anlage: Kaurit-Leim-Fabnk

Messort: A D72

Messkomponente: Staub

PM-Nr. der Gasuhr: 20313263

Messung-Nr. 1 2 3
Datum 15.01.2025 15.01.2025 | 15.01.2025
Uhrzeit 11:07 - 11:37 | 11:40 - 12:10 | 12:18-12:48
Barometerstand [hPa] 1018 1018 1018
Probenahmevolumen [m?] 1,069 1,076 1,056
Temperatur an der Uhr [°C] 19,0 19,0 19,0
Druck an der Uhr [hPa] 0,0 0,0 0,0
Nomvolumen [m?] 1,004 1,011 0,992
Probenbezeichnung 25061 25062 25-063
Bezugssauerstoffgehalt [Vol-%]

Sauerstoffgehalt [Vol-%] 20,9 209 209
Messunsicherheit Sauerstoff [Vol-%] 05 05 0,5
Statischer Druck im Abgaskanal [hPa] 0,3 03 0,3
Abgastemperatur [°C] 2 2 2
Abgasfeuchte [Vol-%] 0,60 0,60 0,60
Mittlere Abgasgeschwindigkeit [m/s] 5,00 5,00 5,00
Flache Messquerschnitt [m?] 0,031 0,031 0,031
poberen o Mo e o o | e
Durchmesser Diise [mm] 12 12 12
Mittlere Temperatur nach Sonde [*C] 3,0 3,0 3,0
Mittlere isokinetische Abweichung [%] 05 0,1 1.7
Dichtigkeitspriifung durchgefiihrt ja IE] a
Ergebnisse

Analysenergebnis [mg/Probe] <04 <04 <04
relative Standardabweichung 0,168 0,168 0,168
Konzentration im Betriebszustand [mg/m3] <04 <04 <04
Egrr\'znirsjtsr?;':?: bezogen auf feuchtes Abgas im [mg/m?] <04 <04 <04
ﬁzrrznezrl\:s‘rz:?: bezogen auf trockenes Abgas im [mg/m?] <04 <04 <04
Konzentration bezogen auf trockenes Abgas im

Nomzustand und den Bezugssauerstoffgehalt [mg/m?]

Messunsicherheit [mg/m3] 0,067 0,067 0,068
Massenstrom [kg/h] < 0,000 < 0,000 < 0,000
Blindwert Probenbezeichnung: 25-060 Analysenergebnis: <0,4 mg

mittl. Normvol. [m?] = 1,002

Konz: < 0,4 mg/m®
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Auftraggeber: BASF

Anhang Blatt 17 von 31

Auftragsnummer: 7000536.70

Anlage: Kaurit-Leim Fabrik

Messort: A 074

Sachbearbeiter: [

Messtag: 15.01.2025 Uhrzeit von  10:55 bis 10:57 Messung Nr. 1
Stromungsmessgerét Kanalabmessungen

Achsenanordnung

x |Staurohr a (D)= 160|mm
aktor[ 1,000 | Nr. 99-031 -~ b= mm
_|Anem0meter b 30 = 0,02{m2
Sl Wandstarke = mm
Einteilung Messnetz a
Anzahl Achsen| 1 Barometerstand Messstellenbeschreibung
Anzahl Punkte| 1 by= hPa Hohe Quelle =[ 7|/m
Flache Quelle = m?
v Eintauch- | Difterenzdruck| Stat. [Tempe] Stromungs- Lage Kanal =[senkrecht
5 | MP tiefe [Pa] Druck| ratur geschw. | MP Hohe Messst. = 1,9|m
< [mm] [M1]M2[{M3][hPa]] [°C] [m/s] Einlaufstr. = 1,4/m
1A ] 1 80 76 1101 91 11 X Auslaufstr. = 51|m
Zahl Messoff. = 1|Stk
MaB Messoff. = 3"|mm
Feuchte
|2-Them10metermeth0de
Temperatur trocken = 9|°C
Temperatur feucht = 3,1)°C
relative Feuchte = 3496 %
absolute Feuchte = 0 kg/m® i.N.tr_
Feuchte = 0,39 Vol. %
Dichte
Oy = 20,9 Vol-%
CO; = 0,04|Vol-%
Rest = 79,06 %
Dichte Betrieb = 1,25553 kg/m?
Mittelwerte
Pstat = 1,1 hPa
ty = 9°C
w = 11 m/s
Verhaltnis w,,,/Win
Volumenstrome
Betrieb = 792 m3h
Norm, feucht = 774 m3h
Norm, trocken = 771 m3h
Sondengrile
Absaugerate 28 m3/h
berechnet 949 mm
Blendenkonstante [ ] gewahit [ 9 ]mm
Ta[K]* GBassloml - w* 7]
Blendenfaktor Finats [FP2]
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Auftraggeber: BASF
Auftragsnummer: T000536.70
Anlage: Kaurit-Leim Fabrk
Messort: AD74
Messkomponente: Staub

PM-Nr. der Gasuhr. 541-21-010
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|Messung—Nr.

1 2 3 4 5 6
Datum 15.01.2025 15.012025 15.01.2025 16.01.2025 16.01.2025 16.01.2025
Uhrzeit 10:57 - 11:27 | 11:29- 11:59 | 12:01-12:31 | 10:16- 10:46 | 10:48 - 11:18 | 11:20 - 11:50
Barometerstand [hPa] 1021 1021 1021 1024 1024 1024
Probenahmevolumen [m7] 1,270 1,270 1,377 1,279 1,287 1,288
Temperatur an der Uhr [*C] 30 30 30 1286 13,2 135
Druck an der Uhr [hPa] 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
Normvolumen [m] 1,266 1,266 1,373 1,236 1.241 1,241
Probenbezeichnung 25-051 25052 25053 25-041 25-042 25-043
Bezugssauerstoffgehalt [Vol-9%]
Sauerstoffgehalt [Vol-%] 20,9 20,9 209 209 20,9 209
[Messunsicherheit Sauerstoff [Vol9%] 05 0,5 0,5 0,5 0,5 05
Statischer Druck im Abgaskanal [hPa] 1,1 1,1 1.1 1,2 12 12
|Abgastemperatur [*C] g 9 9 g9 9 g
|Abgasfeuchte [Vol-9%] 0,39 0,39 0,39 0,41 0,41 0.41
|Mittlere Abgasgeschwindigkeit [mis] 11,00 11,00 11,00 11,06 11,06 11,06
Flache Messquerschnitt [m?] 0,020 0,020 0,020 0,020 0,020 0,020
;:;E;‘iﬁ?ﬂ;:k ::;“;g;i"d [m*h] 771 71 g 777 7 77
Durchmesser Dise [mm] g 9 9 9 9 g
|Mitllere Temperatur nach Sonde [*C] 9.0 9.0 9.0 9.0
IMitlIer‘e isokinetische Abweichung [%] 33 33 12,0 0,0 04 04
IDichtigkei‘tsprﬂﬂJng durchgefihrt ja ja ja ja ja ja
Ergebnisse
|Analysenergebnis [ma/Probe] <04 <0,4 =04 <0.4 <04 <04
relative Standardabweichung 0,168 0,168 0,168 0,168 0,168 0,168
Konzentration im Betriebszustand [ma/mT] =03 =03 =03 =03 =03 =03
:gr:;ezrlt;?;:; bezogen auf feuchtes Abgas im [mam?] <03 <03 <03 <03 <03 <03
:gr:;ezrlt;::; bezogen auf trockenes Abgas im [mgim] <03 <03 <03 <03 <03 <03
Konzentration bezogen auf trockenes Abgas im
MNormzustand und den Bezugssauerstoffgehalt [mg/m?]
|Messur|sicherheit [mag/m] 0,053 0,053 0,049 0,055 0,054 0,054
IMassenstmm [kg/m] =0,0002 =0,0002 =0,0002 =0,0002 =0,0002 =0,0002
Blindwert Probenbezeichnung: 25-050 Analysenergebnis: =0,4 mg

mittl. Normvol. [m*] = 1,271

Konz: = 0,3 mg/m*
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A 077
Auftraggeber: BASF SE
Auftragsnummer: 7000536.70
Anlage: Kaurit-L eim-Fabrik
Messort: Bau S421, Auslass A 077
Sachbearbeiter: .
Messtag: 15.01.2025 Uhrzeit von  10:56 bis 11:25 Messung Nr. 1
Stromungsmessgerét Achsenanordnung Kanalabmessungen
Staurohr - a (D)= 110]mm
Faktor| s b= mm
X _|Anemometer : bl i A= 0,01]m?
R Wandstarke = mm
Einteilung Messnetz a
Anzahl Achsen| 1 Barometerstand Messstellenbeschreibung
Anzahl Punkte| 1 b02-1017 hPa Hohe Quelle = m
Flache Quelle = m?
@ Eintauch- | Differenzdruck| Stat. [Tempe]Stromungs- Lage Kanal = |
5 |mP tiefe [Pa] Druck| ratur | geschw. | MP Hohe Messst. = m
< [mm] IM1|M2|M3][hPa]] [°C] [mis] Einlaufstr. = m
1A] 1 55 -0,30] 13,0 407 X Auslaufstr. = m
Zahl Messdff. = Stk
Mafl Messoff. = mm
Feuchte
|Re|. Feuchte [%] (Feuchtefahler) |
Temperatur trocken = 13|°C
rel. Feuchte = 100]%
relative Feuchte = 100 %
absolute Feuchte = 0,01 kg/m® i.N_fr.
Feuchte = 1,48 Vol %
Dichte
O, = 20,9]Vol-%
CO, = 0,04 Vol-%
Rest = 79,06 %
Dichte Betrieb = 1,22638 kg/m®
Mittelwerte
Pstat = -0,3 hPa
i = 13 °C
w= 407 m/s
Verhaltnis Wy, /Win
Volumenstrome
Betrieb = 147 m*h
Normm, feucht = 141 m?¥h
Norm, trocken = 139 m3h
SondengroRe
Absaugerate 28 m3h
berechnet 15,60 mm
Blendenkonstante [ | gewahlt mm
Taa (K] * @ gee [em] -9 7]

Blendenfaktor Poans [MP2]
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Auftraggeber: BASF SE
Auftragsnummer: 7000536.70
Anlage: Kaurit-L eim-Fabrik
Messort: Bau 5421, Auslass A 077
Sachbearbeiter: [J]
Messtag: 15.01.2025 Uhrzeit von  11:38 bis 12:07 Messung Nr. 2
Stromungsmessgerét Achsenanordnung Kanalabmessungen
Staurohr a (D)= 110|mm
aktor'i = mm
| x_|Anemometer b A= 0,01]m?
B Wandstarke = mm
Einteilung Messnetz a
Anzahl Achsen[ 1] Barometerstand Messstellenbeschreibung
Anzahl Punkte[ 1 bu=- hPa Hohe Quelle = m
Flache Quelle = m?
o Eintauch- | Differenzadruck| Stat. Tempe] Stromungs- Lage Kanal = |
5 | MP tiefe [Pa] Druck| ratur geschw. | MP Hohe Messst. = m
< [mm] M1|M2|M3][hPa]] [°C] [mi/s] Einlaufstr. = m
1A ] 1 55 0,30] 13,0 2,29 X Auslaufstr. = m
Zahl Messoff. = Stk
Mal Messdff. = mm
Feuchte
|Re|. Feuchte [%] (Feuchtefiihler) |
Temperatur trocken = 13|°C
rel. Feuchte = 100] %
relative Feuchte = 100 %
absolute Feuchte = 0,01 kg/m® iN.r.
Feuchte = 1,48 Vol %
Dichte
Q, = 20,9]Vol-%
CO, = U,04|Vol-%
Rest = 79,06 %

Dichte Betrieb =

Blendenkonstante [ | ~

Blendenfaktor

T [K] * dgoe lem] - w™ [T]

Boap; [1Pa]

1,22638 kg/m®

Mittelwerte
Patat = -0,3 hPa
ty = 13 °C
w = 229 m/s
Verhatnis Wa,/Wmin
Volumenstréme
Betrieb = 82 m¥h
Norm, feucht = 79 mh
Norm, trocken = 78 m#h
SondengréRe
Absaugerate 28 m?h
berechnet 2080 mm
gewahlt mm
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Auftraggeber: BASF SE
Auftragsnummer: 7000536.70
Anlage: Kaurit-L eim-Fabrik
Messort: Bau 5421, Auslass A 077
Sachbearbeiter: [J]
Messtag: 15.01.2025 Uhrzeit von 1216 bis 12:45 Messung Nr. 3
Stromungsmessgerét Achsenanordnung Kanalabmessungen
Staurohr a (D)= 110|mm
aktor'i = mm
| x_|Anemometer b A= 0,01]m?
B Wandstarke = mm
Einteilung Messnetz a
Anzahl Achsen[ 1] Barometerstand Messstellenbeschreibung
Anzahl Punkte[ 1 bu=- hPa Hohe Quelle = m
Flache Quelle = m?
o Eintauch- | Differenzadruck| Stat. Tempe] Stromungs- Lage Kanal = |
5 | MP tiefe [Pa] Druck| ratur geschw. | MP Hohe Messst. = m
< [mm] M1|M2|M3][hPa]] [°C] [mi/s] Einlaufstr. = m
1A ] 1 55 0,30] 15,3 12,72 X Auslaufstr. = m
Zahl Messoff. = Stk
Mal Messdff. = mm
Feuchte
|Re|. Feuchte [%] (Feuchtefiihler) |
Temperatur trocken = 15|°C
rel. Feuchte = 100] %
relative Feuchte = 100 %
absolute Feuchte = 0,01 kg/m® iN.r.
Feuchte = 1,68 Vol %
Dichte
Q, = 20,9]Vol-%
CO, = U,04|Vol-%
Rest = 79,06 %

Dichte Betrieb =

Blendenkonstante [ | ~

Blendenfaktor

T [K] * dgoe lem] - w™ [T]

Boap; [1Pa]

1,21694 kg/m?

Mittelwerte
Patat = -0,3 hPa
ty = 15 °C
w = 12,72 mis
Verhatnis Wa,/Wmin
Volumenstréme
Betrieb = 458 mih
Norm, feucht = 436 m3h
Norm, trocken = 429 m3h
SondengréRe
Absaugerate 28 m?h
berechnet 8,82 mm
gewahlt mm
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Auftragsnummer: 7000536.70

Anlage: Kaurit-L eim-Fabrik
Messort: Bau 5421, Auslass A 077
Sachbearbeiter: [J]
Messtag: 15.01.2025 Uhrzeit von 12:56 bis 13:25 Messung Nr. 4
Stromungsmessgerét Achsenanordnung Kanalabmessungen
Staurohr a (D)= 110|mm
aktor'i b= mm
| x_|Anemometer b A= 0,01]m?
B Wandstarke = mm
Einteilung Messnetz a
Anzahl Achsen[ 1] Barometerstand Messstellenbeschreibung
Anzahl Punkte| 1 bu=- hPa Hohe Quelle = m
Flache Quelle = m?
o Eintauch- | Differenzadruck| Stat. Tempe] Stromungs- Lage Kanal = |
5 | MP tiefe [Pa] Druck| ratur geschw. | MP Hohe Messst. = m
< [mm] M1|M2|M3][hPa]] [°C] [mi/s] Einlaufstr. = m
1A ] 1 55 0,30] 16,9 15,8 X Auslaufstr. = m
Zahl Messoff. = Stk
Mal Messdff. = mm
Feuchte
|Re|. Feuchte [%] (Feuchtefiihler) |
Temperatur trocken = 17]°C
rel. Feuchte = 100] %
relative Feuchte = 100 %
absolute Feuchte = 0,02 kg/m® iN.r.
Feuchte = 1,91 Vol. %
Dichte
Q, = 20,9]Vol-%
CO, = U,04|Vol-%
Rest = 79,06 %
Dichte Betrieb = 1,2075 kg/m?®
Mittelwerte
Patat = -0,3 hPa
ty = 17 °C
w= 15,8 m/s
Verhatnis Wa,/Wmin
Volumenstréme
Betrieb = 569 m¥h
Norm, feucht = 538 m3h
Norm, trocken = 528 m*h
SondengréRe
Absaugerate 28 m?h
berechnet 7,92 mm
Blendenkonstante [ | ~ gewahit mm
T [K] * dgoe lem] - w™ [T]
Blendenfaktor Fs [Pal
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Auftraggeber: BASF SE
Auftragsnummer: 7000536.70
Anlage: Kaurit-L eim-Fabrik
Messort: Bau 5421, Auslass A 077
Sachbearbeiter: [J]
Messtag: 15.01.2025 Uhrzeit von 1513 bis 1542 Messung Nr. 5
Stromungsmessgerét Achsenanordnung Kanalabmessungen
Staurohr a (D)= 110|mm
aktor'i = mm
| x_|Anemometer b A= 0,01]m?
B Wandstarke = mm
Einteilung Messnetz a
Anzahl Achsen[ 1] Barometerstand Messstellenbeschreibung
Anzahl Punkte[ 1 bu=- hPa Hohe Quelle = m
Flache Quelle = m?
o Eintauch- | Differenzadruck| Stat. Tempe] Stromungs- Lage Kanal = |
5 | MP tiefe [Pa] Druck| ratur geschw. | MP Hohe Messst. = m
< [mm] M1|M2|M3][hPa]] [°C] [mi/s] Einlaufstr. = m
1A ] 1 55 0,30] 1156 443 X Auslaufstr. = m
Zahl Messoff. = Stk
Mal Messdff. = mm
Feuchte
|Re|. Feuchte [%] (Feuchtefiihler) |
Temperatur trocken = 12|°C
rel. Feuchte = 100] %
relative Feuchte = 100 %
absolute Feuchte = 0,01 kg/m® iN.r.
Feuchte = 1,38 Vol %
Dichte
Q, = 20,9]Vol-%
CO, = U,04|Vol-%
Rest = 79,06 %

Dichte Betrieb =

Blendenkonstante [ | ~

Blendenfaktor

T [K] * dgoe lem] - w™ [T]

Boap; [1Pa]

1,23115 kg/m?

Mittelwerte
Patat = -0,3 hPa
ty = 12 °C
w = 443 m/s
Verhatnis Wa,/Wmin
Volumenstréme
Betrieb = 159 m%h
Norm, feucht = 153 m¥h
Norm, trocken = 151 m%h
SondengréRe
Absaugerate 28 m?h
berechnet 1495 mm
gewahlt mm
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Auftraggeber: BASF SE

Berichtsnummer: 7000536.70

Anlage: Kaunit-Leim-Fabrik

Messort: Bau S421, Auslass AOT7

Messkomponente: Gesamt org. Kohlenstoff [Cges ]

PM-Nr. des Analysators: 541-23-024

Messung-Nr. 1 2 3 4 5
Datum 15.01.25 15.01.25 15.01.25 15.01.25 15.01.25
Uhrzeit 10:56-11:26 | 11:38-12:08 | 12:16-12:46 | 12:56-13:26 | 15:13-15:43
Barometerstand [hPa] 1026 1026 1026 1026 1026
Feuchte Abgas [Vol-%] 1,48 1,48 1,68 1,91 1,38
Abgasreinigung vorhanden Nein Nein Nein Nein Nein
'Volumenstrom

im Normmzustand [m3/h] 139 78 429 528 151
Ergebnisse

Messwert [ma/m?3] 48 58 58 11,1 275
Konzentration  Drift korr. | [mg@/m®y ] 49 58 59 1.2 278
Massenstrom [ka/] 0,001 0,000 0,003 0,006 0,004
Gesamtmessunsicherheit | [mg/m?3N tr] 2,34 2,34 234 234 242

Die angegebenen Konzentrationen beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (273 K; 1013 hPa)

Einstellwertvor  |Nullpunkt 15.01.25 0,00
10:19
Messbeginn Endpunkt 14442
Ablesewert nach | Nullpunkt 16.01.25 0.20
16:10
Messende Endpunkt 144,10
Drift max. abs. [%] 0,36
Werts worden ]
Bewertung der Drift Komigiert

Eingesetztes Prifgas

Propan berechnet als Cges.

Priifgaskonzentration Flaschen- Haltbar
Sollwert Einheit nummer bis
144 417 mgim?® 11905983 04 /2025
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Auftraggeber: BASF SE

Auftragsnummer: 7000536.70

Anlage: Kaurit-Leim-Fabnk

Messort: Bau S421, Auslass A 077

Messkomponente: Ameisensaure

Bearbeiter: -

PM-Nr. der Gasuhr: 541-21-019

Messung-Nr. 1 2 3 4 5
Datum 15.01.2025 | 15.01.2025 | 15.01.2025 | 15.01.2025 | 15.01.2025
Uhrzeit 10:46-11:16 | 11:38-1208 | 12116-1246 | 13:08-1338 | 15:13-1543
Barometerstand [hPa] 1.018 1.018 1.018 1.018 1.018
Zahlerstand Anfang [m?] 8,8190 8,8459 8,8733 8,9089 8,8335
Zahlerstand Ende [m?] 8,8458 8,8732 8,8986 8,9334 8,9613
Abgesaugtes Volumen [m?] 0,027 0,027 0,025 0,025 0,128
Temperatur an der Uhr [°C] 22 22 22 23 23
Sondentemperatur [*C] 70 70 70 70 70
Komrekturfaktor Gasuhr 1,000 1,000 1,000 1,000 1,000
Probenbezeichnung 321 322 323 324 325
Dichtigkeitspriifung durchgefihrt ja ja ia ia ia
Normvolumen [m?] 0,025 0,025 0,023 0,023 0,119
Sauerstoffgehalt [Vol-%] 20,90 20,90 20,90 20,90 20,90
Bezugssauerstoffgehalt [Vol-%] - - - - -
I‘;,?';’;‘::;Eg'n p [mh] 139 78 429 528 151
Analysenergebnis [mg.iF'mbe]I < 0,001 < 0,001 0,084 < 0,001 0,001
Konzentration [mg/m?] < 0,040 < 0,040 3,652 <0,043 0,008
Konzentration O,-Bez. [mg/m?] - - _ _ _
Massenstrom [kg/h] <0,0001 <0,0001 0,0016 <0,0001 <0,0001
Gesamtmessunsicherheit [mg/m?] 0,00 0,00 0,38 0,00 0,00
Blindwert

Probenbezeichnung 320 B B B B
mittleres Normvolumen [m3] 0,043 _ _ _ _
Analysenwert [mg] < 0,001 _ _ _ _
Analysenwert [mg/m?] <0,023 _ _ _ _

Die angegebenen Konzentrationen beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (273 K; 1013 hPa)
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Auftraggeber: BASF SE

Auftragsnummer: 7000536.70

Anlage: Kaunt-Leim-Fabrk

Messort: Bau S421 , Auslass A 077

Messkomponente: Formaldehyd

Bearbeiter: -

PM-Nr. der Gasuhr: 541-21-014

Messung-Nr. 1 2 3 4 5
Datum 15.01.2025 | 15.01.2025 | 15.01.2025 | 15.01.2025 | 15.01.2025
Uhrzeit 10:56 - 11:26 11:38 - 12:08 1216 - 12:46 12:56 - 13:26 15:13-15:43
Barometerstand [hPal] 1.018 1.018 1.018 1.018 1.018
Zahlerstand Anfang [m?] 9,0464 9,1234 9,2032 9,2828 9,3628
Zahlerstand Ende [m?] 9,1233 9,2031 9,2827 9,3627 9,4393
Abgesaugtes Volumen [m?] 0,077 0,080 0,079 0,080 0,076
Temperatur an der Uhr [*C] 20 26 28 30 27
Sondentemperatur [°C] 70 70 70 70 70
Korrekturfaktor Gasuhr 1,000 1,000 1,000 1,000 1,000
Probenbezeichnung 311 ab 312 313 314 315
Dichtigkeitspriifung durchgefuhrt ia ja ja ja ja
Normvolumen [md 0,072 0,073 0,072 0,072 0,069
Sauerstoffgehalt [Vol-%] 20,90 20,90 20,90 20,90 20,90
Bezugssauerstoffgehalt [Vol-%] - - - - -
'Volumenstrom

im Nomzustand [m3h] 139 78 429 528 151
Analysenergebnis [mg/Probe]] 0,001 < 0,003 0,733 0,157 0,029
Konzentration [mg/m?] 0,014 < 0,041 10,181 2,181 0,420
Konzentration O.-Bez. [mg/m?] - - _ _ _
Massenstrom [kg/h] <0,0001 < 0,0001 0,0044 0,0012 0,0001
Gesamtmessunsicherheit [mg/m?] 0,00 0,00 0,99 0,21 0,04
Blindwert

Probenbezeichnung 110 _ _ _ B
mittleres Normvolumen [m?] 0,072 _ _ _ ~
Analysenwert [mg] < 0,001 _ _ _ _
Analysenwert [mg/m?] <0,014 - - - -

Die angegebenen Konzentrationen beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (273 K; 1013 hPa)
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Diskontinuierliche Probenahme und Auswertung beziiglich Methanol

Auftraggeber: BASF SE
Auftragsnummer: 7000536.70

Anlage: Kaurit-Leim-Fabrik

Messort: Bau S421, Auslass A 077

Messkomponente: Methanol

Bearbeiter: [

PM-Nr. der Gasuhr: 541-21-018

Messung-Nr. 1 2 3 4 9
Datum 15.01.2025 | 15.01.2025 | 15.01.2025 | 15.01.2025 | 15.01.2025
Uhrzeit 10:56- 1126 | 1138-12:08 | 12:16-1246 | 12:56-13:26 | 1513- 1543
Barometerstand [hPa] 1.026 1.026 1.026 1.026 1.026
Zahlerstand Anfang [m#] 6,8410 6,8621 65,8842 6,9041 6,9253
Zahlerstand Ende [m=] 6,8620 6,8841 65,9040 6,9252 6,9461
/Abgesaugtes Volumen [me] 0,021 0,022 0,020 0,021 0,021
Temperatur an der Uhr °cl 21 21 21 21 22
Sondentemperatur °cl 70 70 70 70 70
Korrekturfaktor Gasuhr 1,000 1,000 1,000 1,000 1,000
Probenbezeichnung 331 332 333 334 335
Dichtigkeitspriifung durchgefihrt ja ja ja ja ja
Normvolumen [me] 0,020 0,021 0,019 0,020 0,020
'Sauerstoffgehalt [Vol-%] 20,90 20,90 20,90 20,90 20,90
Bezugssauerstoffgehalt [Vol-%] - - - - -
Volumenstrom [m*m] 139 78 429 528 151

im Normzustand

Analysenergebnis [mg/Probe]] < 0,010 <0,010 0,028 0,010 < 0,010
Konzentration [mg/m?#] < 0,500 < 0,476 1,474 0,500 < 0,500
Konzentration O,-Bez. [mg/m=] - - - - -
Massenstrom [kag/h] < 10,0001 < 0,0001 0,0006 0,0003 < 0,0001
(Gesamtmessunsicherheit [mg/m?] 0,05 0,05 0,15 0,05 0,05
Blindwert

Probenbezeichnung 330 B ) ) B
mittleres Normvolumen [m#] 0,020 _ B R _
Analysenwert [mg] < 0,01 _ B R _
Analysenwert [mg/m?] < 0,500 _ _ R _

Die angegebenen Konzentrationen beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (273 K; 1013 hPa)
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7.2 Grafische Darstellung des zeitlichen Verlaufs kontinuierlich gemessener
Komponenten

Emissionsmessung, Kaurit-Leim Fabrik, Auslass A 015
am 16.01.2025
Ges.Cin ppm
,\”\-
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7.3 Betriebliche Aufzeichnungen
Entfallt



SG

Ty

SAAR

Bericht Uiber die Durchfuhrung
von Emissionsmessungen

Betreiber:

Anlage:

Standort der Anlage:

Art der Messung:

Aufgabenstellung:

Ausfuhrendes Messinstitut:
bekannt gegebene Messstelle nach

§ 29b BImSchG

DAKkkS Akkreditierung als Priiflabor Modul
Immissionsschutz D-PL-12088-02

Messkomponenten:

Auftragsnummer:
Projekt-Nr.:

Datum der Messung:
Berichtsdatum:
Berichtsumfang:

Revision:

BASF SE
Carl Bosch-Strale 38
67056 Ludwigshafen am Rhein

Salmiak-Fabrik (Anlagen-Nr. 25.04)

BASF SE

Bau N 311

Carl Bosch-Strale 38

67056 Ludwigshafen am Rhein

Messung nach § 28 BImSchG; Erstmessung bei
genehmigungsbedurftigen Anlagen

Nachmessung in der Abluft von Auslass A 020 zur
Messung am 29.01.2025

SGS-TUV Saar GmbH
Schwanheimer Ufer 302
60529 Frankfurt

Gesamtstaub, Abgasrandbedingungen

1086915420 vom 04.04.2024
7000536.81

15.05.2025

30.06.2025

16 Blatt (inkl. 2 Blatt Anhang)
A
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rd ausdriicklich auf die darin entha i Regalungen zur Haftungsbeschrinkung, Freistellung und zum Gerichtsstand hing
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Zusammenfassung
Betreiber: BASF SE
Carl Bosch-StralRe 38
67058 Ludwigshafen am Rhein
Standort der Anlage: BASF SE
Bau N 311
Carl Bosch-Stralke 38
67058 Ludwigshafen am Rhein
Anlage: Genehmigungsbedirftige Anlage gemalk § 4 BImSchG in
Verbindung mit Ziffer 4.1.15 G/E des Anhangs 1 zur 4. BiImSchV
Datum der Messung: 15.05.2025
Messergebnisse
Maximaler Maximaler Maximaler
Messwert Messwert Messwert Emissions- th.Jstand
. ) - - hochster
Messkomponente Einheit abziiglich zuziiglich begrenzung Emissi
Messunsicherheit Messunsicherheit missionen
Staub mg/m? <0,4 <0,3 <1 15 ja

Die Konzentrationsangaben beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (1013 hPa, 273 K).

Der Grenzwert bzgl. Gesamtstaub fiir die Quelle A 020 betragt 15 mg/m?; ab einem Massenstrom
von >0,4 kg/h 10 mg/m?.

Nachmessung nach MaRnahmen am Abscheider F 1710, aufgrund erhéhter Staubkonzentrationen
am Tage der Erstmessung (29.01.2025).
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Anhang
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1. Messaufgabe

11 Auftraggeber

BASF SE

Carl Bosch-Stralke 38
67056 Ludwigshafen am Rhein

Ansprechpartner:
Telefon:

1.2 Betreiber

BASF SE
Carl Bosch-Strale 38
67056 Ludwigshafen am Rhein

Ansprechpartner:
Telefon:

Mobile:

E-Mail:

1.3 Standort

BASF SE

Bau N 311

Carl Bosch-Strale 38

067056 Ludwigshafen am Rhein

1.4 Anlage

Genehmigungsbediirftige Anlage gemaR § 4 BImSchG in Verbindung mit Ziffer 4.1.15 G/E des
Anhangs 1 zur 4. BImSchV.

Hier:  Anlage zur Herstellung von Salzen wie Ammoniumchlorid, Kaliumchlorat, Kaliumkarbonat,
Natriumkarbonat, Perborat, Silbernitrat

15 Datum der Messung

Datum der Messung: 15.05.2025 (erste Messung: 29.01.2025)
Datum der letzten Messung: Entfallt, da Erstmessung

Datum der nachsten Messung: 2028

1.6 Anlass der Messungen

Messung nach § 28 BImSchG; Erstmessung bei genehmigungsbedirftigen Anlagen. Nachmessung
nach MalRnahmen am Abscheider F 1710 aufgrund erhdhter Staubkonzentrationen am Tage der
Erstmessung (29.01.2025).
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1.7 Aufgabenstellung

Durchfiihrung von Emissionsmessungen zur Uberpriifung der Einhaltung der Emissionsbegrenzung
im Reingas der Emissionsquelle A 020 der Salmiak-Fabrik in Bau N 311 gemaf
Genehmigungsbescheid vom 26.09.2024, Az.: 4-154H.5t511.03, der Stadt Ludwigshafen am Rhein.
Unter anderem sind dort folgende Emissionsgrenzwerte festgelegt:

Emissionsquelle A 020

Messkomponente Einheit Grenzwert
Gesamtstaub [mg/m?] 15
ab einem Massenstrom >0.,4 kg/h an Staub: [mg/m?] 10

Die Konzentrationsangaben beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (1013 hPa, 273 K).

1.8 Messkomponenten und MessgroRen
Anzahl x Dauer, Art
Messkomponenten - ’
Emissionsquelle P der Einzelmessung
A 020 Abgasrandbedingungen begleitend Gber den Messzeitraum
Gesamtstaub 3 x 0,5 h, diskontinuierlich
1.9 Ortsbesichtigung vor Messdurchfiihrung

Xl Ortsbesichtigung durchgefithrt am 16.01.2025

[] zusatzlich wurde eine ausfiihrliche Anlagenbeschreibung durch den Auftraggeber
zur Verfligung gestellt. Der Bericht der vorhergehenden Messungen liegt vor.

[ keine Ortsbesichtigung durchgefiihrt

[ eine ausfiihrliche Anlagenbeschreibung durch den Auftraggeber wurde
zur Verfigung gestellt.

1.10 Messplanabstimmung

Die geplante Durchfiihrung der Messungen wurde mitm abgestimmt.
Die erforderlichen Angaben wurden dem Landesamt fur Umwe einland-Pfalz per E-Mail
mitgeteilt.

1.11 An der Messung beteiligte Personen

1.12 Beteiligung weiterer Institute
Entfallt

1.13 Stellv. fachlich Verantwortlicher
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2. Beschreibung der Anlage und der gehandhabten Stoffe:
21 Bezeichnung der Anlage

Entsprechend Punkt 1.4

2.2 Beschreibung der Anlage

2.3 Beschreibung der Emissionsquelle nach Betreiberangaben
Emissionsquelle | Héhe iiber Grund A;:gggés' KooL:c.Ii-ipr‘:;ten Bauausfiihrung
32458246 / .
2
A 020 23 m 0,785 m 5485408 Stahl, vertikal, rund
2.4 Angabe der laut Genehmigungsbescheid mdglichen Einsatzstoffe
2.5 Betriebszeiten nach Betreiberangaben
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2.6 Einrichtung zur Erfassung und Minderung der Emissionen
2.6.1 Einrichtung zur Erfassung der Emissionen
2.6.1.1 Art der Emissionserfassung

Geschlossene Abgaskanale

2.6.1.2 Ventilatorkenndaten
Ventilator V1710

Hersteller: FIMA
Typ: RMS1 U630 RG GR270 MB225
Fabrik-Nr.: 20300163/0100
Baujahr: 2003
Nennleistung: 6,94 mi/s
Druckdifferenz: Apt= 28 mbar
Motorleistung: 45 kw
Drehzahl: 1.480 U/min
emperatur: 60 °C
2.6.2 Einrichtungen zur Verminderung der Emissionen
Waéscher K 1710
Hersteller: HAW Harzer Apparatewerke KG
Typ: Fullkérperkolonne 2000 x 5400
Herstell-Nr.: 47121
Baujahr: 1979
Filterart: Wascher
Luftleistung (max.) 25.000 m¥h
\Waschwasservolumen: ca.6m?
Waschwasserumlauf: 170 mé/h
Werkstoff: PP / Glaskaschierung (GFK)
\Wartungsintervalle: 5 Jahre
etzte Wartung: 04/2021
2.6.3 Einrichtung zur Verdiinnung des Abgases

Entfallt
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3. Beschreibung der Probenahmestelle
3.1 Messstrecke und Messquerschnitt
3.141 Lage und Abmessungen
Emissionsquelle Lage Abgaskanal Hohe der Probenahmestelle
A 020 vertikal 4.0G
Emissionsquelle Kanalabmessung Flache Einlaufstrecke | Auslaufstrecke
Querschnitt
A 020 1,0m 0,785 m? ca.6,5m ca.58m
Empfehlungen nach DIN EN 15259
i . Abstand bis zur
Emissionsquelle Einlaufstrecke 2 5 dh Auslaufstrecke = 2 dh Miindung 2 5 dh
A 020 ja ja ja
3.1.2 Arbeitsflache und Messbiihne
Emissionsquelle Probenahmestelle Arbeitsplatz | Traversierfliche | Wetterschutz
A 020 im Gebé&ude im Gebdude | nicht ausreichend | nicht relevant
I g Zugang zur Energie- Wasser
Emissionsquelle Arbeitsbiihne Probenahmestelle | versorgung
A 020 vorhanden Ifrahrstuhl 230V nicht relevant
reppen
313 Messoffnungen
_ Anzahl, GroRe der .
Emissionsquelle Messoffnung Gewinde Anordnung
A 020 2 x 30 mm kein Gewinde um 90° versetzt
314 Stromungsbedingungen im Messquerschnitt
Winkel - Mindest- Verhdltnis max.
Emissionsquelle Gasstrom zu IOKSEI::EGI:E:UV(E geschwindigkeit Zu min.
Mittelachse g vorhanden Geschwindigkeit
A 020 < 15° keine erfillt <31
3.1.5 Zusammenfassende Beurteilung der Messbedingungen
_— Messbedingung nach . Auswirkungen auf
Emissionsquelle DIN EN 15259 Ergriffene MaRnahmen das Ergebnis
A 020 erfallt keine keine
3.2 Lage der Messpunkte im Messquerschnitt
3.21 Darstellung der Lage der Messpunkte im Messquerschnitt
Emissionsquelle Achse Messpunkte Eintauchtiefe (mm)
A 020 2 2 146, 854

Die Lage der Messpunkte im Messquerschnitt entspricht der DIN EN 15259.
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3.2.2

Homogenitatsprifung:

Homogenitatspriifung

Bericht vom 30.06.2025

[ durchgefiihrt (siehe Anhang Ziffer 7.3)

nicht durchgefiihrt, weil:

[ Flache Messquerschnitt < 0,1 m?2

X Netzmessung

L1 liegt vor

Datum der Homogenitatsprifung:

Berichts-Nr.:
Prifinstitut:

Ergebnis der Homogenitatsprifung:

[J Messung an einem beliebigen Punkt

[J Messung an einem représentativen Punkt

Beschreibung der Lage des reprasentativen Punkts:

[ Netzmessung
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3.23 Komponentenspezifische Darstellung
Anzahl der Anzahl der. Homo_genltats- Beliebiger | Reprasentativer
Messkomponente Messpunkte je prifung
Messachsen = Messpunkt Messpunkt
Messachse durchgefiihrt
Gesamtstaub 2 2 | ] ]
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4, Mess- und Analysenverfahren

4.1 Abgasrandbedingungen

411 Stromungsgeschwindigkeit

Messverfahren: DIN EN ISO 16911-1 Staudrucksonde (Typ L bzw. Typ S) in
Verbindung mit Mikromanometer

Hersteller: Airflow

Typ: PVM 620

Messbereich: - 3735 bis + 3735 Pa

Letzte Uberprifung / Kalibrierung: 02/2025 / jahrlich

Kontinuierliche Ermittlung: Oja nein

Netzmessung: 1-Min-Mittelwert

3 Ablesungen innerhalb 1-Minute

4.1.2 Statischer Druck im Abgaskanal
Messverfahren: Mikromanometer (siehe 4.1.1) unter Bericksichtigung der
entsprechenden Anschlisse
Kontinuierliche Ermittlung: Oja nein
Messverfahren: in Anlehnung an DIN EN ISO 16911-1

Mikromanometer unter Berucksichtigung der
entsprechenden Anschlisse

Hersteller: Airflow

Typ: PVM 620

Messbereich: - 3735 bis + 3735 Pa

Letzte Uberpriifung / Kalibrierung: 02/2025 / jahrlich

Kontinuierliche Ermittlung: Oja nein
41.3 Luftdruck in Hohe der Probenahmestelle

Messverfahren: Digital-Barometer

Hersteller: Airflow Lufttechnik GmbH

Typ: DB2

Messbereich: + 700 bis + 1100 hPa

Letzte Uberpriifung / Kalibrierung: 02/2025 / V2 jahrlich
Kontinuierliche Ermittlung: Oja nein
41.4 Abgastemperatur

Messverfahren: NiCr/Ni-Thermoelement mit elektronischer

Nullpunktkompensation

Hersteller: Fa. Ahlborn

Typ: ALMEMO 2690-8A

Messbereich: - 50 bis + 1150°C

Letzte Uberpriifung / Kalibrierung: 02/2025 / jahrlich

Kontinuierliche Ermittlung: Oja X nein

4.1.5 Wasserdampfanteil im Abgas (Abgasfeuchte)

Messverfahren: Psychrometrische Feuchtemessung

Zwei-Thermometermethode

Hersteller: Fa. Ahlborn

Typ: Ni-Cr-Ni Thermoelemente (Typ K)
Messbereich: 0 bis 100 % rel. Feuchte
Einsatzbereich: 0 bis + 100 °C

Letzte Uberpriifung / Kalibrierung: 02/2025 / jahrlich

Kontinuierliche Ermittlung: O ja nein
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4.1.6 Abgasdichte

Bericht vom 30.06.2025

Berechnet unter Berlicksichtigung der Abgastemperaturen und der Druckverhaltnisse sowie der

Abgasbestandteile an:

41.7 Abgasverdiinnung
Entfallt
4.1.8 Volumenstrom

Ermittlungsmethode:

mittlere Abgasgeschwindigkeit
Messverfahren:
Messeinrichtung:

Querschnittsflache:
Ermittlungsverfahren:

Sauerstoff (O2)

Kohlendioxid (CO2)

Rest als Stickstoff (N2)

Abgasfeuchte (Wasserdampfanteil im Abgas)

Berechnet aus mittlerer Stromungsgeschwindigkeit
und Querschnittsflache

DIN EN I1SO 16911-1
siehe 4.1.1

direkte Maflbestimmung

Messeinrichtung: Messstab
Flache der Volumenstrommesseinrichtung
zu Querschnittsflache < 5 %: ja [ nein
4.2 Automatische Messverfahren
Entfallt
4.3 Manuelle Messverfahren fiir gas- und dampfformige Emissionen
Entfallt
4.4 Messverfahren fiir partikelformige Emissionen
441 Messkomponente Gesamtstaub
Messverfahren

Richtlinie Probenahme und
Bestimmung:

Messplatzaufbau

Rickhaltesystem fir partikelférmige
Stoffe:

Entnahmesonde:

Lange Sonde:
Filtergerat:
Wirkdurchmesser:
Beheizung:
Material:
Absaugeinrichtung:

DIN EN 13284-1 Ermittlung der
Staubmassenkonzentration bei geringen
Staubkonzentrationen - Teil 1: Manuelles gravimetrisches
Verfahren; VDI-Richtlinie 2066 Blatt 1 Messen von
Partikeln; Staubmessung in stromenden Gasen;
Gravimetrische Bestimmung der Staubbeladung

Out-Stack-Filtration

Entnahme direkt Uber Dise und Sonde auf Filterkopfgerat
mit Filterhalter

2" Edelstahlrohr /1,4 m

Planfilterkopfgerat

siehe Anhang Messbericht

beheizt

Titan

Dise, Kriimmer, Entnahmesonde, Planfilterkopf,
Kondensatfalle, Trockenturm, Gaspumpe mit
Bypassventil, Temperaturanzeige, Gasuhr,
Durchflussmessgeréat
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Abscheidemedium: Quarz-Mikrofaserfilter
Hersteller / Typ: Munktell / MK 360 (getempert)
Filterdurchmesser: 45 mm
Porendurchmesser: 0,3 ym
Abscheidegrad: 99,998 %

Aufarbeitung und Auswertung des Abscheidemediums

Transport und Lagerung: Auf Filterhaltern in geschlossenen Petrischalen
Trocknungstemperatur des Filters vor 180°C

der Beaufschlagung:

Trocknungstemperatur des Filters nach  160°C

der Beaufschlagung:

Trocknungszeit des Filters vor und nach mind. 1 h

der Beaufschlagung:

Abkuhlzeit im Exsikkator: mind. 4 h

Riickgewinnung der Ablagerungen vor  Spllen mit deionisiertem Wasser und Aceton
dem Filter:

Behandlung der Spillésungen: Eindampfen und Wagung
Bestimmung von Gesamtleerproben: Planfilter, Spullésung
Waage
Hersteller: Sartorius
Typ: CPA 225 D-0CE
Ablesbarkeit: 0,01 mg
VerfahrenskenngrofRen
Bestimmungsgrenze: 0,4 mg/Probe
0,4 mg/m? (bei 1,0 m® Teilgasvolumen)
Messunsicherheit: siehe Kapitel 6.3 des Messberichtes

MaBnahmen zur Qualitatssicherung
Reinigen der Staub bertihrenden Teile im Ultraschallbad
vor Messdurchfiihrung

Dichtheitsprifung: Verschlieen der Enthahmesonde und Einschalten der
Absaugpumpe: Leckrate < 2%
Analyse: Kontrolle der Waage arbeitstaglich

Bestimmung eines Feldblindwertes

4.5 Besondere hochtoxische Abgasinhaltsstoffe
Entfallt
4.6 Geruchsemissionen

Entfallt
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5. Betriebszustand der Anlage wahrend der Messungen

5.1 Produktionsanlage

5.2 Abgasreinigungsanlage
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6.
6.1

Zusammenstellung der Messergebnisse und Diskussion
Bewertung der Betriebsbedingungen wahrend der Messungen

6.2 Messergebnisse
Emissionsquelle: Auslass A 020
Messdatum: 15.05.2025
Messkomponente: Staub
Emissionsbegrenzung
Messung Messzeitraum Konzentration | Massenstrom| Konzentration | Massenstrom
Nr. Datum [Uhr] [mg/m?] [kg/h] [mg/m?] [ka/h]
1 15.05.2025)111:20 - 11:51 <0,4 <0,0090 15 -
2 15.05.2025)11:55 - 12:Z2¢ <0,4 <0,0090 15 -
3 15.05.2025)112:30 - 13:01 <0,4 <0,0090 15 -
Mittelwert <0,4 <0,0090
Maximalwert <0,4 <0,0090 15 —

Die Konzentrationsangaben beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (1013 hPa, 273 K).

Blatt 14 von 14

6.3 Messunsicherheiten
erweiterte
. . . Messun- i
Messkomponente Einheit Maximalwert sicherheit Ymax = Uoss Ymax + Upas Bestimmungs-
VYinax methode
(Uo.ss)
Staub mg/m? <0,4 0,06 <0,3 <1 | indirekter Ansatz

Die Konzentrationsangaben beziehen sich auf trockenes Abgas im Normzustand (1013 hPa, 273 K).

6.4

Die ermittelten Messergebnisse weisen im Hinblick auf die Betriebsbedingungen (Einsatzstoffe,
Temperaturen etc. wahrend des Messzeitraumes) und den Produktionsablauf keine Unplausibilititen
auf. Unter Beriicksichtigung der Anlagenauslastung wahrend der Messungen ergeben sich durch den
Vergleich der Messergebnisse und der Betriebsweise der Anlage keinerlei Unstimmigkeiten.

Diskussion der Ergebnisse

Frankfurt, den 30.06.2025

Der Sachversténdige: Der stellvertretend fachlich Verantwortliche:
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7. Anhang
71 Mess- und Rechenwerte
Aufiraggeber:  BASF
Auftragsnummer; 7000536.80
Anlage: Salmiak Fabrik
Messort: A020
Sachbearbeiter:
Messtag: 15.05.2025 Uhrzeit von 10:15 bis 10:25 Messung Nr. 1
Stromungsmessgerét Achsenanordnung Kanalabmessungen
x |Staurohr - a (D)= 1000 |mm
I-akt0r| 0,840 Nr.  99-038 = b= mm
| |Anemometer @ pl i § A= 0,785|m?
Wandstarke = mm
Einteilung Messnetz a
Anzahl Achsen| 2 Barometerstand Messstellenbeschreibung
Anzahl Punkte| 2 bg= hPa Hohe Quelle = m
Flache Quelle = m?
2 Eintauch- | Differenzadruck| Stat. Tempe{ Stromungs- Lage Kanal =|vertikal
5 | MP tiefe [Pa] Druck| ratur geschw. MP Hohe Messst. = m
< [mm] |M1|M2[{M3][hPa]] [C] [m/s] Einlaufstr. = 6,5/m
1A ] 1 146 87 1601 333 10,47 X Auslaufstr. = 5,8|m
1A] 2 854 68 925 X Zahl Messoff. = 2|Stk
2A ) 1 146 78 9,91 X MaB Messoff. = 30|/mm
2A 2 854 53 817 X
Feuchte
[2-Thermometermethode
Temperatur trocken = 33|°C
Temperatur feucht = 31,4|°C
relative Feuchte = 89 46 %
absolute Feuchte = 0,04 kg/m® i.N.tr_
Feuchte = 4,48 Vol. %
Dichte
Uy = 20.71Vol-%
CO, = 0,05|Vol-%
Rest = 79,75 %
Dichte Betrieb = 1,12097 kg/m?
Mittelwerte
Pstat = 1,6 hPa
1= 33°C
w= 945 m/s
Verhalinis wmax"'wmin 1,3 /1
Volumenstrome
Betrieb = 26706 m3h
Norm, feucht = 23675 m3h
Norm, trocken = 22614 m?/h
SondengriBe
Absaugerate 28 m3/h
berechnet 973 mm
Blendenkonstante [ | gewahlt [0 Jmm
Ta K" Shasleml -w ]
Blendenfaktor Fnats [FP2]
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Auftraggeber: BASF

Auftragsnummer: 7000536.80

Anlage: Salmiak Fabrik

Messort: AD20

Messkomponente: Staub

PM-Nr. der Gasuhr: 28790239

Messung-Nr. 1 2 3
Datum 15.05.2025 15.05.2025 15.05.2025
Uhrzeit 11:20 - 11:51 | 11:55-12:26 | 12:30 - 13:01
Barometerstand [hPa] 1005 1005 1005
Probenahmevolumen [m?] 1,236 1,242 1,249
Temperatur an der Uhr [°'C] 234 245 250
Druck an der Uhr [hPa] 0,0 0,0 0,0
Normvolumen [m3] 1,129 1,131 1,135
Probenbezeichnung 25-259 25-260 25-261
Bezugssauerstoffgehalt [Vol-%]

Sauerstoffgehalt [Vol-%] 20,3 20,3 20,3
Messunsicherheit Sauerstoff [Vol-%] 0,04 0,04 0,04
Statischer Druck im Abgaskanal [hPa] 1,6 16 1,6
Abgastemperatur [°C] 33 33 33
Abgasfeuchte [Vol-%] 448 448 448
Mittlere Abgasgeschwindigkeit [mis] 9,45 9,45 945
Flache Messquerschnitt [m3] 0,785 0,785 0,785
g:l‘g::iﬁ"#g:ﬂf?jgfﬁ"d [m/h] 22614 22614 22614
Durchmesser Diise [mm] 10 10 10
Mittlere Temperatur nach Sonde [°C] 33,0 33,0 33,0
Mittlere isokinetische Abweichung [%] 0.3 0,0 0,5
Dichtigkeitspriifung durchgefiihrt ja ja Ja
Ergebnisse

Analysenergebnis [mg/Probe] <04 <0,4 <0,4
relative Standardabweichung 0,168 0,168 0,168
Konzentration im Betriebszustand [mg/m?] <04 <04 <04
ﬁt;r:;ezrl\lt;gi:; bezogen auf feuchtes Abgas im [mg/m?] <04 <04 <04
Ezr:;]ezrl\lt;fgl:g bezogen auf trockenes Abgas im [mg/m?] <04 <04 <04

Konzentration bezogen auf trockenes Abgas im 5
Normzustand und den Bezugssauerstoffgehalt [mg/m?]

Messunsicherheit [mg/m?3] 0,060 0,060 0,059
Massenstrom [kg/h] < 0,009 < 0,009 <0,009
Blindwert Probenbezeichnung: 25-258 Analysenergebnis: <0,4 mg

mittl. Normvol. [m?] = 1,132 Konz: < 0,4 mg/m?





